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Ceara MAPA DE COTAGAQ DE PRECOS - preco médio
Governo Municipal de Senador Pompeu
Codigo Descricao
Proponente Quant. VI, unitario VI. total

107795 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-01, PADRAD FNDE DESCRIGAO

PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR POMPEU-CE (EDUCACAQ) 300,000 481,970 144.581,00
Valores médios : 481,970 144,591,00
107796 CONJUNTO COLETIVO (CJC-01), PADRAO FNDE DESCRIGAD
SREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR POMPEU-CE (EDUCAGAO) 200,000 949,980 189.996,00
Valores médios ! 949,980 189.886,00
107797 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-03, PADRAO FNDE DESCRICAC
PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR POMPEU-CE {EDUCAC.AO} 300,000 . 460,300 138.080,00
Valores médios | 450,300 138.090,00
107788 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-04, PADRAD FNDE DESCRICAO
PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR POMPEU-CE (EDUCAGAO) 500,000 481,300 240.6850,00
Valores médios : 481,300 240.650,00
17798 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05, PADRAO FNDE DESCRICAD
PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR POMPEU-CE (EDUCACAO) 700,000 492 660 344.862,00
Valores médios ! 492,660 344 862,00
107800 CONJUNTO DO ALUNO (MESAE CADEIRA) CJA-08, PADRAO FNDE DESCRIGAOQ
PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR POMPEU-CE (EDUCAGAQ) 1.000,000 486,800 486.900,00
Valores médios : 486,900 486.900,00
107801 MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) ? MA-02, PADRAO FNDE DESCRI
PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR POMPEU-CE (EDUCACAO) 50,000 315,210 15.760,50
Valores médios : 315,210 15.760,50
107802 CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA £ CADEIRA) CJP-01, PADRAO FNDE MESA
PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR POMPEU-CE (EDUCACAO) 150,000 625,850 93.877,50
Valores médios : 625,850 93 877,50
107803 CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADG EM TERMOPLASTICO A BASE DE AB _
PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR POMPEU-CE (EDUCACAO) 75,000 3,452,220 258.916,50
Valores médios : 3.452,220 258.916,50
107804 CONJUNTO DE REFEITORIO, COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE A
PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR POMPEU-CE (EDUCACAQ) 80,000 3.609,330 288.746,40
Valores médios : 3.609,330 288.746,40
107805 CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM B LUGARES MESA (6 Unidades):
PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR POMPEU-CE (EDUCACAQ) 100,000 2,624,970 262.497,00
Valores médios @ 2.624 870 262.497,00
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Ceara RESUMO DE COTACAQO DE PREGOS - menor valor
Governo Municipal de Senador Pompeu

Proponente
Codigo Descrigao Quant. V. unitdrio Vl. total Situagdo
PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR POMPEU-CE

107795 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-01, PADRAO FNDE 300,000 481,970 144.581,00
DESCRICAQ

107796 CONJUNTQ COLETIVO (CJC-01), PADRAO FNDE DESCRIGAQ 200,000 949,980 189.996,00

107797 CONJUNTO DO ALUNG (MESA E CADEIRA) CJA-03, PADRAO FNDE 300,000 460,300 138,090,00
DESCRICAO

107798 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-04, PADRAO FNDE 500,000 481,300 240,650,00
DESCRICAQ

107799 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05, PADRAO FNDE 700,000 492,660 344.862,00
DESCRICAO

107800 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-06, PADRAO FNDE 1,000,000 486,900 486.900,00
DESCRICAO

107801 MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) 7 MA-02, 50,000 315,210 15.760,50
PADRAO FNDE DESCRI

107802 CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01, PADRAO FNDE 150,000 625,850 93.877,50
MESA

107803 CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM 75,000 3.452,220 258.916,50
TERMOPLASTICO A BASE DE AB

107804 CONJUNTO DE REFEITORIO, COM MESA COM TAMPO INJETADO EM 80,000 3,609,330 288,746,40
TERMOPLASTICO ABASE DE A

107805 CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM 6 LUGARES MESA (6 100,000 2.624,970 262.497,00
Unidades).

Total do(s) item(ns) 2.464 886,90
Total geral : 2.464.886,80
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Ceara RESUMO DE COTACAO DE PRECOS - valor médio
Governo Municipal de Senador Pompeu

Cédigo Descrigdo Quant. VI, unitario V1. total

107785 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-01, PADRAOC FNDE 300,0000 481,970 144.591,00
DESCRICAO

107796 CONJUNTO COLETIVO (CJC-01), PADRAQ FNDE DESCRIGAO 200,0000 949,980 1889.996,00

107797 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-03, PADRAC FNDE 300,0000 460,300 138.090,00.
DESCRICAQ

107798 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-04, PADRAO FNDE 500,0000 481,300 240.650,00
DESCRICAD

107798 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05, PADRAO FNDE 700,0000 492, 660 344 862,00
DESCRICAO

107800 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-06, PADRAC FNDE 1.000,0000 486,900 486.900,00
DESCRICAQ

107801 MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) ? MA-02, 50,0000 315,210 15.760,50
PADRAO FNDE DESCRI

107802 CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01, PADRAO FNDE 150,0000 625,850 93.877,50
MESA

107803 CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADG EM 75,0000 3.452,220 258.916,50
TERMOPLASTICO A BASE DE AB

107804 CONJUNTO DE REFEITORIO, COM MESA COM TAMPO INJETADO EM 80,0000 3.608,330 288.746,40
TERMOPLASTICO A BASE DE A

107805 CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM 6 LUGARES MESA (6 100,0000 2,624,970 262.497,00

Total : 2.464.886,80
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PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR POMPEU
PESQUISA DE PREGO N° 202202010001 | IP: 179.227.112.111

DETALHAMENTO DOS ITENS

ITEM 1: CONJUNTO DO ALUNO (MESAE CADEIRA) CIA-0L, PADRAO FNDE DESCRICAQ

Preco 1

Descrigho: Conunio alin padiao

v Huradasotticd .'-.'lr-.'m_n|=-\mmf--a-:-sr.nta:9<.;-4:‘.:llv;u! i

OG- conjunto-aluno: pad:‘b‘.:t’,&-w.3r~.h:rr|

Data do acesso: 1 ds Feverero de 202245 1557

DOMINIO MIDIA ESPECIALIZABA

VALOR
e floradasofiice.com . RS 460,00
[ preco 2 Loteltem: 1
Municipio: Frrtaleea | CE Fante; Boilel docompras Ceata)
Objeta: Afuisican de matiliaros para aender a Rede Estadual de Ensing Quantidade: 20000
—sgricho; CONJUNTD ESCOLAR, ALUND 01 MESA, 1 CADEIRA, TAMPO MDF OU MDP, Unidade: Unidade
PESSLIRA 18 MM, REVESTIDA EM LAMINADD MELAMIMICD CANTOS ARREDONDADOS,
ASSENTOENTDSTO POLIPROPILEND, ALTURA 00 ALUNG 1,19- 1,42 M, EMBALAGEM 1.0 UNIDADE
Promoter da licitagho: None
Data da abertura; 11 de Outibro de 2021 as 09:00
Modalidade: ADESAQ A ATADERP EXTERMA N* (Fa40734972021
= -
CPFICNPJ RAZAO SOCIAL BO FORNECEDOR VALGR
54.826:367/0004-30 MAOMOVEIS INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS R3 496,00 .

Preco 3
pescrigio: Conjunto Escolar Tipo Fnde Mesascadeia Escolar
URL!

"

Leth e N pPOCRITLN e Lt

pALE- 1364447695

NGB ECAT - G- TEe M)

=jFi|-BSCia

M Tmatt_taul=189 S

Data do acesso; 1 de Fevereiro de 2022 as 1546

HOE T

e google_ShuppngaunT_it. .

DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA

i v prochuto.mer cadolivie.com.br

ITEM 2: CONJUNTO COLETIVO (CIC-01), PADRAO FNDE

VALOR:

125 489,50

eco 1
peserigio: Conjunt Coletve
URL

Febijas fivirasa. (T

s T bR GO e EN jreva-inirntii-1 Esn-e-A-LE

Data do acesso: | de Feveraro de 2022 45 16112

witas sehoukshioplplad 20ahnps v gazingluzacom. Briconpua-calative-iiag inyfait

DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA

VALOR
I |1|.|_\_.f.'w'.'.\\-.|nme__m.fnvei ke, o, b RS 953,70
Prego 2
Descricdo: Conjunio Calativo
URL;
VRS AR T e TR LT R ol 22BN FEDAL Tajh= \"SMESP&\L\)."—Mt‘.".-if"’f-‘_]'.‘P-"—\fTH,“-ﬂ‘L\-S‘.l&[T:t.llI|I-'J AL a2
Datn do acesse: 1 de Feverelro de 2022 45 16:11
DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR.

hl s . et icanas-com.br

RE973,75




PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR POMPEU
PESQUISA DE PREGO N° 202202010001 | IP: 179.227.112.111

Prego 3

peserigio: Conjunio Coletivo
URL:
i hrfeonuiie-catelivi-guadrado-) [fantiksshooksiop-55-161 31001 mpi 1640308/0

fata do acesso: | do Feverero de 2022 85 16:10

DOMINIO MiDIA ESPECIALIZADA VALOR
wwestarmeloar.com RE 922,50
ITEM 3: CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-03, PADRAO FNDE
Prago 1
Descricae: Conjunto (Cadeira e Mesa)
URL:
hitpi e, ieagaineduzas combricanune |'."TF‘.!:?li--:'—;-‘.“ilﬁ'v--r]i‘-}'—_‘»ﬂ'.'-‘.f_‘!’(_‘l__\]--'.ih-\plplf',']"}'u39i'i\_'“l'|I'li_':-f(.":[TlL':'.‘L‘;t_-“k-l'_ldr'.\LH-I\JEE:IN[J-IIZ_{
l ta do acesso; L de Feversiro da 2022 4s 16:24
DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR
hittp: . magaznduiza com.a RS 452,00
Prego
Descricho: Conjutimn auna padrio
URL:
{ adlasgTTice, Lo T 39 AZo umt
Data do acesso; 1 de Fevereiro de 2022 85 16:23
DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR .

g floraulasofiice.com

RS 439,00

Preco 3
pescrigie: Conjunto Escolar
URL

peteidolivia.oont

_13EA44 7 EOG-conur s scolar iog-Tideanesacadeinies areLatim-1Téme_ I Pinalt toul=189

Data do acesso: 1 de Feverelro de 2022 as 16:20

gubit_sdurce=guogle _sheppigautm i

DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA

“WALOR
It produte ercadolivie. Lam.br RS 489,20
ITEM 4: CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CIA-04, PADRAO FNDE
Preco |
Desprigio: Conjunto Mesa e Cadera
ssinehoiza, corri b foon Ui nesa-s-callel vidual-siheol: :-|\q:'.-.'_:]qku:.au-:b'_ﬁ:u|-|7-.c.-.'u'.||I-_-.'"e..t.nih-s_ui'="n.hunl!-:'r-.upd23
Data to scesso; 2 (e Feveraifo de 2022 as 16:00
DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR

Ittt Hanan, nagazinelwiza. com. b RS 454,00

Preco @
Descricie: Conjunto Escolar Tipa Fride Mesascadoia
URL:

. dar- LA ELTEm-_IMTmat_tusl=188

e com brMLE-L 35444 TRRE-CunU! N-macalar tipoe e e

Data do acesso: 7 de Feverero de 2022 &5 1555

| SOUCeL

- shuppnGaUlT_T,..

DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA

it pr iUt TTar cadlotre.conm.br

VALOR
RS 489,20
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Lotefltem: 2

Adjudicagao: 30 de Junha de 20z0
Homalagagio: 30 de Junho de 2020
Liquidagéo!

Fante: wantem ce.guvihi!
Quantidade: 100

Unidade: UNIDAGE

F_F'rm;n 3

Municipio: Carils | CE

Objeto: AQUISICAD DE IMCEILIARIOS PARA AS UNIDADES ESCOLARES DA REDE
PUBLICA GE ENSING INFANTIL E FUNDAMENTAL, JUNTO A SECRETARIA DE EDUCACAD
130 MUNICHID DE CARIUS,

pescrigéo: CONJUNTO ALUNO (MESAE CADEIRA) TIA D4 ALTURA 1.33M 1 580
Data da autuagio: 12 de Margo de 2020

Modalidade: Pregao NY 2020.03.12.01

SRP Nai

CNPJ RAZAD SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR
75300001 VICTOR SIQUEIRA NOCRATO EIREL - ME R 500,00
MUNICIPIO ENDERECO CEP TELEFONE EMAIL
[ IR RUA MIRIAM ROTHA, 431 PQ.N, MONDUBIM 61530250
ITEM 5; CONJUNTO DO ALUNO (MESAE CADEIRA) CIA-05, PADRAO FNDE
Prego 1
pescricio: Conjunm Escolar
URL:
tadeiramater . brfcorijunio esealal airApog-parr VoS- InEsa: @-cadt'.’ll':‘\‘;l\N-Z‘II!‘-E-:!'{IE‘-EE"Ir_:-iﬁ-_lhﬂits?-110911‘3-371_123‘_'{1-’*. bl Pomller=24
Data tlo acesso; 2 to Foyereio de 2027-48 16:20
DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR
ek madsirmmadeira.com.br R% 469,08
Prego 2
Descrigio: Conjunio alino
URrRL:
b oot seotares-ndividuaizil L3 conjuels aduneemepaipropileno.d
Data do acessp: 2 de loverany de 2022 B 16:08
DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR
winerfloradasotfice.com R5518,00
r_l’rer_.o a
seerigio: Conjunto Escolar Tipo Fride
LRL:
1 orute el vre.cam. i35-1.'1.'1?i;‘-J~'-}--.‘.ﬂu\;Ll;|l-'--est,:(j._'uvl.ipr'r-fg denesacadaiia-escolar- LGl Then-_ IMPmati_oel=1895 AN i ._::-:‘:un::,»'-';p;nn_;la_;hr_:r!ss:nu.’iLllﬂ'-_u-
Data do acesso: 2 du Feversiro de 2022 a516:07
DOMINIO MIDIA ESPECIALZADA VALOR
Wity iy produlc, mercadolivre.com.bi RS 489,50
ITEM 6: CONJUNTO DO ALUNO (MESAE CADEIRA) CIA-08, PADRAO FNDE
Preco 1
Descrigio: Conjunto MEse 2 Cadeira
URL
Filtpe fresdonl mBpARIREILIZA.CO 5".'i_'l}n;uﬁiu-ﬂh'“v:-—"FR-.';“.IIE-!.’!MH'IIE- indivigeal- sehoot-shurpdpliked asaadaniotmofPgsaller_id=sch wnlshopd2d
pata do acesso: 2 de Feveraim de 2022 As 1637
DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR
R% 451,70

hittps:flussnn magazineluizacom.br!




PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR POMPEU
PESQUISA DE PREGO N° 202202010001 | IP: 179.227.112.111

Prego 2
bescrigdo: Conjunto aluno
URL.

Bl Bore

s conyeinunitz-gstiiaresndividuais SCOUNTS- alunc- em-polipropilen el

Data do acesso: 2 do Feveraun de 2022 45 1636

DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA

wwes lloradasoliics, torm R% 518,00

VALOR

Preco =
Deserigho: Conjunto Eseclar

URL:

Car L B-1264447 063 canjunta- esealar-tpe- nde- mesas Adaira- ese

Data do acesso! 2 de Feveraito de 2022 4s 16136

cLi_sourcesgougle_shopping&uin_m,

DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR
bt . produte. mercadelivie.cam.br RS 490.00
ITEM 7: MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) — MA-02, PADRAO ENDE
Prego 1
Descricao: Mesa para Cadeirante
rra-cadeiranizconrindinac ac- 325608
Gata do acesso; 3 de Foversiro de 2022 45 1516
DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR
wwwsmadeiramadelra com.br R& 317,84
Preco 2
Desgcricdn: MESA ADAPTADA PARA CADEIRANTE
URL:
1{Fa = i LayLirfros e adidalim Huliess- adaplada-pari-oaderante-madele-esiudars:
Rata do acesso: 3 de Fevereiio de 2027 A5 1515
DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR
v lagoviaem. com, b R$ 311,21
Prego 3
Descrigao: Canteira Escolar
URL:
=YSMESF&Co=Branco
Data do acesso; 2 de Feveraim de 2022 s 1646
DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR
hil e, armericanas. com. br RE 315567
ITEM 8: CONJUNTO DO PROFESSOR (MESAE CADEIRA) CIP-01, PADRAO FNDE
Preco L
Leserigio: Conjuntm professar madrao
LURL:
AT ! ek S GO individuaisf L d-conub-prolessnr-pacrteC WA Io homt
Data do acesso: 3 de Fevereirs de 2022 as 18:37
DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR

RE 620,00

loradasotlice.com




PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR POMPEU
PESQUISA DE PREGO N° 202202010001 | IP: 179.227,112.111 Y

Prego 2
Descriciio: Conjunto pata prolessar
URL:

Tt

ook e com. BUMLE- 14 E32804 1 5 iesa paraeprofessol-_ IMAmat_tosl=14804 TT3EmAIL_ wortd=8 nail_source=googlsdmay_campaig 1 W=1430221554 3% mau_a

Data do acesso: 3 do Fevercirn do 2022 45 16:20

DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR

bl produte, rmercadobivee, com.or RS 607,54

Prec¢o 2

Descricho: CONJUNTO PROFESSOR

URL:

b e, nicamoeeishily conybrf1 296881 -moveis-asg) CONETen PArE- PIOfesSS ok SOmpERIgETie-Uma - ur-cadeirag

Data do acesso: 3 de Fovelairo de 2622 45 16:21

DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR

Pl ps: v, miasemov e isbh, com, br R$ 650,00

ITEM 9: CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADQ EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS

Prego 1 Lotefitem: 2 =
Municipio: Matcn ( CE Adjudicacio: 12 de Agosto de 2020
Objete: Aquisicad de kit de matenal permanente para atender as necessidades das Escdlas do Homalegagge: 10 de Setembro de 2020
tnunitiply [Untt @ Secratana de Educacas Cullura e Desporta do municipio de Maree-CE Liquidagaa:
Descrigdo: CONJUNTO REFEITORIO EM RESINA TERMOPLASTICA MEDINDOD 2400MM.  gonrg: smwwiici oo vt
COM 10 CADERAS - TAMANHO ARULTD. MESA COM TAMPC BIPARTIDG, MEDINDC .
2AIMMEEROMMXT60MM, TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIEND ESTIRENG), VI Qunper 100
Data da autuacio: 22 de Julho de 2020 Enidade; UND
Modalidade: Nao se aplica N 4220701/2020
SRP: Maa
cNRI RAZAQ SOCIAL DO FORNECEDOR ' VALOR
AATEZA0000123 EDM ENPRESA DISTRIELWIDORA DE MOSILIARIC EIRELY RS 3,490,040
MUNICIPI O ENDERECO CEP TELEFONE EMAIL
VITGRIA AV GOVERNADOR BLEY 180 1L.0JA 24, CENTRO. VITORIA, ES. 20,010,907 25010902 000000000
eco Lotelltem: 82
Mumcipio: Liminim | CE Adjudicacio: 7 de Abnl de 2021
Objeto: REGISTRO DE PRECOS WISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE Hemologacao: 12 de Maio de 2021
MATERIAIS DIVERS0S E MATERIAIS PERMANENTES PARA ATENDER AS DIVERSAS Liguidacao;
SECRCTARIAS DO MUNITIFIO DE UMIRIMICE
Fonte: www e ce.goy.lir!
Descricho: CONIUNTO REFEITORIO DE 8 LUGARES
Quantidade: 73
Data da autuacin: & de Margn de 2021 )
Unidade: LNIRDADE
Modalidade: Pregao N% 2021.03 00, 1SRP
SRP; Naw
CNPJ RAZAD SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR
2060TBDI000EEN AGIL COMERCIO DISTRIBUIDCRA DE EQUIPAMENTOS EIREL] -ME R$ 3.266,67
MUNICIPIC ENDERECO CEP TEL'EFQNE EMAIL
Fortalers R MONSENHOR SALAZAR 102 SAQ JOAD DO TAU BO136370
Prego 3 Lotelitem: 3 ]
Municipio: lcapul { CE Adjudicagido: 16 de Agosto de 2021
Objeto; Aguisicaa de materal permanenie dversss para aender as necessidades da Secrelara Homologagdo: 17 de Agosio de 2021
Municipal de Educacan do municipio de leapul-CE. Liguidagae:
Descricio: CONJUNTG REFEITORIO COM TAMPO INJETADO 8 LUGARES ADULTORUVENILNFARTM .. e oim 2o o b
Data da autuacgo: 13 de Aposto d= 2021 Quantidade: 51
Modalidade: MNao & aplica N 2021.08.13.01 Unidade: UNIDADE
SRP: Nao
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CNPI RAZAD SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR
DE19ARSTOOOLOT ARPFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA R$ 3.600.00
MUNICIPIO ENDEREGO CEP TELEFONE EMAIL
Maraiba 12 PREJETADA DISTRITO INDUST 59280000 08432160700 -

ITEM 10; CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS

Prego 1
Descriclio: Mesa Refeitono 8 Lugares Com Banco Escolar Empresa Copa
URL:
v T B 14380331 23 mesa- retetong- S lLgares- Dano-esa nr-ampre zapas M Pmatl_toal=ol ZTS63 1amatt_wor EL_sourcesgoogiasmi.,
Data do acesso: / de Feverairo de 202 4s 10:08
DOMINIO MIDIA ESPECIALIZABA VALOR
hilg:Mfwss produto.mercadolivie.com.br R% 3.578,00
-
Srego 2
Descricio: Mesa & banco para Releitino para 08 lugares
URL
[fs ALY aeripalono-nara- 8-l Pt medivmagpeduim, soumseGP PLAGISRkU- 1626207584400,
Data do acesso: 4 de Foeversm de 2022 s 10023
DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR
bl pescthvnana e tolrlo, con, br RS 3.650,00
Preco 3 Latefitem: 3 )
Municipio; fcapui / CE Adjudicagio: 18 de Agosto de 2021

Objeto: Agueicas de malenal peonanente diversos para alender ag necessidades da Secretana Homolagagdo: 17 de Agusto de 2021
Municizal de Educacac do municipio de leapui-CE, Liguidagao:
Bescngio: COMJUNTC REFEITORIO COM TAMPQ INJETADO & LUGARES ADUL TOAUVENILANFART G 0 o

ety !

Data da autuagdo: 13 de Agosto de 2021 Quantidade: 81

Moalidade: MNao se apllca N 2021.08.13.01 Unidade: UNIDADE

SRP: Naa

CNPJ RAZAQ SOCIAL DO FORNECEDOR VALOR
TAHESG I TRIL0Y APFORM INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA RE 3.600,00
MUNIGIPIO ENDEREGD GEP TELEFONE EMAIL
Mistalia R PROJETADA DISTRITO INDUST S9280000 D432 160700

ITEM 11: CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM & LUGARES MESA (6 Unidades)

Preco |
Descrigio: Conjunte Bscolar Sexavado Intantil

URL:

(T

ineltiza. oo

L ennunte-escalanaeaavadodntantl-traneo- mua- commetespinakiba tbhemalotmo: enmmerceLomsource=gouledutm_mediim...

Data do acesso: 7 de Fevereiio de 2022 45 10:12

DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR

hitps: iy, magazineluiza com. b/ RS 266581

Preco &
Descrigdo: Conjunto Escolar Sextavado

spar=hipl_ou_go_movels b2watsopneGOOGLEXMLAWT srch= 1= 81 kieli4UBadiD01 5847 hSassid=300R340E0001804Y.

com prrproduto/ 22601 4358

Daia do anesso; 7 de Feverero da 2022 a5 10:11

DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR

5 2.546,4
hittpscihesnw. shoptime, com. b/ RS 2.546,44
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Prego 3
Pescrighio: Circlo Sextavado infantl

URL:
AR BRBBEIwATKWU__FuZ-t-FlsEjin, ..

PILaE ey, T NCAnAE. GO

(oA gerdl gmvagmm= PEMESPRWT grehi=Lagahit=Chut

Data do acesso; 7 de Fevermn de 3022 as 10010

DOMINIO MIDIA ESPECIALIZADA VALOR

i, Arnericanas. com. br RE AEE2ET
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ESPECIFICAGOES DOS ITENS

ITEM 1: CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-01, PADRAO FNDE DESCR!CI\O

CONJUNTO DO ALUNG (MESA E CADEIRA) CJA-01, PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressao, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fenclica) de 0,6 mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca metrica M6 e
comprimento 10 mm (ver detalhamento no projet). Dimensdes acabadas 600 mm (largura) x 450 mm (profundidade) x 19,4 mm (espessura). admitindo-se
tolerancia de até + 2 mm para comprimento e largura, e +/- 1 mm para espessura. Topos encabecados com fita de bardo termoplastica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer” na face de colagem, acabamento de superficie
texturizadn, na cor LARANJA, colada com adesivo "HotMelting”. Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricacéo). Dimens@es nominais de
22mm (largura) ¥ 3mm (espessura), com tolerdncia de+/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de bordo no
ponto central e do lado oposto & borda de contata com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou deslocamentos que
facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de! - Montantes verticals e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frie,
com costura, secgan oblonga de 28 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - Travessa superior confeccionada em tubo de aga carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C”, cam seccéo circular, diametro de 31,75 mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5 mm). -Pes confeccionados em tubo de ago
carbone laminado a Irio, com costura, seccdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 18 (1,5mm). Fixa¢&o do tampo & estrutura atraves de: - 06

as garra rosca metrica MG (diametro de & mm). -06 parafusos rosca métrica MG (diametro de 8 mm), comprimento 47 mm (com taleréncia de +/- 2 mm),
cram.ac;a'parneia, fenda Phillips. Obsl: A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos gue fixam o tampo a estrutura deve
considerar, gue apds o aperto, nao deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta presséo. E permitida a utlizac@o de masuque
sléstico ou outro produto polimérico na regido situada entre a superticie da porca garra e o laminado de alta pressao. Fixacao das sapatas (frontal e
posterior} aos pes atraves de rebites de “repuxa”, diametro de 4, 8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas 4 estrutura através de encaixe. Obsl: O nome do fabricante do componente deve ser abrigatariamente grafado
por extensa, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento @ encosto injetados a estrutura atraves de rebites de "repuxo’, diametre de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras
saparmas, em polipropilena copolimero virgem, isento de cargas minerais. injetadas na cor LARANJA (ver referéncias item 3.1.3.), fixadas & estrutura atraves
de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbalo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagéo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o
noime da empresa fabricante do camponente injetade. Obs2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado par extenso.
acompanhado eu ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso gue assegure resisténcia a carrosaoe
em camara de névoa salina de no minima 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brithante.
polimenzada em esiufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.

ITEM 2: CONJUNTO COLETIVO (CJC-01), PADRAC FNDE

CONJUNTO COLETIVO (CIC-01), PADRAO FNDE DESCRICAD: Mesa: Tampo em MDP com espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminato melaminico de alta presséo, 0,.8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior
em laminado melaminico de baixa pressao - BP, na cor BRANCA. Dimensdes acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 25.8mm (espessura),
Tindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura. Topas encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada com acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA, coladas com adesivo "Hel Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N,
Dimenstes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Estrutura da mesa composta de; Pes
confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frie, com costura, sec¢éo circular diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessas em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, seccdo retangular de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Fixagao do tampo & estrutura atraves de
parafusos rosca maquina polegada, diametro de 1/4” x comprimento 2", cabega chata, fenda simples. Sapalas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, datader de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificacao “modele FDE-FNDE", 0 nome da empresa fabricante do
compenente inelado, e a espessura da chapa e a diametro correspondente ao tubo para o qual a pega ¢ adequada. © nome do fabricante do componenta
teve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua prépria logomarca. Nas paries metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no minima 300 horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po
fibrida Epdxi | Poliester, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. Cadeira Assento & encosto
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor LARANJA. Dimensdes, design e acabamento conforme projeta. Nos mioldes
do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimera, datador de lotes
indicande més e ano de fabricagio, a identificagio "models FDE-FNDE", e o nome da emprasa fabricante do componente injetado. (O noeme do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua prapria logomarca). Estrutura em twibo de ago carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacao do assento & encosto injetados a estrutura atraves de rebites de
“repuxe’, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm, Fixag&o do assento em compensadao moldado a estrutura através de rebites de "repuxc”, diametro de
4. 8mm, comprimento 18mm. Fixacdo do encosto em compensado moldado & estrutura através de rebites de "repuxa”, diametro de 4.8mm, comprimento
18mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem. isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura atraves de
encaike e pine expansor, Dimensdes, design e acabamento conforme projeta. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo "modele FDE-FNDE" & o nome da empresa fabricante do
componente injetado, Obs. 4; O nome do fabricante do componente deve ser ohrigatoriamente grafade por exlenso, acompanhado ou n&o de sua propria
iogomarca. - Nas partes metalicas dove car aplicado iratamento ANti-ferfuginoso que assegure resisténcia a corroséo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. = Pintura dos elementos metélicos em tinta em po hibrida Epoxi/ Poligster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em eswfa, espessura
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minima 40 micrometros. RECOMENDACAC: Conjunto coletive (Dimesa / 04 cadeiras) tamanho 1 Altura do aluno: de 0.93m a 1,16m.

ITEM 3: CONJUNTO DO ALUNOC (MESA E CADEIRA) CJIA-03, PADRAO FNDE

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-D3, PADRAO FNDE DESCRICAQ: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressao, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados, Revestimento na
face Inferior em chapa de balanceamento (cantra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicagao de porcas garra com rosca métrica Mé e camprimento 10 mm.
Dimensies acabadas 600 mm (largura) x 450 mm (profundidade) x 19,4 mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para comprimenta e
fargura, e +/- 1 mm para espessura. Topos encabegados com fita de borde termaplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropilenc) ou PE (poligtilena), com "primer” na face de colagem, acabamento de superficie texturizado. na cor AMARELA, colada com adesiva
"HolMelting", Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de infcio e @rmino de aplicacao da fita de bordo na ponto central e do lado oposto & borda de contato com o usuario. O ponte
de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou desibcamentos que facilitern seu arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes verticais
& travessa longiludinal confeccionados em tubo de age carbono laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). -
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com coswira, curvado em formato de “C", com secgdo circular, diametro de
31,75mm (1 1/4) em chapa 18 (1.5 mm). - Pés canfeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo circular, didmetro de 36 mm (1
124, em chapa 16 (1,.5mm). « Porta-liveos em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima

“lada ou recuperada, padendo chegar & 100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionals, de resisténcia e de uniformidade de
cor, devem ser preservadas no produts produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da Comissdo Técnica do
ENDE. Dimensdes, design e acabamento conforme prajeto. No molde do porta-livras deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentantn
o namero identificador do pelimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicada na
projeto), & o nome da empresa fabricante do componente injetado, Obs. 1: © nome do fabricante do compeonente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua propria lagomarca. Fixagao do tampo & estiutura atraves de. - 06 porcas garra rosca metrica M6 (diametro de 6 mm).
-06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6 mm), comprimento 47 mm {com tolerancia de +/- 2 mm), cabega panela, fenda Phillips. Obsl: A definigée
dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve considerar, que apos o aperto, nao deve haver vazio
entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressao. E permitida a utilizagao de mastique elastico ou outro produto polimérico na regido situada
entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressao, Fixagéo do portadivros 4 travessa longitudinal através de rebites de “repuxa”, diametro de
4.0mm, comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posteriar) ans pés através de rehites de “repuxa”, diametro de 4.8mm, comprimento 12 mm.
Ponteiras ¢ sapatas em copoelimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensses,
design & acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras & sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero entificador do polimero, datador de lotes indicande més e ano de fabricacao, a identificacée "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagao no projeto},
& o nome da empresa fabricante da componente injetado. Obs2: O nome da fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extensa,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca, Nas partes metdlicas deve ser aplicada tratamento antiferruginoso gue assegure resisiéncia a corrosao em
caniara de névea salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metélicos em tinta em pa hibrida Epoxi / Poliester, elefrostética, brilhante,
polimenzada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de
cargas minerals, injetados na cor AMARELA. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encasto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo; a identificagao
*modele FDE-FNDE" (conforme indicado no projeta) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs1: O nome do fabricante do componente

& ser obrigatoramente grafado por extenso, acompanhado ou nAa de sua propria logomarca. Estrutura em tuho de ago carbonoe laminado a frio, com
cosiura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixa¢ao do assento e encosto injetados & estrutura atraves de rebites de “repuxo”, didmetro de 4, 8mm,
comprimento 12mm, Ponteiras e sapatas, em palipropileno copolimera virgem, isenta de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas & estrutura
atraves de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
intarnacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs2: G nome do fabricante do compenente deve ser obrigatoriamente gratado por extenso,
acampanhado ou nao de sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a carrosan
snt cAmara de névaa salina de no minime 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pa hibrida Epoxi/ Paliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,19m a 1,42

ITEM 4: CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-D4, PADRAO FNDE

CONJUNTO RO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-04, PADRAQ FNDE DESCRICAQ: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de batanceamanto (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimenta 10mim.
Dimensaes acabadas 800mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura e profundidade
& e+ 1mm para espessura, Topos encabecados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP
(poliprapileno) ou PE (polietiieno), com "primer” na face de colagem, acabamento de superilcie texiurizado, na cor VERMELHA, colada com adesivo
"HotMelting”, Resisténcia ao arrancamento minima de 70N, Dimensaes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/-0,5mm paia
sspessura. Centralizar ponto de infcio e terming de aplicacio da fita de bordo no ponto central e do lado oposto & borda de contato com o usuario. O pento
de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar Spags ou descolamentos gue facilitem seu arrancamento, Estrutura compaosta de: - Montantes verticais
e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo oblonga de 29mm SBmm, e_m chapa }6 (1,5mm), -
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado & frio, com costura, curvado em formata de "C”, com secGao clrcutarl.HtI:ametre de

31, 75mm (L 1/4"), em chapa 16 {1.5mm); - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao circular, dlamettal e 3larnrn (1
1/7"), emn chapa 16 (1.5mm). Porta-livios em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de materia-prima
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reciclada ou recuperada, podendo chegar ate 100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade e
cor devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se talerancias na tonalidade, a critério da Comissao Tecnica do
FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livios deve ser gravado o simbalo imernacional de reciclagem, apresentando
o namere identificador do polimero, a identificagdo "modelo FDE FNDE'", e 0 nome da empresa fabiricante do componernte injetado. Nesse molde tambeém
deve ser inserido datador duplo com miclo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo. Obs. 1: O nome do fabricante do
compenente deve ser obrigatoriamente grafade por extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca. Fixagdo do tampo & estrutura através de: - 06
porcas garra rosca mévica M6 (diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com toler@ncia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Fixagdo do ponta-livros a lravessa longitudinal através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.
Fixacho das sapatas (frontal e posterior) aos pes atraves de rebites de "repuxo’, diametro de 4.8mm, comprimento 12mm. Ponleiras e sapatas em
poliprepileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, Dimensdes, design e acabamenta conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, a identificacaa
‘modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridoes datadores duplos com miclo
giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacao, Obs, 2 O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou néa de sua propria logomarca. Nas paries metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
recisiBncia & corrosao em camara de névoa salina de no minime 300 horas. Pintura dos elementos metélicos em tinta em pé hibrida Epaxi/ Poliéster,
elatrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e encosto em polipropilenc
~~olimera virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor VERMELHA. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e
. 2ncosto deve ser gravado o simholo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identficador do polimero, a identificacéo ‘modelo FDE-FNDE",
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes tambem devem ser inseridos datadores duplos com miola giratdrio de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. L: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado par extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura em twho de aco carbono laminadao a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1.9mm). Fixagao do assento & encosto Injetados a estrutura atraves de rebiles de "repuxa’, diametro de 4,8mm, comprimente 12mm. Ponteiras e sapatas
em poliprapilena copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a estrutura atraves de encalxe e pino expansor,
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificac&o "modelo FDE-FNDE", & 0 nome da empresa fabricante do compenenie injelado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de diametro (tipo Insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs.
2 O nome do tabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado cu néo de sua propria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferrugineso gue assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura
dos elementos metdlicos em tinta em po hibrida Epéxi / Poliester, elefrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA, RECOMENDACAD: ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m

ITEM 5: CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05, PADRAD FNDE

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05, PADRAC FNDE DESCRICAO: MESA Tampe &m MDP, com espessura de 18mm, revestido na face
superior emn laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimenta na
face infenor em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacao de porcas garra com rosca metrica MG e comprimento 10mm.
Dimensies acabadas 800mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mim (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura e profundidade
@ e +/- 1mm para espessura, Topos encabegados com fita de borde termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de palivinita), PP

JIproplleno) ou PE (polietilene), com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor VERDE, colada com adesivo
"HotMelting”, Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura}, com tolerancia de +/- 0.5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e termino de aplicagéo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto & borda de contato com o usudrio. O ponlo
de encontro da fita de bordo néo deve apresentar espagos ou descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes verticais
@ travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carhono laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 ( 1.5mm); -
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbone laminado a frio, com costra, curvado em formato de “C", com sec¢ao circular, didmetro de
31,75mm (L 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de ago carbano laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 3gmm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mmy). Porta-livros em palipropiteno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar ate 100%, injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de
cor devem ser preservadas o produto produzido com materia-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade, a critério da Comissao Tecnica do
FNDE. Dimensdes, design & acabamento confarme projeto. No malde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando
o numero identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE FNDE', e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde tambeém
deve ser inserido datador dupla com miclo giratdrio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 1: O nome do fabncante do
componente deve ser obrigatoriamente grafada por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Fixagéo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra (osca métrica MG (diametro de 6mm); - 0B parafusos rosca métrica M (diametro de Bmm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabega panela, fenda Phillips. Fixagao do pona-livios a travessa longitudinal através de rebites de "repuxc’, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm.
Fixacao das sapatas (frontal e posterior) aos pés atraves de rebites de “repuxe”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimera virgem, isento de cargas minerals, injetadas na cor VERDE. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagao “maodelo
EDE-ENDE", & o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes tambem devem ser Inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 5 ou Bmm de diametro (tipo insert), indicanda més e ano de fabricac@o. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser abrigatoriamente gratado
por extenso, acompanhado ou nao de sua propria logemarca. Nas partes metalicas deve ser aplicade tratamento antiferruginoso gue assegure re-._;isténcia a
corrosao en camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxif Poliester, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estula, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e encosto em polipropileno copolimera virgerm,
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isento de cargas minerais, injetados na cor VERDE. Dimensfes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacé@io *modelo FDE-FNDE", e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricago. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nao de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixa¢do do
assento e encoste [njetados a estrutura atraves de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Pontelras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas a estrutura atraves de encaixe e pino expansor. Dimensoes, design e
acabamento conforme projeto, Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, & identificagéo “modelo FDE-FNDE", & 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moides tambem devem ser
insendos daladores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obngatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca, Nas partes metélicas deve ser aplicado
tratamento antierruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de nevoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em
tinta em pa hibrida Epoxl / Poliéster, elerostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. RECOMENDACAD:
ALTURA DO ALUNO de 1.46m a 1,76m.

ITEM 6: CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-08, PADRAQ FNDE

JJUNTO DO ALUNG (MESA E CADEIRA) CJA-06, PADRAQ FNDE DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminade melaminico de alta pressao, 0,Bmm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
imce Inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacéo de parcas garra com rosca metrica M6 e comprimento 10mm.
Limensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mim {espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e profundidade e
de +/- 1mm para espessura, Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, canfeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face de colagem, acabamenta de superficie texturizado, na cor AZUL, colada com adesiva "HatMelting”.
Uimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar pento de iniclo e término de
anlicacao da fita de bordo no ponto central e do lado oposto & borda de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo nao deve apresentar
espacos ol descolamentos que facilitem seu arrancamenta. Estrutura composta de; - Montantes verticals e travessa longitudinal confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, seccéo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de ago
carbone laminado & frio, com costura, curvado em formato de "C", com seccdo circular, didmetre de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); - Pés
corfeccionacdos em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropllenn copalimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, Injetado na cor CINZA. As caracieristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade, a criterio da Comisséc Técnica do FNDE. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto, No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentande o nimero identificador do polimern, a
identficacao “modelo FDE FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com
miolo giratdno de 16mm de diametro (tipe Insert), indicando mes e ano de fabricagac. Obs. 1. O nome do fabricante do componenie deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Fixagdo do tampo & estrutura através de: - 06 parcas garra rosca
mettica M6 (diametro de 6mm), - 06 paraflusos rosca métrica M6 (diametra de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela,
fenda Phillips. Fixacao do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimente 10mm. Fixagdo das sapatas

atal e posterior) aos pés atraves de rebites de “repuxo”, diametro de 4, 8mm, comprimento L2mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, Injetadas na cor AZUL Dimens@es, design e acabamento conforme proieto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem
ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagao "modelo FDE-FNDE", & 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 8mm de didametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagio. Obs. 2! © nome do tabricante do componenie deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso gue assegure resisiéncia a corrosao em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi/ Poliester, eletrostatica, brilhante,
polimenzada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento & encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor AZUL. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identficador do polimero, a identificagao “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado, Nesses maldes também devem ser inseridos datadares duplos com miclo giratério de 16mm de diametia (tipo insert),
indicando més e ane de fabricacao. Obs. 10 O nome do fabricante do componente deve ser obrigatonamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de
sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbeno laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagao do assento e
encosto injetades a estrutura através de rebites de "repuxo”, didmetro de 4.8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropilenc copolimero
virgem, isento de cargas minerais, Injetadas na cor AZUL, fixadas a estrulura atraves de encaixe e pino expansol. Dimensdes, design e acabamento
confarme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, & identificagdo “modelo FDE-FNDE", & o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou mm de diimetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagao. Obs. 21 O nome do fabricante do
componente deve ser ohbrigatoriamente grafado por exienso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento ahtiferruginoso que assegure resisténcia & corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas, Pintura dos elemenitos metalicos em
tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em esiufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA, RECOMENDACAD:

ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m

ITEM 7: MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) — MA-02, PADRAO FNDE
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placa fenolica) de 0,6mm. Aplicacio de porcas garra com rosca métrica M8 e comprimento 10mm (ver detalhamento no projeto). Dimensées acabadas
S00mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para
espessura. Topos encabegados com fita de borda termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP {(polipropileno) ou PE
(polietileno), com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo "HatMelting",
Reslsiéncia ao arrancamento minima de 70N, Dimensdes nominais de 22mm (largura) ¥ 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0.5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e ténmino de aplicacéo da fita de bordo no ponta central e do lado Oposto & borda de contato com o usuario, O ponto de encontro
ta fita de bordo nao deve apresentar €spacos ou descolamentos que faclitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - Mantantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de aga carbene laminado a frio, com costura, secgdo ablonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C", com seccao circular, diametro de 31,75mm {1
1/47), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com Coslura, seccao circular, diametro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo & estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M& (diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica MG
(diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips, Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
atraves de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Panteiras & sapatas em poliprepilenc copolimero virgem, isento de cargas

Ril e 0 grau de empolamento deve ser de do/a, Pintura dos elementos metalicos em tinta em PG hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, orihante,
polimenzada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

ITEM 8: CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01, PADRAO ENDE

CONJUNTO BO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CIP-01, PADRAO FNDE MESA Dimensées; 650 x 1200 x 760mm (LxCxH) Tampo em MDP de 18
mm, revestido na face superior em farmica 0.8 mm de espessura e na face inferior em chapa de balanceamento de 0.8 mm. Painel frontal em MDP com

Assento e encosta em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA., Dimensdes
Assento: 400 X 430mm (L X P) Encosto: 396 X 198mm (L x H). Estrutura cinza em tubo de aca carbeno laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa
14.(1.9 mm). Ponterras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA. Allura do assento ao chio 460mm

ITEM 8: CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO & BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS RECOMENDACAO:
ALTURA DO ALUNC de 1,33m a 1.59m. Mesa composta por tampes modulares, tampo injetado am termoplastico & base de ABS natural, com
plgmentagao, superficie lisa, sem brilho e com formato retangular na cor vermelha, formado por 4 modulos Gue se fixam & estrutura por melo de encaixes,
sendo 4 encaixes nas faterals da mesa (2 de cada latlo) e 3 encaixes centrais por modulos e 4 parafusos por médulo. Apos montada a mesa mede,
aproximadamente, 2440x810mn e tem 640mm de altura, com variagao das medidas em até 5%, A esirulura deve ser formada por um guadro fabricado em
wibo de ago de se¢ao 20x40mm com 1,2mm, composta por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de aco diametro
aproximado de 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas seni o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecas melalicas que compde a mesa recebem trataments anticorrosivo e pintura em
binta epdxl. CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento e encoslo em polipropileno copolimere virgem, isento de ctargas minerais, injetados na cor VERVELHA. Nos
moldes do assento e do encosto devemn ser gravadas o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacan "modelo FDE-FNDE", & 0 nome da empresa fabricante do compenente injetado. Nesses moldes tambem devem ser inseridos datadares duplos
com miclo giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricag@o. Obs. 1: O nome do fabricante do camponents deve ser
obrigateriamente grafado por extensa, acompanhado ou néo de sua propria logomarea. Estrutura em tube de aco carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20.7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagéo do assento & encosto injetados & estrutura através de rehites de "repuxo’, didmetro de 4,8mm,
comprimenta 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropilena copollimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas & estrutura
alraves de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nes moldes das ponieiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o humera Identificador do polimero, a identificacio "medelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses maldes também dever ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 5 au 8mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 2! O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafgdo por ext?nso, acnompanhatlc_ ou
nao de sua propra logomarca. Nas paries metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assequre resisiéncia a corrosdo em c.anlwffa fje névoa
salina de no minima 300 horas. Com apresentagdo de catalogo. Pelo fato de os padrées dimensionais estarem relacionados as estaturas dos individuos,
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embora a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo seja aplicavel ao mobiliario para refeitério. ela pade ser utilizada como referéncia para a elaboragio dos
projetos das mesas e das cadeiras para refeitdrios escolares.

ITEM 10: CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS

ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m, Mesa composta por lampos modulares, tampo injetada em termoplastice & base de ABS natural, cam
plamentacao, superlicie lisa, sem brilho e com formato retangular na cor azul bic, formado por 4 modulos gue se fixam & estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais por médulos e 4 parafusos por médulo, Apos montada a mesa mede,
aproximadamente, 2440x810mm e tem 760mm de altura, com vanagdo das medidas em até 5%, A estrutura deve ser formada por um gquadro faliricado em
tubo de aco de se¢dn 20x40mm carr 1.2mm, compesto por 3 travessas e 2 cabeceiras, As pemas devem ser fabricadas em tubo de aco diameuao
aproximaduo de 1.1/2"x0 9mm de parede & encaixadas sem o uso de parafusos. Na extrermnidade inferior de cada pé existe uma sapata com regulagem de
altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno, Todas as pecas metdlicas Que compde a mesa recebem Iratamento anticorrosivo e pintura em
tinta epoxi. CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento e encasto em palipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL,
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e da encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacio “modelo FDE-EN DE", e 6 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses

mnldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratario de 16mm de digmetro (tipo inser), indicando més e ano de fabricagzo. Obs. 1: O

rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropilena copolimera virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe e pine expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero Identificador do polimero, a identificagéo “modelo FDE-FNDE",
€ 0 nome da empresa fabricante do componente njetado, Nesses moldes tambem devem ser Inserdos datadores duplos com miola giratorio de 5 ou Bmm
de didmetro (tipo insert), indicando més e ang de Trbricacéo. Obs. 2: O nome do fabricante do compenente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acomparhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisiéncia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minima 300 horas. Com apresentagéo de catalogo. Pelo fata de os padriies dimensionais estarem relacionados as estaturas
dos individuos, embora a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo seja aplicavel ao mobilidrio para refeitério, ela pode ser utlizada como referéncia para a
elaboracao dos projetos das mesas e das cadeiras para refeitérios escolares

ITEM 11: CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM 6 LUGARES MESA (6 Unidades)

CONJUNTD SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM 6 LUGARES MESA (6 Unidades): Mesa sextavada Composla por tampo e subtampe em PP. Medidas
do tampo: lado maior - 61cm x lade menor - 29¢m x lateral — 37cm. Medidas do subtampo: lado malor - 49cm x lado menor - 26em x lateral — 28¢m.
Estrulura; colunas verticais em tubo oblongo 20 x 45 x 1,20mm, suporte do tampo, subtampo e travessa das colunas em tubo 20 x 20 x 1,20mm.
CADEIRAS (6 Unidades) Assento e encosto em pelipropilenc, moldados analomicamente, nas cores verde, azul bic, azul baby, vermelho, lilds, amarelo.
Dimensdes Assento; 325 X 315mm (L X P) Encosto: 330 X 160mm (L x H). Estrutura na cor cinza em tubo de ago 7/8 x 1.20mm. Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento anti-ferruginose que assequre resisténcia a COMMosan em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poligster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros. MESA DE

NTRO (1 Unidade) Mesa central com estrutura em tubo 778 x 1,20mm e tampo circular medinda 14 0,525m em polipropilenc. Garantia de 12 meses
contra deleitos de fabricagao,
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JUSTIFICATIVA

Cabe aqui destacar gue as contratagoes publicas, sejam decorrentes de procedimento licitatorio ou de contratacao
direta, devem ser precedidas de pesquisa de precos. Tanto a Lei no 8,666/93 (art. 7o, & 2o, Inc. Il @ 40,8 20, Inc. Il) gquanto a Lei
no 10.520/02 (art. 3o, inc. 1) éxigem a elaboragéo do orgamento estimado para a identificagio precisa dos valores praticados no
mercado para objeto similar ao pretendido pela Administragao.

Todavia, nenhum desses diplomas legals determina como deve ser realizada essa estimativa, razdo pela qual, a
Administracdo, habitualmente, se vale de trés orgamentos solicitados a fornecedores gue atuam no ramo da contratagao. Essa
prética decorre da praxe administrativa e da orlentacao consolidada na jurisprudéncia por alguns 6rgéos de controle.

Em 2013, a orientagdo da Corte de Contas Federal demonstrava seguir outro rumo, No Acordao no 868/2013 -
Plenario, o Min. Relator concluiu dque "para a estimativa do prego a ser contratado, & necessario consultar as fontes de pesquisa
que sejam capazes de representar o mercado” ou seja, 0 “decisium” reconheceu, em certa medida, a insuficiéncia da pesquisa
de precos realizada, unicamente, com base nos orgamentos farnecidas pela iniciativa privada.

Na mesma ocasian, o relator indicou alguns exemplos de fontes alternativas de pesquisa, se valendo do Voto
proferido no Acérdde no 2.170/2007 - Plenario: “Esse conjunto de precos ao qual me referi como “cesta de pregos aceitaveis”
pode ser oriundo, por exemplo, de pesquisas junto a fornecedores, valores adjudicados em licitagfes de orgaos publicos -
inclusos aqueles constantes no Comprasnet -, valores registrados em atas de SRP, entre outras fontes disponiveis tanto para 0s
gestores como para 0s arghos de controle - a exemplo de comprasicontratagies realizadas por corporagoes privadas em
condicoes idénticas ou semelhantes aquelas da Administrac&o Publica -, desde que, com relacde a qualquer das fontes
utilizadas, sejam expurgados os valores que, manifestamente, ndo represenitem a realidade do mercado”.

Segundo o TCU, o que se espera, porianto, & que a pesquisa de pregos seja realizada com amplitude suficiente
(Acordao TCU 2637/2015-P), proporcional ao risco da compra, privilegiando a diretriz emanada pelo art. 15 da Lel de Liciagbes,
afim de que o balizamenta seja fundamentado nos pregos praticados pela Administragae Publica

Nesse sentido, somente quando nao for possivel obter precas referenciais nos sistemas oficiais & que a pesquisa
pode se limitar a cotagfes de fornecedores (Acordao TCU 2.531/2011-P).

No Parecer na 12/2014/CPLC/DEPCONSU/PGF, a AGU reconheceu que até entdo havia uma lacuna normativa,
pela auséncia de regulamento a respeito da pesquisa de precos, sendo comum a jurisprudéncia indicar a necessidade de
cotacdo com pelo menas ués fornecedores.

Contudo, a IN no 05/2014 supriv essa lacuna, alterando o paradigma da metodologia, com 0 intuito de
desburocratizar o procedimento da pesquisa de pregos. Para a AGU, "os entendimentos anteriores a [IN] encontram-se
superados, devendo o Administrador observar a nova sistematica’,

O proprio TCU, no Acordéo 4.575/2014-2C, j& recomendou a aplicagéo da IN no 05/2014.

E esta Instrugin Normativa prevé a possibilidade de usar apenas um dos parametros para estimar o prego de
referéncia, quando a fonte da informacao for o sistema de compras do Governo Federal, o Comprasnet. Se baseada no
Comprasnet, a pesquisa pode se limitar a um unico preco.

E Juridicamente viavel a eleigao de apenas um dos parametros para a formagao do preco astimado da contratagao,
conforme estabelecido pelo artigo 2o da IN no 05/2014-SLTYMP, restando, portanto, superada a lacuna legislativa no tocante a
metodologia utilizada para a formagéo do prego estimado (Parecer no 12/2014/CP LC/DEPCONSUIPGHAGU)

Os drgéos de controle tem demonstrado grande preccupacdo quando o assunio € a pesquisa de precos para
elaboracio de orgamento estimativo da licitagan, de forma a refletir os valores ce mercado.

Arealidade ndo se mostra diversa quande o assunto @ tratado no ambito da Administragao Publica Municipal, onde
05 orgamentos sdo elaborados & fornecidos por potencias licitantes da localidade e gue por muitas vezes possuem interesse
direto em participar daquele certame, o que torna a confiabilidade do or¢amenta fragil e duvidosa.

E nessa linha que o TCU, o Tribunal de Contas de Mato Grosso e recentemente o Tribunal de Contas dos
Municipios do Estado do Ceara - TCM, vem modificando o entendimenta j& pacificado, para adotar uma nova posiura na busca
pela alaboragéo de uma estimativa de pregos que assegure credibilidade aos valores pesguisados,

E certo que a razao para a oblengao de "no minimo, 03 (rés) proposias validas" adveio exclusivamente do
entendimentn reiterado pelo TCU de forma gue poderia se mostrar razoavel e aderuada a época de seu surgimento, entretanto,
a realidade das aquisiges piblicas tem imposto modificagtes de forma a buscar aceitavel confiabilidade nos pregos
pesquisados.

Parindo dessa visao & gue os 6rgdos de controle deverao considerar gue a quantidade de orgamentos devera dar
lugar a qualidade da pesquisa de preco praticada no ambito da Administragao publica, por meio de agdes de treinamento &
capacitagao dos servidores para farmagéo da estimativa de precos, bem coma pela utilizagao das diversas fantes de consulta.
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Nesse norte, a jurisprudéncia do TCU vem implantanda o conceito de que a pesquisa de prego, comao forma de
alcancar a selegdo da proposta mais vantajosa para a Administragao Publica, devera utilizar outras fontes de informacéo para
analisar os valores praticados ne mercado:

Actrdao 1445/2015 Plenario

Licitagao. Orgamento estimativo. Fontes de pesquisa.

Na elaboracio do orcamento estimativo de licitagdo, bem como na demonstracdo da
vaniajosidade  de eventual prorrogagio  de  contrato, devem ser utilizadas fontes
diversificadas de pesquisa de pregos. Devem ser priorizadas consultas ao Portal de
Compras Governamentais e a contratagdes similares de outros entes publicos, em
detrimento de pesguisa omecedores, publicadas em midias especializadas ou em sitios

Da mesma forma, 0 TCE/MT — Tribunal de Contas do Estado da Mato Grosso. em outras oportunidadesapresentou
entendimento quanto & fragilidade da utilizagio unica dos 03 (trés) orgamentas na elaboragao da pesquisa de prego, impando
como condicionante a Administracéo a necessidade de utilizagio de outras fontes no balizamento de pregos:

274. E obrigatdria a realizagéo de cotagao de precos nos casos de contratacao direta?
Sim. Nos processes de inexigibilidade e dispensa de licitagao, deve - se justificar o prego, nos
termos do art. 26 da Lei no 8.666/1993, por meio de pesquisa de precos praticados na ambito
dos Grydos e entidades da Administragdo Pblica, pelos pregos fixados por 6rgéo oficial
competente, ou, ainda, por aqueles constantes de sistemas de registro de pregos. '

O balizamento também pode ser efetuado por meio de pesquisa de precos com, no minimo,
trés propostas validas para justificar a compatibilidade do prego oferecido pelo fornecedor com
aquele vigente no mercado, desde que conjugado com as demais fontes de informagéo (3a
EdigAo da orientag&o "Perguntas frequentes e resposlas aos fiscalizados".

Evaluindo no entendimento estampade na jurisprudéncia o TCM/CE — Tribunal de Contas das Municipios do Estado
do Ceard no Processo de natureza normativa/consultiva no 2013.FOR.CON.03741/13, apresentou entendimento guanio &
leglalidade das pesquisas de pregos via internet, o que demonstra a fragilidade da pesquisa (nicacom wés fornecedores,
impondo & adminisragao publica a utlizacdo de outras fontes:

Nas cotacdes/orcamentos retirados da INTERNET deverao constar 0s enderegos eletronicos do
qual foram retirados, caracterizagdo completa das empresas consultadas (enderego completo,
acompanhado de telefones existentes), a fim de resguardar & transparéncia e legalidade dos
procedimentos administratives, indicagéo dos valores praticados de maneira fundamentada e
detalhada, ndo devera ser admitida a cotacio que apresente pregos simbélicos, irrisdrios ou de
valor zero, incompativeis com os pregos de mercado, data e local de expedicd@o, devera
informar o prazo limite e ainda caberd ao fornecedor submeter-se as normas da Lei de
Licitacoes.

Assim, no ambito do Tribunal de Contas da unido a pesquisa de preco em fontes que passam demonsirar 0s precos
reais de mercado, vem ganhando forga como meio de evitar possiveis prejufzos na ogcorréncla de sobreprego ou

superfaturamento:

Licitagdo. Aguisi¢do de medicamentos. Pregos de referéncia.

1. As compras publicas de medicamentos devem ser balizadas pelos precos praticados no
ambito dos 6rgacs e entidades da administracaa publica (art. 15, V, da Lei no 8.666/93), tendo
por fim a adequagio da estimativa de pregos aos praticados no mercado, sob pena de a
Administracéo incorrer em superfaturamento de precos com prejuizo ao erario.

2. Nas aquisigdes de medicamentos a Administragao deve observar ainda os pregos maximos e
critérios fixados pela Camara de Regulagia da Mercado de Medicamentos (CMED/Anvissa),
além de utilizar como referéncia os pregos praticados no ambito da administragéo pablica.

Portanto, fica patente que a pesquisa de pregas de referéncia nas aquisicdes publicas deve adotar amplitude e rigor
metodolégico proporcionais a materialidade da contratacdo e aos riscos envalvidas, nao podendo se restringir 4 obtengao de trés
orgamentos junto a notenciais fornecedores, mas deve considerar o conjunto de precos aceitaveis: pregos praticados na

Administracao Piiblica, como fonte prioritaria.

Diante do exposto, apresentamos nossa  pesquisa de precos obfida no(s) endereco(s) eletronicoa(s):

https:/lwvantce.ce.gov.brl, :
www.maxmoveisbh.com.br, www. pontafrio.com.br, www.shoptime.com.br,

wwve.produto,mercadalivie.com.br,

hittp AW portalcompras.ce.gov.br/, vavw.americanas.com.b, www.magazineluiza.com.br,
www.magazineluiza.com.br,

www.carrefour.com.or, wwaw.floradasoffice.com, www.lojaciviam.com.br,




www.madeiramadeira.com.br
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Rubrica

CONSOLIDACAO DA PESQUISA

Em alendimento a IN n? 73/2020, apresentamaos a consolidagao dos dados da pesguisa de pregos realizada pela Prefeitura Municipal de Senador Pompeu.

| Reguisigbes a que se aplicam

N* PESQUISA DATA DE INICIO DATA DE FINALIZAGAO P VALOR-RS
POZZ0R01003] 01/0212022 o7ie2i2022 RS 2.464.886,90

DESCRIGAC ' PERCENTUAL.
e RFE = 1.5_1515%
Gaoverno Ceard 3.0303%
Praco de internet 8181820

lctﬁﬁ:'m_c&g;io tu agente ms_puns&s}ei pela pesquisa (AL 3% inciso LIN 7&#2520}'.

ANTOMNO EDSON DE ARAUIO MONTEIRG RESPOMNSAVEL PELA PESQUISA DE PRECOS

| Método matematico utilizado na pesquisa (Art. 2° inciso V, IN 7312020) '

Para os itens a seguir, utilizamos a média que ainda € um dos métodos mais comuns para definir pregos de referéncia. Por exemplo, se a amostra tem cinco
itens, SOMAaM-Se 0s Pregos unitarios e divide-se o total por cinco. © TCU, no Acdrdao n. 3068/2010-Plenéario, afirmou que "o prego de mercado é mais hem
representado pela média ou mediana uma vez gue constituem medidas de tendéncia central &, dessa forma, representam de uma forma mais robusta os
pregos praticados no mercado™

DESCRIGAD ' VALOR : Fia_mé "

CONJUNTE DO ALUMO (MESA € CADEIRA) CIA-01, PADRAC FNDE DESCRIGAD R$144.591,00 Pregos piblicos prahcado, Preco de internet,
CONJUNTE COLETIVO (216-01), PADRAD FNDE R$ 189.996.00 Pregos de intetnet,
EONJUNTS 0O ALUND (MESA E CADEIRA) CIA-03, PADRAD FNDE R$ 138.090,00 Pregos de internet,
CONJUNTG DO ALUNO (MESA E CABEIRA) CJA-D4, PADRAQ FNDE R$ 240.650,00 Pregos plblicus praticado. Preco de infer
CONJUNTG R0 ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-0L, PADRAG FNDE R 344.862,00 Pregos de intermer.
CONJUNTC DO ALUND (MESA E CADEIRA) CIA-06, PADRAC FNDE 3% 486.900,00 Precos de infermet,
MESA ACESEIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR)— MA-GZ, PADRAD FNDE R$ 15.760,50 Pregos de internet,

WILNTE DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CIP-01, PADRAO FNDE RE 93.877 50 Pracos de intermat.
CONJUNTO DE REEEITORIO COM MESA COM TAMPQ INJETADD EM TERMOPLASTICO A RS 258.916:50 Brogos pulilbas pratibades,

BASE DE ABS COM A CADEIRAS

CONJUNTES DE REFEITORID COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A

SASE DE ABS COM 8 CADEIRAS W 288,745,440 Pregos publicos praticado, Prego de internet.

CONJUNTD SEXTAVADG INFANTIL EM PP COM 6 LUGARES MESA (6 Unidates) R$ 262.4497.00 Praegus de intemel.

Senador Pompeu / CE, 7 desFevereira de 2022

_,\r."‘i- i # k \
ANTONIO EDSON DE ARAUJO MONTEIRO
Respdnsavei Pela Pesquisa De Pregos
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SOLICITACAO DE ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS €9 %*& %

Ofw IV

A
SECRETARIA DE EDUCACAO
MUNICIPIO DE SAO BENEDITO/CE

Referente: REGISTRO DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS
AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE (MOBILIARIO) PARA AS ESCOLAS
DA REDE DE ENSINO DO MUNICIPIO DE SAO BENEDITO/CE.

Prezado (a) Senhor (a),

Cumprimentando-o cordialmente, vimos consultar a Vossa Senhoria, acetca da
possibilidade da Secretaria Municipal de Educagio, Cultura e Desporto do Municipio de Senador
Pompeu-CE, ADERIR 2 ATA DE REGISTRO DE PRECO N° 021/2021, com vigéncia de
30/11/2021 a 30/11/2022, gerenciada pela SECRETARIA DE EDUCACAO DO
MUNICIPIO DE SAO BENEDITO/CE, decorrente do PREGAO ELETRONICO N°
2021.11.09.01.

A pretendida adesio reside na necessidade da AQUISICAO DE MATERIAL
PERMANENTE PARA AS ESCOLAS MUNICIPAIS, PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO, CULTURA E DESPORTO
DO MUNICIPIO DE SENADOR POMPEU-CE, que dentre os itens registrados por esse
Orgﬁo, destacamos o seguinte fornecedor e itens:

NOME: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

CNPJ N° 02.464.845/0001-63

ENDERECO: BR 101 KM 127, $/N, DISTRITO INDUSTRIAL, SAO JOSE DE MIPIBU-
RN, CEP 59.162-000

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-01, PADRAO FNDE
DESCR](;;&O: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressio, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicacio de
porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 600 mm (largura) x 450 mm (profundidade) x 19,4 mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para comprimento e largura, e +/- 1 mm para
espessura. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA, colada com
adesivo "HotMelting". Resisténcia a0 arrancamento minima de 70N (ver fabricagiio).
Dimensoes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de + /- 0,5mm
pata espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicacio da fita de bordo no
ponto central e do lado oposto 3 borda de contato com o usuirio. O ponto de encontro da
fita de bordo nio deve apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento, Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
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confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccao oblonga de
29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - Travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com sec¢do
circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5 mm). -Pés confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgio circular, diametro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo i estrutura através de: - 06 porcas garra
rosca métrica M6 (didmetro de 6 mm). -06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6
mm), comprimento 47 mm (com tolerincia de +/- 2 mm), cabega panela, fenda Phillips.
Obs1: A definicio dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que
fixam o tampo 2 estrutura deve considerar, que ap6s o aperto, nio deve haver vazio entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressio. E permitida a utilizacao de mastique
eléstico ou outro produto polimérico na regido situada entre a superficie da porca garrae o
laminado de alta pressio. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a
estrutura através de encaixe. Obsl: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixacio do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver referéncias
item 3.1.3), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacdo no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Obs2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou niao de sua prépria
logomarca. Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia 4 corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metdlicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.

CONJUNTO COLETIVO (C]C-01), PADRAO FNDE DESCRICAQO: Mesa: Tampo em
MDP com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressio, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressio -
BP, na cor BRANCA. Dimensdes acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x
25,8mm (espessura), admitindo-se tolerincia de até + 2mm para largura e profundidade e
+/- Imm para espessura. Topos encabe¢ados com fita de bordo termoplastica extrudada
com acabamento de superficie texturizado, na cor LARAN]JA, coladas com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia a0 arrancamento minima de 70N. Dimensées nominais de 29mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Estrutura da
mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, secgio circular didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessas em
tubo de ago carbono, laminado a frio, com costura, secgio retangular de 20 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Fixacio do tampo a estrutura através de parafusos rosca méquina
polegada, didmetro de 1/4” x comprimento 2” , cabega chata, fenda simples. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARAN]JA.
Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando meés e ano
de fabricacio, a identificacio "modelo FDE-FNDE", o nome da empresa fabricante do
componente injetado, ¢ a cspessura da chapa c o diametro correspondente ao tubo para o
qual 2 peca é adequada. O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metilicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia 2 corrosic em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA. Cadeira Assento e encosto em polipropileno
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copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor LARANJA. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacio "modelo
FDE-ENDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetado. (O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nio de sua propria logomarca). Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacio do assento e encosto
injetados 4 estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Fixacio do assento em compensado moldado 4 estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 16mm. Fixacao do encosto em compensado
moldado 4 estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
18mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a ideatificacio "modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve
ser ohrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca.
+ Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia i corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. * Pintura dos
clementos metdlicos em tinta em po hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros. RECOMENDAGCAO:
Conjunto coletivo (01mesa / 04 cadeiras) tamanho 1 Altura do aluno: de 0,93m a 1,16m.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-03, PADRAO FNDE
DESCRIC:T&O: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face
supetior em laminado melaminico de alta pressio, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicagao de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensées acabadas 600 mm (largura) x 450 mm
(profundidade) x 19,4 mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para
comprimento e largura, e +/- 1 mm para espessura. Topos encabegados com fita de bordo
rermoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AMARELA, colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia 20
arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicacdo da fira de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de
contato com o usuirio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos
ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, seccio oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com secciio circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5
mm). - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgio
circular, dismetro de 38 mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). * Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50%
de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de
cor, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na tonalidade a critério da Comissio Técnica do FNDE.
Dimensaes, design € acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagio, 2 identificacio "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Fixacio do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (difimetro de 6
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mm). -06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6 mm), comprimento 47 mm (com
tolerdncia de +/- 2 mm), cabega panela, fenda Phillips. Obsl: A defini¢do dos processos
de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve
considerar, que apos o aperto, nio deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressio. E permitida a utilizagio de mastique eldstico ou outro produto
polimérico na regido situada entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressao.
Fixacio do porta-livros a travessa longitudinal atraves de rebites de “repuxo”, diametro de
4,0mm, comprimento 10mm. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12 mm, Ponteiras e sapatas em
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a
estrutura através de encaixe. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano
de fabricacio, a identificacio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacio no projeto), € o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
propria logomsrca Nas partes metilicas deve ser ap]xcado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia 4 corrosio em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metilicos em tinta em pd hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas
minerais, injetados na cor AMARELA. Dimensoes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando
meés e ano de fabricagio; a identificagio “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no
projeto) e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Obsl: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nio de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a fro, com
costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagio do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identifica¢io "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagio no
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nao de sua propra logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em cimara de névoa salina de no minimo
300 horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta em p6 hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA. RECOMENDACAQO: ALTURA DO ALUNO de 1,19m a 1,42

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-04, PADRAO FNDE
DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressio, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagio de porcas garra com rosca
métrica MG e comprimento 10mm. Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura
e profundidade ¢ de +/- 1mm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo
termoplistica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno)
ou PE (polictileno), com “primer’ na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor VERMELHA, colada com adesivo "HotMelting", Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensées nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerincia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicagio da fita de bordo no ponto central e do lado oposto 4 borda de
contato com o usuirio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos
ou descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes
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verficais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, sec¢io oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato
de “C”, com seccio circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - Pés
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgio circular,
didmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livios em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias
na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE. Dimensaes, design e acabamento
conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacio “modelo
FDE7 FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
tambem deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de diimetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacio. Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua prépria
logomarca. Fixacio do tampo 2 estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixagio do porta-livros
a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm. Fixacio das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo.
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes metilicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosio em cimara de
névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta em pé
hibrida Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor VERMELHA. Dimensdes,
design ¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ntimero identificador do
polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacio,
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, diAmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacio do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”,
€ o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
scr inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tpo insert),
indicando més e ano de fabricagao. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoramente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua prépria logomarca,
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimeriz:ada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. RECOMENDACAO:
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ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05, PADRAO FNDE
DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados, Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fenolica) de 0,6mm. Aplicagio de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10mm. Dimensses acabadas 600mm (largura) x 450mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerincia de até + 2 mm para largura
e profundidade e de +/- 1mm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo
termoplistica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor VERDE, colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerincia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicacio da fita de bordo no ponto central e do lado oposto i borda de
contato com o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo nio deve apresentar espagos
ou descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes

de “C”, com sec¢io circular, didmetro de 31,75mm (11/47), em chapa 16 (1,5mm); - Pés
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccio circular,
didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias
na tonalidade, a critério da Comissio Técnica do FN DE. Dimensdes, design ¢ acabamento
conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacio “modelo
FDE7 FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagao. Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria
logomarea. Fixagio do tampo a estrutura através de; - ()6 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerincia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixacdo do porta-livros
a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm, comprimento
10mm. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
didametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE, Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de dismetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacio.
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve set obrigatoriamente grafado por
exienso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes metilicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosio em cimara de
névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta em po
hibrida Epéxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor VERDE. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ntimero identificador do
polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tpo insert), indicando més e ano de fabricacio.
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Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua propra logomarca. Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, dizmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas 4 estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto, Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do pelimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE?,

€ o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem |

ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando mes e ano de fabricacdo. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas, Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em p6 hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. RECOMENDACAOQO:
ALTURA DO ALUNO de 1,46m a 1,76m.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-06, PADRAO FNDE
DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressio, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicacio de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10mm. Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerincia de até + 2mm para largura e
profundidade e de +/- 1mm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno)
ou PE (polictileno), com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo "HotMelting". Dimensées nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerincia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central e do
lado oposto a borda de contato com o usuirio. O ponto de encontro da fita de bordo nio
deve apresentar espagos ou descolamentos que facilitem seu arrancamento, Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”, com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/47),
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros
em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de
cor devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-
se tolerincias na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE. Dimensoes, design
¢ acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a
identificagio “modelo FDE7 FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratorio de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacio. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nio de sua proptia logomarca. Fixagio do tampo a estrutura através de: - 06 porcas
garra rosca métrica M6 (didmetro de Gmm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerincia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
Fixacao do porta-livros 4 travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm. Fixacio das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
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devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacio. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosic em
cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta
em po6 hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacio. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca. Estrurura em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”,
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagio. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
set obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propra logomarca.
Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antferruginoso que assegure resisténcia
4 cotrosio em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. RECOMENDACAQO:
ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) — MA-02,
PADRAO FNDE DESCRIGAO: MESA Dimensées: 600 x 900 x 760mm (L x C x H)
Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressao, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior
em chapa de balanceamento (contra placa fenolica) de 0,6mm. Aplicagio de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10mm (ver detalhamento no projeto). Dimensoes
acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1lmm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo termoplistica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto
de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesive
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N, Dimensoes nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicacio da fita de bordo no ponto central e do
lado oposto a borda de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo nio
deve apresentar espacos ou descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”, com sec¢io circular, didmetro de 31,75mm (1 1/47),
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, didmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Fixacio do
tampo 4 estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06
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parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerincia de
+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensées, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando
més ¢ ano de fabricagdo, a identificagio "modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diimetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua prépria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosio em
cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de
Ri0 e o grau de empolamento deve set de d0/t0. Pintura dos elementos metilicos em tinta
em p6 hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.

".
P
Fis M

Rubrica

CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01, PADRAO ENDE
MESA Dimensées: 650 x 1200 x 760mm (L x C x H) Tampo em MDP de 18 mm,
revestido na face superior em férmica 0,8 mm de espessura e na face infertor em chapa de
balanceamento de 0,6 mm. Painel frontal em MDP com espessura de 18 mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressio — BP, acabamento frost, na cor
CINZA. Estrutura cinza: Montantes verticais confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm).
Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgio circular de @ = 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm). Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
seccao circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccao semi-oblonga
de 25 x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe.
Cadeira Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA. Dimensdes Assento: 400 X
430mm (L X P) Encosto: 396 X 198mm (L x H). Estrutura cinza em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA. Alrura do assento
a0 chio 460mm

150

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS RECOMENDACAQ:
ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m. Mesa composta por tampos modulares, tampo
injetado em termoplistico 4 base de ABS natural, com pigmentacio, superficie lisa, sem
brilho e com formato retangular na cor vermelha, formado por 4 médulos que se fixam 2
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3
encaixes centrais por médulos e 4 parafusos por médulo, Apés montada a mesa mede,
aproximadamente, 2440x810mm e tem 640mm de altura, com vartiacio das medidas em até
5%. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco de secio
20x40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas ¢ 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago didmetro aproximado de 1.1/2”x0.9mm de parede e encaixadas
sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecas
metalicas que compée a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epdxi,
CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento ¢ encosto em pelipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor VERVELHA. Nos moldes do assento e do
encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacio. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
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obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didimetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixacio do assento e encosto injetados 2 estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificagio “modelo
FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratéro de 5 ou 6mm de
didmetro (tipo msert), indicando més e ano de fabricacido. Obs. 2: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de
sua propria logomarca. Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosio em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Com apresentagdo de catalogo. Pelo fato de os padrées dimensionais estarem relacionados
as estaturas dos individuos, embora a norma ABNT NBR 14006:2008 nio seja aplicavel ao
mobilidrio para refeitério, ela pode ser utilizada como referéncia para a elaboracio dos
projetos das mesas e das cadeiras para refeitérios escolares.

brica
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CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS RECOMENDACAO:
ALTURA DO ALUNQO de 1,59m a 1,88m. Mesa composta por tampos modulares, tampo
injetado em termoplastico a base de ABS natural, com pigmentacio, supetficie lisa, sem
brilho e com formato retangular na cor azul bic, formado por 4 médulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3
encaixes centrais por modulos e 4 parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede,
aproximadamente, 2440x810mm e tem 760mm de altura, com variacdo das medidas em até
5%. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago de secio
20x40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de ago didmetro aproximado de 1.1/2”x0,9mm de parede e encaixadas
sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas
metalicas que compGe a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pinfura em tinta epoxi.
CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacdo “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 16mm de didmetro (tpo insert), indicando més e ano de fabricagio. Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propra logomarca. Estrutura em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1.9mm). Fixacio do
assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas 4 estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didgmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagio. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca, Nas partes metilicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a COrrosio em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Com apresentagio de catilogo. Pelo fato
de os padrbes dimensionais estarem relacionados as estaturas dos individuos, embora a
norma ABNT NBR 14006:2008 nio seja aplicavel ao mobilidrio para refeitério, ela pode
ser utilizada como referéncia para a elaboracio dos projetos das mesas e das cadeiras para
refeitotios escolares
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CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM 6 LUGARES MESA (6
Unidades): Mesa sextavada composta pot tampo € subtampo em PP. Medidas do tampo:
lado maior - 61cm x lado menor - 29cm X lateral — 37cm. Medidas do subtampo: lado
maior - 49cm x lado menor - 26cm x lateral — 28cm. Estrutura: colunas verticais em tubo
oblongo 20 x 45 x 1,20mm, suporte do tampo, subtampo e travessa das colunas em tubo
20 x 20 x 1,20mm. CADEIRAS (6 Unidades) Assento ¢ encosto €m polipropileno,
moldados anatomicamente, nas COTES verde, azul bic, azul baby, vermelho, lilds, amarelo.
Dimensoes Assento: 325 X 315mm (L. X P) Encosto: 330 ¥ 160mm (L x H). Estrutura na
cor cinza em tubo de ago 7/8 X 1,20mm. Nas partes metlicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em cimara de névoa salina
de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostitca, brlhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros, MESA DE CENTRO (1 Unidade) Mesa central com estrutura em rubo 7/8
% 1,20mm e tampo circular medindo @ 0,525m em pol.ipropi.leno. Garantia de 12 meses
contra defeitos de fabricacdo.
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Solicitamos, ainda, toda a documentacio comprobatoria quanto 4 realizacio do
procedimento licitatorio, tals como: Edital, Publicacoes, Ata do certame, Proposta de Precos, *
Adjudicagio e Homologagao e demais documentos pertinentes, a fim de compor ¢ respaldat o

procedj'mento cabivel.

Com vistas a darmos maior celeridade ao processo, solicitamos que sua resposta seja
formalizada, assinada, e encaminhada para © seguinte  endereco eletronico:
cplsenadorp@gmail.com ou para a Av Francisco Franga Cambraia, s/n, Centro, CEP

63.600-000, Senador Pompeu-CE.

Finalmente, ao tempo em que ficamos 10 aguardo de vossa deliberagio, vale-nos do

ensejo para renovarmos NOssos votos de distinta consideragao e apreco.

SENADOR POMPEU/CE, 17 DE FEVEREIRO DE 2022.

ANTONIA IRONEIDE %AL PINHEIRO BEZERRA
Ordenadora de Despesas da
SECRETARIA DE EDUCAGAO, CULTURA E DESPORTO.

Prefeitura Municipal de Senador Pompeu/CE
CNPJ 0. 07.728.421 /0001-82 — CGF n° 06.920.284-2
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Sao Benedito
OFICIO N° 20220225001 - EDUCACAO

AO MUNICIPIO DE SENADOR POMPEU/CE
SECRETARIA DE EDUCACAO
ANTONIA IRONEIDE VIDAL PINHEIRO BEZERRA

Assunto: Resposta a Solicitacio de Autorizagdo para Adesdo a Ata de Registro de Precos n°
021/2021 referente ao Pregao Eletrénico n® 2021.11.09.01. -

Senhora Ordenadora de Despesas,

Apos ciéncia de seu interesse em aderir nossa Ata de Registro de Pregos em
referéncia e conhecimento de que os termos pretendidos por Vossa Senhoria encontram-se nela
contemplados e estdo compativeis com os pardmetros cujos precos foram registrados neste érgdo.
Decidimos pela autorizacio da adesdo pretendida, de acordo com os quantitativos abaixo
relacionados:

ITEM ESPECIFICAGAD UNIDADE QUANT,

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CIA-01, PADRAO FNDE

DESCRICAD,

MESA

Tampo em MDP, com espessinn de 18 mm, revestido nu fice superior em luminudo melaminico de wlt pressao, 0.4
mm de espessura, acabamento texrurizado, ni cor CINZA, cantos arredondados (conturme projeto), Revestimento na
face infevior em chapa de balanceamento (vontra-placy fendlica) de 0,6 mme Aplicagio de porcas garra com Yosca
métrica M6 ¢ comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto). Dimensies acabadas 600 mm (largura) x 450 mm
(protundidade) X 19.4 mm (espessura), admitindo-se wlerineia de até 2 mm pura comprimento e largaeg, ¢ +/- |
MM PAra eSpessura,

Topos encabegndos com fita de bordo termoplastica extrudads, confeccionada em PVE {clorew de polivinila): PP
(palipropilena) ou PE ( polietileno), com “primer” 1 fiace de eolagem, acabamenio de superficie texturizado, na cor
LARANIA, coluds vom adesivp "HotMelting", Resisténcia an arranc to minima de TON (ver fabricagio).
Dimensdes nominuis de 22mm (largura) X 3mm (espessum), com tolerineia de +1- 0, 5mm para espessura,

Centralizar ponto de inicio ¢ 1érmino de aplicagio da fita de bordo no ponto central e do ludo oposto & borda de
contaty cam o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo o deve dpresentar espagos ou deslocamentos gque
farilitem seu wrrancamento,

Estrutues composta de:

- Montantes verticais e a loogitadingl confecei los ent b de ugo carbono laminado # trio, conl costurm,
seeyin ublonga de 29 mmox 58 mm, em chupa 16 (1,5 mm),

0l - Travessa superior cugl'ccuinnui.lu em tubo de ago carhono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C", CONJUNTO 150
com seegio ciccular, diimerro de 31,75 mm (1 14) em chupa 16 (1,3 mm) ' N

-Pés confeccionados em wbo de aga carbono Taminado @ frie, com costura, secedo ciroular, didgmetro de 3&mm (|
127, em chapa 16( 1, 5mm).

Fixagao do tampo & estrutura através de:

= U6 porcas garm rosca mérrics M6 (didmetro de 6 mm)

U6 parafusos yoscn métrica M6 (didmetro de 6 mm), comprimento 47 mm (com tolerincia de +/- 7 mm), cabega
panela, fenda Phillips,

Obsi: A definicio dos processes de montagem e do torque de apérto dos parafusos que fixam o tmpo & sstrutura
deve considernr, yue apds o aperio, ndo deve havir vigio cote o superiicic da pores garra ¢ o laminado de altg
pressan. E permitids o utilizacio de mastique eldsticn ou putro produto polimérivo na regiio sinuady entre 4 superficie
du porca gares ¢ o laminudo de alta pressio,

Fixugio day sapatas (fronwl e posteniar) aos pés atraviés de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mim, comprimento
1 2mim

Ponteiras ¢ sapatus em copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANIA, fixadus a estrutury
atrives de encaixe,

Obs 1t O nome do fabricante do componegie deve ser wbrigforinmente grafide por extenso, scompunbndo on ndo de
St propria logomarca.

Estrutura em tubo de ago carbone laminade o frio, com costura, diimetro de 20,7mm, eni chapa 14 (1.9mm),

—

-

Fixagdio do assento e encosto imjetados & estruturn através de rebites de Urepuxe”, dilimetro de 4, 8mm, comprimento
\ET

| 2mm.

COVERNQ MUNICIPAL DE SA0 BENEDITO | oo
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ITEM

ESPECIFICAGAO

UNIDADE

QUANT,

Ponleiras ¢ sapuas, em palipropileno copelimero virgem, isento de cargas minerids, injetadas ni cor LARANIA (ver
referéncias item 3.1,3.), fixadas & estrutura atraves de encaixe € pino expansar, Dimensoes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ papatas deve ser gravado o simbolo internacional de recicligem,
apresentando o nimeTo identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE" (conforme indicagio no
projeta), & v nume da empresd fubricante do componente injetado.

Obs2: 0 pome do labricante do componente deve ser obrgatoriamente grafado por extenso, seomparhado ou ndo de
sua propria logomarca.

Nas partes metilicas deve ser aplicado trazamento antl-ferruginoso que nsscgure resisiéneia o corrosio em camara de
névon saling de no minimo 300 horas.

Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostitica. brifhante, polimenzada em
estuta, espessira minima 40 micrometros, oa cor CINZA.

RECOMENDACAD: ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1, 16m,

02

CONJUNTO COLETIVO (CIC-T1), PADRAO TNDE

DESCRICAO:

Mesa:

Tampo em MDP com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressio,
0.8mm de espessura, acabamento texiunzado, na cor CINZA. canlos arredondados, Revestimento na face infertor em
jaminado meluniinico de baixi pressio - BP, nu cor BRANCA. Dimenses acabadas 800mm (largura) % N0
(profundidade) x 25,8mm (espessura), adinitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura ¢ profundidade e 4/~ Tmm
PR CBPESSUTL

Topos encabegados com fita de bordo termoplastica extrudada com acabamento de superficie texturizado, na cor
LARANIJA, coladas com adesivo "Hot Melting”. Resisténcin so arrancamento minima de TON. Dimensies nomingis
de 20mm (largurm) x 3mm (espessura), com folerdngin de H- U,3mm paru cspessuri.

Fsmutur dn mesa composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbona, laminado a frie, com costura, seegdo
cirenlar dtdmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa |6 (1,5mm); Travessas cm wbo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, seegio retangular de 20 X 40mm, em chups 16 (Lommy}

Fixagio do tampo A estrumra através de parafusos rosca miquina polegada, didmetro de (/47 x comprimento 27,
cabeca chata, lenda stimples.

Sapatas em polipropileno copolimero viegem, isento de cargas minerus, injetadas na cor LARANIA. Nos moldes das
supatas deve ser gravade o simbolo interacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero,
dutador de lotes indicando més e ano de fabricagio; a identificagao "modele FDE-FNDE", o nome di empresa
{ubricante do companente injetado, e a espessura da chapace 0 didmetro cormespondente ao twbo para o qual A pega €
adequada,

O nome do fabricante do compoenenie deve ser obrigatoramente gratado por extenso, aeompanhisdo ou o de sua
propria logomurcs

Nas partes metilicas deve ser aplicado atamento anti-forugingse que assegure resisténeia & corresio em cimara de
névaa salina de no minimo 300 horas.

Pintura dos clementos metilicos em tinta em pi hibridy Epoxi / Poliester, eletrostitica, brillante, pelimerizada em
estufis, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.

Cadeira

Assente e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injelados na cor LARANIAL
Dimenses, design ¢ ucabamento conforme projeto. Nos moldes do assento ¢ do encosto deve ser gravade o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando mcs ¢ ano
de fubricacio, a fdentificagio "modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do companente injetado. (O
nome do fibricante do componente deve ser obrigatonamente grafudo por exicaso, aeompinhado o ndo de sui
proprid logomaica)

Estruturs em tuho de sgo carbono [aminado a frio, com costura, difinsetro de 20, Tmny, em chapa 14 (1.9mm),

Fixagio do nssento ¢ encosto injetados i estraturs atraves de rebites de “repuxe”, didmetro de 4,8mm, comprimento
| Zrnmm.

Fixagio do assenlo em compensado moldado A estuturs atavés de rebites de “repuxo”, didmetnro de 4.8mm,
comprimento | Gomm

Fixagio do encosts cm compensado moldado 3 cstrutar atraves de rebites de “repuxo”’, didmetro de 4 Hmm.
comprimento |8mm.

Ponteiras ¢ sapatas, em polipropileno copolimers virgem. lsento die cargas minerals, injetadas o cop LARANIA,
fixadus # estrutura ateavés de encaixe ¢ pino expansor, Dimensdes, design ¢ acabamenty contormie projeto, Nos
muldes das pomeiras € sapatas deve ser gravido o simbolo intemacional de reciclugem, apresentando o nimero
identificador do polimero,  identificagio "modelo FDE-FNDE" ¢ o nome da empresa fabricante do componente
il‘lj:mdu.

Obs. 4: O nome do fabricante do compenente deve ser obrigatoriumente gratado por extenso. acompanhado o nio
de sun proprig logomaoren.

» Nits partes meudticas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcin i corrosio em chmari
e névou salin de no minimo 300 horss,

« Pintura dos clementas metdlicos em tinta em pd hibrda Fpii/ Poliester, eletrmstatica, hrilhante, polimerizada em
patufa, espessura minimu 40 imicromerros.

RECOMENDAC AOQ: Conjunto eoletivo (01mesa | 04 cadeiras) tamanho | Alturs do nluno: de 0,93m u 1,16m.

CONJUNTO
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COMJUNTO DD ALUNO (MESA E CADEIRA) CIA.03, PADRAD FNDE

DESCRICAQ;

MESA

Tampeo em MDF, com espessura de 15 mmy, revestido nu face superiot em lainado melaminicn de alta pressao, 0.8
mm de espessurn, acabamento texturizado, na cor CTNZA, cantos arm iondudos. Revestimento na face inferior em
chapa de balanceamento (contra-plica fendlica) de 0.6 mm, Aplicagio de poreas gmra com rosci miétrica M6 e
comprimento 10 mm, Dimensoes acabadas 600 mm (largurn) % 430 mm (profundidade) x 194 mm (espessurn),
admitindo-se tolerdneia de até + 2 min pard comprmento © langui, © /- | 0un para cepessurd.

Topos encabegados com fita de bordo termoplistica extrudada, confeccionadu em PVC (cloreto de polivinila); PP
{polipropileno) ou PE (polictleno), com "primer” na face de colagem, acabamento de superticie 1exturizado, ni cor
AMARELA, cotuds com adesivo "HotMeltmg". Resisténcia o armncamento minima de 70N, Dimensdes nominais
de Z2Zmm (largura) ® Imm (espessing), com toleranciy de—+/- 0.5mm park espessura.

Centrulizar ponto de inicio e rmino de aplicagio da fitn de borde no ponto central e do lado oposw & borda de
contato com o usadrio, (0 ponto de encontro da fita de bordo o deve apresentar cspagos ou deslocamentos que
facililem seu arrancamento.

Fstruturs composta de:

_ Montuntes verticais ¢ wavessd longitudinal confeccionados em twbo de ugo carbono laminado a fre, com cestura,
secclo oblongs de 29 mm x S8 mm, em chapa 16 (L5 mm).

CONJUNTO

LY

- Travessa superior confeccionada em ubo de ago carbono laminade 4 frio, com costurd. curvado em formato de “C™,
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ITEM

ESPECIFICAGAD

UNIDADE

QUANT,

com secgao circular, diimetro de 31,75mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5 mm).

_ Pés confeccionados em tubo de ago earbono laminado a frio, com costur, secgio cireular, didmetro de 38 mm (1
142, em chapa 16 (1.5mm).

+ Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 30% de
matéria-prima recicladi ou reeuperada, podendo chegar ate 100%, injetado nu cor CINZA. As carscteristicns
funcionais. dimensionais, de resisténcia ¢ de uniformidade de cor. devem ser preservadis no produto produzdo com
matéria-prima reciclada, mdmitindo-se tolerincias na tonalidade a eritério da Comissiio Téenica do FNDE
Dimensies, design ¢ scabamento conforme projeto. No molde do porta-livios deve ser wavado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polfmero, datador de lotes indicando més e ano
de fabricagio, a identificagio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), € 0 nome da empresd fabricante
do componente injetado.

Ohs. 1* O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriumente grafado por extenso, acompanhado ou pdo
de sun propria logomarei,

Fixagio do tampo & estrutura atraveés de.

= 06 porcas garra rosea métrica Mo (didmetra de b mm),

-06 parafusos rosca métrica M6 (didgmeteo do 6 mm), comprimento 47 mm (com tolerinein de +/- 2 mm), cabega
paneln, fendy Phillips.

Obsi: A definigdo dos provesses de montagen ¢ do torque de aperto dos parafuses que fixam o tampo & estrulimy
deve considerar, que upds o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficle da porca garra ¢ o laminado de alta
pressdo. E permitida w utilizagio de mastique cldstico ou outro produio potimérico na regiio situada entre u superficie
it porcs garra e o laminado de alta pressao,

Fixugio do porti-livios 3 tavessa longitudinal awives de rebites de “repuxo”, diimetro de 4.0mm, comprimento
1 Do

Fixacio das sapatas (frontal ¢ posterior) 4os pés atraves e rebites de “repuxn”, didmerro de 4. 8mm. comprimento 12
i,

Ponieires © sapatss om copolimero virgem, irene de cargas mifngruis, injetadas ta cor AMARELA, fixedas o
estrumura através de encatxe, Dimensies, design & acabamento conforme projeso. WNos moldes das ponieiras ¢ sapatas

deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem. apresentando o nimero jdentilicador do polimero, datador
de lotes indicando més-eano de fabricagio, a identificagho "modelo FDE-FNDE" (contorme indicagad no projeto), &

o nome da empresa fabricante do componente injetado,

Ohs2: O nome do tabricante do componenic deve ser obrigatoriumente grafado por extenso, acompanbado ou nio de
sun propria logomarca,

Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferrug) que gure resisténcin @ corrosio em camars de
névaa saling de no minimo 300 horas,

Pintura dos elementes metdlicos em tinta em o hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostaues, brilhante. polimerizada em
extufa, espessura minima de 40 micrometros aa cor CINZA,

CADEIRA

Assento © encosto em polipropileno copelimero virgem isento de cargad minerais, injetados nu cor AMARELA,

Dimensées, design & acabamento conforme projeto, Nos moldes do assento ¢ do encosio deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclugem, apresentando o plimero wentilicador o polimero: datador de lotes indicando més ¢ ano

de fubricacio: 3 identificagdo “modelo FDE-FNDE” (conforme indicads no projeto) ¢ o nome da empresa fabricante

do componente injetado.

Ohs1: O nome do fbricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extens, scompanhady ou ndo de

st progria logomarea.

Estrutura em tubo de ago carbuno laminado a fmo, com costura, diimetro de 20,7mm, em chapa 14 {1,%mm),

Tixagio do assento e encosto njetados & estrutura atvavés de rebites de “repuxa”, didmetro de 4.8mm, comprimento
2nm,

Ponteiras ¢ sapatas, em polipropileno copoliniero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA,

fixadas & estrutisg través de encaiXe e ping expanisor, Dimensoes, design o acabamento conforme projeto.

Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentande o namero

identificador do polimero, & identificagio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagio no projeto), € o nome da

empresa fubricante do componentes injeado,

Obs2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, scompanbado on ndv de

sua propria logonarca.

Nus partes metilicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginese que assegure resisténein & corrosdu em cimara de

néved saling de no minimo 300 horus.

Pintura dos elementos metilicos em tinta eor pd hibrida Epoxi / Poligster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em

extufia, espessurn minima 40 micrometros, na cor CINZA,

RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,19m u 1.42m,

L

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADETRA) CJA-04, PADRAO FNDE

DESCRICAQ:

MESA

Tampo em MDP, com espessura de | 8mm, revestido na face superior em laminado meluminico de alty pressao
0,8mm de espessura, ncabamento texturizado, na cor CINZA, vantos arrcdondados, Revestimento na face inferor om
chapa de balanceamento (contra place teadhica) de 0,6mm. Aplicagio de porcas gama com rosea métricd M6 ¢
comprimento |Omm, Dimensoes scabadas 600mm  (laorgura) x 450mm (profundidade) x 19 4mm (espessurd),
admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura e profundidade e de-+/- mm para espessura.

Topos cucabegados cont fita de bordo termoplastica exiududa, confeccionada cm PV (clorcto de polivinila), PP
(poliptopilens) ou PE (polietileno), com “primer” na face de colagem, seabamento de superficte texmurizado, na cor
VERMELHA., coluda com adesive "HotMelting”. Resisténcia ao arrancamento minima de 70N, Dimensdes nominais
de Z2mm (largura) 5 3mm (espessund), com (elerincia de /- 0, 5mm pam cspessun, Centralizar ponto de inicio €
ternming de aplicagio da fita de bordo no ponto central © do lado oposto A borda de contng com o usudriv. ©@ ponte de
encontro da fita de bardo nito deve apresentar espagos ou descolamentos que facilitem seu amrancamenta.

Estrutura composta de;

- Montantes verticais & travessa longiindingl confecelonados em ubo de aco catbono laminado a friv, com costor,
secgdo ablonga de 29mm x 38mm, em chapu 16 (1.5mm);

- Travessa superior confeecionadi em wbo de ago carbono lammado a frin, com costura, curvido em formato de "C”,
com seceio cireular, didmetro de 31,75mm (1 14%), em chapa 16 (1.5mom),

- Pes confeccionados em tubo de ago carbone huninado 4 frio, com cosury, seccio cireular, diametro de 38mm (1
1/2™), em chapa 16 (1.5mm).

Porta-liveos em polipropileno copolimers isento de cargas mineris, composto preferencialmente de 50% de matera-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado nu cor CINZA, As caracterfsticas funcionais.
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser preservadas no produte produvido com matéria-
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TEM ESPECIFICACAC UNIDADE

prima reciclada, Tdmitindo-se oleranciss na Tomalidade, o critério da Comissio Tecnica do FNDE, Dimensoes, design
¢ neabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o aiimero identificador do polimero, 2 jdentificugio “modelo FDE-FNDE", ¢ 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse muolde também deve ser inserido datador duplo com miolo givatiria de
| o de didmeo (tipo msert), ndicino més ¢ ano de fubncagio.

Obs, 1: O nome do fabricante do compunente deve ser vbrngatoramente grafado por extenso, acompanhado i adw
e sua propria logomarc.

Fixagio do tampo @ estruturd ntraves de:

- 0t porcas garra roscd métrica M6 (diimetro de bmm);

- D6 parafusos Tosca métrica Mo (diimetro de Gmm), comprimento 47mm (com tolerineiy de +/- 3mm), cabega
pancla, fenda Phillips.

Fixacdo do porte-livios & travessa longiudinal otravés de rebites de “repuxe”, didmeto de 4.0mni, comprimento
1 B

Fhaglio das supatas (frontal ¢ posterior} wos pés através de rebites de “repuxa’, diimetro de 4,8mm, comprimento
| 2m,

Ponleiras e sapatas eim polipropileny copulimero vicgem, isento de cargas minerais, injetadas na vor VERMELHA.
Nimensoes, design & acabnmenta conforme projeto, Nos moldes dis ponteitay g SApALRS devem ser gravados o
simbolo internucional de reciclagem, apresentando o nimero identificador dv polimery, 4 identificagdo “mudelo
FDE-FNDE", e 0 nome da pmpress fabricante do componente mjetada. Nesses muoldes também devem ser inseridos
dutadores duplos.com miolp ginario de 3 ou fmm de diimetro (tipo inssr), indicando més ¢ ano de fubricasdo.

Ohs, 2: O nome do fabricante do componenie deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio
die sun propria logomarci.

Nas partes metilicas dove set aplicado latamento antHEruginoss gue asscue resisteneia & sotosio am camara de
névou saling de no minimo 300 horas.

Pintura dus clementos metilicos em tinta em po hibwida Epoxif Poliéster, eletrostaticn, brithante, palimerizada em
estulit, expessuta minimm die 40 TicToMELLS THL COT CTNZA.

CADEIRA

Asgento ¢ envosiy em pulipropilzno cupolimery virgem, {sento de cargss mineris, injetados na cor VERMELHA.
Dimensoes, derign ¢ acabamento cantorme projeto, Nos moldes do assento £ do encosto deve ser graviclo 0 simbolo
(ntermacional de reciclagenm, aprescntanda o atmero identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-ENDE”.
e o nome du empresa tabricante do componente injetudo. Nesses moldes também devem sel inseridos datadores
duplos com miolo giratorio de 1 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més = ano de fubricacdo.

Ohs, 1: O nome do fubricante do componente deve set obrigatorigmente grafado por extenso, acompanhado ou nio
de sua propria logomares.

Estmitura em wbo de ago cmbono famimado a friv, com costunt, didmero de 20, 7mm. o chapu 144 1. 9mm).

Fizagdn do sssento ¢ encosty injetados  estoutord através de rebiles de repuxo”, didmetio de 4 fimm. comprimento
1 2mn.

Ponteirs & sapatas om polipropileno copolimero virgem, isento de cargas mineris, injetadas na £or VERMELHA,
fixadas A estrutura através de eneaixe ¢ ping expansor. Dimensdes, design ¢ acabamento conforme projeto. Nos
moldes diy ponteiras ¢ sapatas dever ser gravados o simbuolo internacional de reciclagem, apresentando o namers
identificador do polimera, & entiticacin “modely FDE-FNDE", ¢ o nome da empresa fubricante do componente
injetado, Nesses moldes {ambem devem ser inseridos datadures duplos com miolo giratdrio de 5 vu 6mm de diimetro
(tipo insert), indicandy mes ¢ ano de {abricagao.

Ohbs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser ahrigatorizmente gratado por extenso. seompanhado ou nao
de sun propria logomarea.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antd fermuginoso que asseguie resisténeii & comosio em camara de
névoq saling de no minimo 300 honts,

Pintura dos elemenlos metilicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poligster, cletrostitica, brilhante, pulimerizada em
estuta, espessuca minims 40 micrometros, e cor CTNZA.

RECOMENDACAG: ALTURA DO ALUNO de 1,33mea |,59m.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJ A-05, PADRAO FNDE
DESCRICAO:
MESA
Tampo em MDP, com espessir de i Rmm, revestido o fuce supertor em laminado meluminico de ala pressin,
O 8mm de espessur, acabamento texturizado, aa cor CINZA, cantos arredondados, Revestimento na face iwderior em
chapa de balanceamento fconta placa fendlica) de 0.6mm. Aplicagio de porcas garm com rosei meétries Mb ¢
comprimento | Omm. Dimensoes acabadas 600mm (largura) ¥ 450mm  (profundidade) % 19.4mm  (cspessural,
admitindo-se tolerineia de até = 2 mm para largura © profundidade ¢ de +/- Lmm para EspessTIiL
Tapos encabegados comt fita de bondo lermoplastca extrudads, confeccionada em PV (cloreta de polivinila), PP
{polipropileno) ou PE {polietileno), com “primer” na tace de colagem, acubamento de superficic texturizado, na Lot
VERDE, colada com adesivo "otMelting”, Resisiéncia no arrancamentn minima de 20N, Dimensies nominais de
27mum (largur) X dmm (espessura), com toleringiy de /- 0.3mm pars cspessuii. Centralizar ponto de inicio €
pérming de gplicacio da fin de byorelo no porto centril @ do fadiv oposto & harda de enpitn eom o uairo, () ponto e
eneontro da fits de bordo nio deve opresenfar eSpagos vl descolamentos que tocilinem sen arrancamento.
Estrutura compost de:
_ Maontantes verticais e travessa longitudinal confeceionados em mbo de ago carbono laminudo a frio, com CoOADIR,
08 seceio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1.5mm);
; - Travessa superior confeccionada em wbo de aco carbono laminado a frit, com costur, curvada em formato de "C™,
com seego cicubu, didmelo de 31, 75mm (1 147, em clupa 16 (1, 5mm)
- Pés conteceionados em tabo de agy carbono laminado a fiin, Lom coSOUr, secyio cireular, didmeto de 38mn (1
1/, e chapa 16.(1.5mm).
Portu-liveos em polipropileno copulimery iscoly de cargas TN, COMPOs preferenciulmente de 50% de mulc
prima reciciada ou recuperndn, podends chegar até (00, injemado na cor CINZA. As careteristicas funcionuis,
dimensionais, de resisténeia ¢ de uniformidade de cor devem sef preservadas no produto produzido com matéria-
prima reciclada, admitind-se toleringias na tonalibade, & critério da Comissao Fécnica do FNDE. Dimensoes, design
¢ acabamento conforme projetn. Mo mulde do porta-livros deve ser sravado o simbulo internacional de reciclagem,
apresentando 0 adiero identificador do polimero, 2 identiticagio “modelo FDE-FNDE", ¢ o mome du cmpresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde tambem deve ser inserido dandor duplo com mmielo wiratorio de
| de difimetro (Hpo insert), indicande mes ¢ uno de fabncagio.
Obs, 14 O nome do fabricante do componente deve sef chrigatoringmente grafado por extenso, acompanhado ou née
de sun propria logomarea.
Fixagio do lampo § sstruturd atraves de.
- (6 porcus garra roscd métrica M6 (didmeto de 6mm\;
- 6 fusos rosca mewica M6 (didmetro de fmm), comprimente 47mm (com tolerd de +/- Imm), cal
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ITEM ESPECIFICACAD UNIDADE QUANT._I
panela, fenda Phillips.
Fixagio do porta-livios i travesss longitudinal wtravés de rebites de “repuxa”, diametro de 4,0mm, comprimento
1 (hmmy,
Fixagio das sapatas (frontal ¢ posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
| 2nm.
Punteirss e sapatas em pohipropileny copolimern virgem, isen de CArgas minerais, injetadas oa cor VERDE.
Dimensies, design e acabamento conforme projeto, Nos moldes dos ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reviclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero, & identificagio “modelo
FDE-FNDE”, & 0 nome du empresa [abricante do componente mjetada. Nesses moldes tmbém deven ser inseridos
datadores duplos com miolo giratdrio de 5 ou 6mm de diimetro (tipa insert), indicando més ¢ ano de fabricagiio,
Obs. 2: O nome do fabricante do compunente deve ser obrigatoriamente gratado por extenso, acompanhado oy ndo
de sun pripria logomarea 1
Nas partes metilicas deve ser aplicado imtamento antiferruginoso que assegure resisténcin & corrosiio em cima de RuMC.
nevoa sating de no minime 300 horas,
Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epoxi/ Poliester, elewrostitica, hrithante, polimerizada em
estufis. espessura minima de 40 migrometros na cor CINZA.
CADFETR A
Assenlo ¢ encosto em pulipropilens copolimera virgem, isento de Largds minerals, injetados na cor VERDE,
Dimensdes, design e ucabumento contorme projeto. Nos:moldes do assenta ¢ do encosto deve ser gravadn o stmbaolo
internacional de reciclagem, apresentande o nimero identificador do polimero, a identificagic "modelo FDE-FNDE",
¢ 0 nome da empresa fabricante do componente Injetado. Nesses moldes também devern ser inseridos datadores
duplos com miolo giratirio de 16mm de diimetro (tipy insert), indicando més e ano de fabricagiio,
Obs. 1! O wome do fabricante do componente deve sor obdigatoramente gratado P extenso, acompitliade ou ndo
de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20, 7mm, ¢m chapa 14 (1,9mm),
Fixagio do wssento & encosto mjetndos & estrutimt wrvis de rehites de “repuxe”, didmero Je 4 Brrin, comprimenio
[2mm,
Ponleiras e sapatas em polipropileno copolimern virgem, isents de cargas minerais, injetadss na cor VERDE, tixadas
i edtrutura atraves de encaixe e pno expansor. Dimensoes, design e acabamento contarme projeto. Nos moldes das
poniciras ¢ sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o mimero ientificador
do polimero, a identificagiao “modelo FDE-FNDE", ¢ o nome da empresy tabricanie do componente injetado, Nesses
moldes também deven ser inseridos datodores duplos com miolo giratdrio de 3 oy omm de didmetro (tipo inser),
indicando més e ano de fabricagtio.
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamens grafado por extenso, acompanhado ou nio
do suw propris logomarea,
Nas partes meldlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia A corrosdo em cimarg de
névas saling de no minimo 300 horas
Pintura dos elementos metdlicos em tint em po hibrida Epoxi / Poligster, eletrostaticn, brithante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, nu cor CTNZA.
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de | 46m a !, 76m
CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CIA-06, FADRAD FNDE
DESCRICAD;
MESA
Tampo et MDP, com espessurs de t8mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alt pressio,
0.8mm de espessun, seabamento texturizado, na cor CINZA, cantos wrredondados. Revestimento na face nfenior em
chapa de balancesmento (contra plavd lendlicd) de 0. 6mm. Aplicagio de purcas waira vomm rosca méthici M6 ¢
compriments | 0mm, Dimensics acabadss  600mm (largura) x 450mm ¢ protundidade) x 19, 4mm (espessira),
admitinde-se tolerineia de ate + 2mm pari largura ¢ profundidade ¢ de 4/~ [mm para espessary,
Topas encabegados com fita de bordo termaplistica exwrudada, conteccionads em Py felorets de polivinila), PP
(pulipropilena) ou PE (polietilenn), com “primer” na fice de colagem, seabamento de superficie texturizado, na cor
AZUL, colada com adesivo "HotMelting", Dimensies nominais de 22mm (largura) % 3mm |espessura), com
toledineia de +- 0.5mm pary espessiura. Centralizar ponto de inicio e terming de aplicagio da fita de bordo no puntn
central ¢ do lado oposto & borda de contato com o usuario. O ponto de encontro da it de borde nido deve apresentar
espagos ol descolamentos que tacilitem seu Arrancamento
Estratura composta de:
= Montantes verticals e travessa longitudinal confeccionados em tubo de iago carbono faminado i frio, com costura,
secgdo oblonga de 29mm x $8mm, em chapa 16 (1 Smm;
- Travessa superior confeccionada em who de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de ! St
om secgiio circular, diimetro de 31, 7$mm (1147, em chapa 16 (1, 5mm);
- Pés confeccionados em tubo de ago carbone laminado a frio, com costura. secgdn circular, didgmetro de 38mm (]
1/2"), em ehapa 16 (1, 5mm),
06 Furlu-livn_ws em polipropilens copolimero isenlo de CATERS MInetls, compusty prcf:rmuinluwnt: de _'i.U" v de n)gtériu—
prima reciclada ou recuperads, podenido chegar aes 10019, mjetado na car CINZA. Ax earicteristicas: fancionais,
dimensionmss, de resisténcia e e unitvrmidade de cor devem sep preservadas no prodoto produzide com matéria-
prima reciclady, udmitindo-se 1olerincins ng tonalidade, u critério da Comissio Técnica do FNDE. Dimensies, design
¢ acabamento contorme prajets. No molde do port-tivros deve ser gravailo b simbelo internacional de teciclagem,
ipresentando v nimero identificador do polimero, o idemificagio ~modelo FDE-FNDE™, ¢ 0 nome da empresa
fubricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser imserido datador duplo com mioly giruonn de
Lmm de didmewo (tipo insert), indicando més o ano de (shricagio,
Obs, |1 O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente goniado por extenso, acompanhado ou nao
de sua prépria logonarea,
Fixuglo do tampo it estrutura aravés de:
- (6 porcas garrn rosca métrica Mo (didmetro de trmm):
- 00 pwatusos rosca merica M6 (diimewo de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdnein de +/~ 2mm), ciabega
panely, tends Pullips.
Fixagdo do porta-livios & travessa longimdinal através de rebites de “repuxe”, didmelro de 4.0mm, comprimento
| O,
Fixagio das sapatas (frontal e postenior) nos pés atraves de rebites de “repuxo”, difmetro de 4,8mm, comprimento
I 2rum,
Ponteiras e sapatas em polipropileno - copolimero virgem, isento de cargas minemis, injetadas nia cor AZUL.
Dimensdes. design e acabamento conforme projeto, Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresemtando o niimero ulentiticador do polimero, a identificagdo “modelo
FDE-FNDE". ¢ o nonie da empresa fabricante do componente infecado,
Nesses moldes mbém devem ser mseridos datadores duplos com miolo siratirio de 5 ou fmm de didmetro (tipo -
W_ SOVERNG MUNICIPAL DE SAD BENEDITD | )
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ESPECIFICACAD

UNIDADE

QUANT,

insert), indicando més ¢ ano de fabncagio,

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriantente grafado por extenso, acompanhado ou nio
de sun propria logomaren.

Nas pirtes metdlicas deve ser aplicado rmtamento antiferruginoso que assegure resiaténcit & Comosao em cimara de
névos saling de no minimo 300 horas,

Pintura dos clementos metilicos em Unts em po hiboda Epoxi/ Pol iéster, elerostaticn, brithante, polimerizadd em
estuta, espessura minima de 40 micromewes na cor CINZA,

CADEIRA

Assento ¢ encosto em polipropileno copolimero virgem, jsento de curgas minerats, injetados na cor AZUL.
Dimensoes, design e acibamento conforme projeta. Nos moldes do assento ¢ do encosto devem ser grivados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o afmern wentificador do polimero, a identiticagao “modelo
EDE-FNDE", ¢ 0 nome di empresa fabricante do componente imfetado, Nesses moldes também devem ser inseridos
dutadores duplos com mioly girério de 1 6mm de digmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fubrivagio,

Obs. 1* O nome do fabricante do componente deve ser ohngatorinmente: grafado por exienso, acompanhado ou ndo
de sua propria logomarea,

Estrutura em tubo de ago carbane laminado 4 frio, com costura, didmetro de 20, 7mm, em chapa 14 (1.9mm),

Fixagio do assento ¢ encosto injetados A eshutur através de rehites de “repuxe”, didmetro de 4 #mm, comprimento
1 2mm.

Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimern virgem, tsento de cargas mineruis, injetados na cor AZUL. fixadas 4
eatruturd através de encaixe ¢ pino expansor, Dimenstes, design o acabamento contorme projeto, Nes moldes dos
ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo intemacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador
do polimery, a identificagio “modelo FDE-FNDE™, ¢ 0 nome dit emptesa fabricunte do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser nseridos datadores duplos com nuwlo giratorio de 3 ou oo de didmet (Lpo insetl),
incicando més e ano de fabricagdo.

Obs., 2! O nome do fubricante do componente deve ser obrigatoriumente grafado por extenso, scompanhado o nio
de sul propei logonires,

Nas partes metilicas deve ser aplicudo tratamento antiferrugineso que nssegure resisténcia i comrosiio em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas, )

Pintura dos elementos metalicon em tinta em po hitwida Epoxi / Poliester, gletrostatica, brilhante. pohimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, oa cor CINZA,

RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de |.59m 4 1 88m.
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MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR)—MA-02, PADRAO FNDE
DESCRICAQ:

MESA

Dintensdes: 600 x 300 x T60mm (L x CxH)

Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face superior om laminado melamimico de alta pressdo,
(.8mm de espessura, acabamento lexturizado, na cor CINZA fver referéneias), cantos arredondados (eonforme
projeto), Revestimento ni face inferior em chapa de balanceamento (contrs placa fendlics) de 0,6mm. Aplivagio de
porcis gart: com rosca melrica M6 comprimenty 10mm (ver detalbamento o projeto), Dimensies acabadas
G00mm - (largura) x 600mm (profumdidade) x 19.4mm (espessura), sdmitindose wlerdneis de até - 2mm para
largura ¢ protundidade ¢ /- Tmm para espessuri.

Topos encabegados com fita de bordo termoplistica extrudada, confeccionada cm PVC (cloreto de polivinilay: PP
(polipropileno) ou PE (palicriteno), com “primer” ni face de tolagem, acabumento de superficic texturizado, no cor
AZUL (ver referéncias), colada com adesivo "HotMelting”, Resisténcia w0 arrancamento minima de 70N, Dimensdes
pomindis de 22mm (larguea) ¥ 3mm (espessura), com folerineia de ~/- 0,5mm prra espessuri. Centralizar pante de
inicio ¢ erming de aplicagio da lita de bordo oo ponto centiad & do lado opusto A borda de contaty com o ustiriv, O
panto de encontrm ila tim de bordo nio deve apresentar Sspacos ol descolamentos que facilitem sed arrancamento,
Estruturi composta de:

. Montantes verticais e tavessa longidinal confeccionados em who de ago carbono laminado a frio, com costuri,
secgio ablonga de 29mm x 58mm, em chuapa 16 |,3mm);

- Travessa superior confeccionada em wbo de ago carbono laminado o {tig, com costura, ewrvado em formato de “C”
com seceao cireular, didmetra de 31,75mm () 147), em chapa 16 (1, 5mm);

. Pés confeccionados em twbo de ago carbono laminado 4 frio, cmn costanl, secgdo cireular, dizmetro de 38mm (1
1/2™), e chapa 16 (1, 5mm}).

Fixagio do tampo i estuturn awaves de;

- 6 porcas garra rosca métrica Mo (ditmeno de omm);

- 06 parafusos rosea métrica Mo (didmerro de 6mm), comprimento 47Tmm (com tolerincia de =/ Imm), cabeca
punely, fenda Phillips,

Fixagio das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxa”, didmetro de 4,8mun, compriments
1 2mm

Panteiras & sapatas em polipropilenn copolimero vitgem, lsento de cargas minerats, injetadas na cor AZUL, fixadas i
estrutura alravés de encaixe. Diy oes, design e aeal to conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapitas
deve ser gravado v simbola intermacional de reciclagem, apresentando o nimern identificador do polimenn, datador
de lotes indicando més e ano de Tabricagio, a identificagio "modelo FDE-FNDE" ¢ o nome du empresa tabricante do
componente injetade. Nesses moldes tambeém devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou bmm
de didmetra (tipo insert), indicando més e ano de fbricagio,

Obs. 11 O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafudo por extenso, acompanhado ou nio
de sua prapria logomarea.

Nas partes metilicas deve ser aplicado lratamento antifermuginesy quc asscgure 1osisdneia d conusio cm chmard do
névad saling de no mimime 300 horas, O grau de enterrgjamento deve ser de Ril) e o grau die empolamenty deve ser
de d0/th

Pintwi dos clementos metilicos em tnle gm po hibride Epoxi / Poligster, cletrostivga, brilhanle, pulimerieadi cm
extufy, espossura minima de 4y misrmnewos na cor CTNEA.

UNIDADE

CONJLINTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CIP-01, PADRAO FNDE

MESA

Dimensaes: 650 x 1200 % 760mm (1. x C x H)

Tampo em MDP de 18 mm, revestide na face superior em tormica 0,8 mm de espessumn ¢ na face inferior om chupa
de bulangeamento de 0,6 mm,

Painel fromtal e MDP com espessura de 18 mm, revestido nas dugs faces em laminado melaminico de haixa pressdo
_ BP, acabamento frost, na cor CINZA. Estrutura cinza: Montantes verticais confeccionados em tubo di ago earhono
laminado @ frin, com costura, secedo oblunga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm), Travessa superior
confeccionada em fubo de ago carbono lominado 2 frio, com costura, curvado em lomate de “C”, com secgio
circular de ) = 31.75mm () 1247}, em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados em wha de sco carbono laminado i
frin, com costura, secgio circular de 3 = 3fmm (1 1/27), em chapy 16 (1, 5mm). Travessa longidinal confeccionada

CONIUNTO
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ESPECIFICACAO

om tubo de aco carbono laminado o Trio, com costura, secgiio scmi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapu 16 (1,5 mm).
Ponteirds ¢ sapatas em pulipropileno copulimero virgem & sem cargas, injetadas na cor

CINZA. fixudas 3 esoutird #tEves die cneaixe.
Cadeira

Agsento ¢ encosio om polipropiteny copulimero virgem e sem cdrgas, injetudos, moldados amtomicamente,
pigmentados mt cor CINZA. Dimensoes Assento; 400 % 430mm (L X ) Encosto; 396 X 198mm (Lox H). Estrucus
cinza ent tubo de ago carbono laminado a frio, com CosTLa, 3 20,7 mm, em chaga 14 (1,9 ninr), Ponreiras ¢ sapalas
cm polipropileno copolimero virgem e sem can 45, injetadug no cor CTINZA. Aliuti do assento uo chilo 46Umm.
CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE
ABS COM & CADEIRAS

RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de 1.33ma 1.59m,

Mesin composti por Wmpos modulares, tampo injetado em termoplistico & base de ABS nawral, com plgmentagio,
superficie lisa, sem brilho & com formate retngular ni cov vermelha, formado por 4 médulos que 5& fixam i eatratura
por meio de encrixes, sendo 4 encaixes nus lnterais do mesn (2 de cada lodo) ¢ 3 eneaixes centrais por modulos ¢ 4
purafusos por médulo. Apds montada i mesa mede, aproximudamente, 2440x8 1 Omm ¢ tem (40mm de altura, com
variagao das medidas em Ale S%. A estrutur deve ser formada por um quadre tabricado em tubo de ago de segio
20xA0mum com 1,2mm, compusto por 1 (ravessas ¢ 2 cabeecins, As pernas devem ser fubricadas em tbo de ago
diimtetro aproximado de 1,1/27x0,9mm de parede ¢ encaiXadas sem 0 Uso de parafuses. Nu extr emidade infenor de
cidia pé existe WA sapaty com regulagem de altura pari nivelumento da mesa, fabricada em polipropilena. Todas a3
pegas metilicas que compDe 8 mesi recebem Wa@mento ANHCaTasive & pinturi en tinti epoRL

CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto e potipropilend copolimero virgem, jsento de cargas minerais, injetados na cor VERVELHA
Nos moldes do assento ¢ do encosto devem ser gravados o simbolo internacionul de reciclagem, upresenwnde o
mimero identificador do polimern, a identificagio “modelo FDE-FNDE”, ¢ 0 nome dn empresit fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratbrio de | 6mm de
didmetro (tipo insert), (ndicando més ¢ ano de fabricagao.

Obe, 13 O nome do fabricante do componente deve ser ghrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio
de sua proprin logomured.

Estrutura em wibo de ago carbono {famipado a frig, com costura, difimetrn de 20,7mm, em chaps 14 (1, %mm).

Fixagio do assento ¢ encosto injemdos 3 estuturm atraves de rebites de “repuxo”, didmetro de 4, 8mm, comprimento
12mm,

Ponteiras ¢ sapatds em polipropileno copolimera virgem, isento de cargas minerais, injetidas na car VERMELHA,
fivadas a estmiua atraves de encaiXe ¢ ping expansor. Dimensoes, desiyn ¢ acabamento conlvrme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem sef gravados o simbolo internacional de reciclagem. apresentando @ Amero
entificador do polimero, & identificagio “nodelo FDE-FNDE", ¢ 0 nome da smpresa fabricante do compopente
injetado, Nesses moldes também devem ser inseridos dasadores duptos com misle giratorio de 3 ou bmm de difmero
(tipo insert), indicandn més ¢ ino de fabricagio.

Ohbg, 22 O pome do fabricante do componente deve ser obrigatorinmente grafado por extenso. acompanhady vl nio
de sun pripria logomarca.

Nas panes metdlicss deve ser aplicado tratamento anti fernuginose que assepure pesisténcia A corrosdo em cdmara de
névoa saling de rio minimo 300 hotis, Com apresentagio de catilogo.

Pelo fato de os padides dimensionats estrem relacionados as estaturas dos individuos, embara u norma ABNT NBR
14006:2008 rie scja aplicivel 4o mobiliario para refchdnio, cly pode ser utilizada como reforinciy pars a claboragio
dos projetos dis tnesis ¢ dus cadeiras para refeitdrios esenlares.

CONJUNTO

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE
ABS COM 5 CADEIRAS

RECOMENDAGAQ; ALTURA DO ALUNO de 1,59m a | 88Bm.

Mesit composta por tampos mudulares, tampo injetado em termoplistico & base do ABS matural, com pigmentagio,
supertleie lis, sem brilho e com {ormito retangular na cor wal bic, tarmado por 4 midules gque se fixam i estruei
por peio de cocaixes, sendo 4 encaites nas lateras da mesd (2 de cada lado) ¢ 3 encaixes centrus por mdulos ¢ 4
parafusos por madulo. Apos montada 4 mesd meds, aproxumadamente, 2440x%1 0mm ¢ tem 760mm de alra, com
vartagio das medidas em ate 3%, A estritura deve scr formada por um quadro fabricado em fuho de ago de segin
2mA0mm com 1, 2mm, composto por 3 travessas ¢ 2 cabeceitas, As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
didmetro aproximado de 1.1/27x0,9mm de parede ¢ encaixadas sem 0 uso de parafusos, Na extremidade inferior de
cada peé existe uma sapata com regulagen de alfura pard nivelamento da mesa, fabricada em palipropileno. Todas as
pegas metdlicas que compiic & Mesd recebem ratamento anticorrogivo ¢ pintura em lina epoxi

CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento ¢ cncosto em palipropilenc copolimero virgem, isento de cargms minerais, injetades na - cor AZUL,
Thmensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados ©
Limbolo internacional de recicligem presentando o nimera identificador do polimera, @ identificngiio “modelo
FDE-ENDE”, ¢ 0 nome da empresd fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
dutadores duplos com mislo ghrathric de 1 fmm de difmetro (tipo insert), indicando mes e uno de fabricacio.

Obe. 10O nome do fabricante do componente deve yer obrigatoriamente grafido por extense, acompanhude ou nio
de sun pripria logomarca

Fstruturn em tubo de ago carbono Iaminade # frio, com costurd, difimetre de 20,Tmm, em chapa 14 (1.9mm),

Fixagio do assento & SNCOSO injetados & estrutunit stravés de Tehites de “repuxe”, didmetro de 4,8mm, comprimento
| 2mm Ponteiris ¢ sapatas em polipropileno copolimero viryem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL,
fixadas & estnutura através de encixe ¢ pind expansor. Dimensves, design ¢ acabamento conforme projeto, Nos
moldes das ponieirns ¢ sapalis Jeveny ser gravados o simbolo internacional de reciclogem, apresentando o nimere
identificador do polimero, & identificagio “modelo FDE-FNDE”, ¢ o nome da cmpresa fabricante do componente
injetado, Nesses moldes. tumbém devem ser inseridos dutadores duplos com miolo giratorio de 5 ou bmm de didmeto
(tipo insert), indtcando més e ano de fabricagiio.

Ohs. 2. O nome do fabricante do componente deve ser obvigatoriamenty grafado por extenso, acompanhado ou mito
de sua propria logomarea.

Nas partes metilicas deve ser aplicado trat o antiicr 50 que sute reSISTENCIA @ Corrosan cm cimars de
névoa salina de no minima 300 horas, Com apresentagio de catdlogo

Pelo faw de os padrdes dimensicnuis estrem relacionados as estaturas dos individuos, emborz a norma ABNT NBR
14006:2008 nio sejn aplicave! 40 mohiliirio para refeitdrio, cla pode ser atilizada como referéncia pur a elaboragio
s projetos (s mesas ¢ das cadeiras para releitbrios escolares.

CONJUNTO

B0

UNIDADE QUANT.

CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM 6 LUGARES

MESA (6 Unidades):
Mesd sextavada composta por ampo € subtampo cm PP, Medidas do tampo: lado maior - Glem X Jado menor - 29cm
x lateral — 37em, Medidas do subtampo; lado maior - 4%¢m ¥ lado menor - 26em X lateral — 28cm. Estmittira!

colinas verteais em tubo oblonga 20 % 45 x 1.20mm, suparic dn tampo, sublampq € ravessa das colunas em wbo 20

CONTUNTO

GOVERNO MUNICIPAL DE SAD BENEDITO |
fnam ¥l ppers 374 pattn - ke sits L4 TIE (F At fié 25700 EO rE



4

L

gl

3
whpe

S

Sao Benedito

ITEM ESPECIFICACAD UNIDADE QUANT.
% 20 % 1, 20mm,
CADETRAS (6 Unidades)
Assento e encosto em poiipropileno, moldados anutomicamente, s cores verde, wzul big, wieul baby. vermelho, lilis.
amurelo, Dimensdes Assento: 325 X 315mm (L X P) Encostn: 330 X 160mm (L x H). Estrutura na ¢or cinzg em bE
ubo de ago 78 x 1, 20mm. Nas partes metilicas deve ser aplicado watamento unti-fermugmoso que ussegure
resustencia i corrosdo em cimar de pévor saling de no minimo 300 horas, Pinwra dos:elementivs metilicos em (inta
em pé hibrida Epoxi ¢ Poligster, eletrostitica, brilhante, pohmerizada em estufa, espessura minima. de 40 ® ? O %
micrometos, ) Px ;
MESA DE CENTRO (1 Unidade) Fis 'u_{
Mesa central com estrutura em tubo 7/8 ¥ 1. 20mm e tumpa cireular medindo © 0.525m em polipropilena,
Garantia de 12 meses contra deteitos de tabricagio, \

iubﬂcﬂ

Informamos ainda que seguem em anexo copia de todo o processo licitatdrio e que
demais necessidades podem ser solicitadas a qualguer momento.

Atenciosamente,

Sao Benedito/CE, 25 de Fevereiro de 2022.
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Licia de Fatima Gongalves de Paula
Secretdria de Educac¢io
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SOLICITACAO DE ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECQS_E;: "-;-ﬂ
T T 3
A Fis M
SECRETARIA DE EDUCACAO N\, fighfics
MUNICIPIO DE SAO BEN EDITO/CE v

LUCIA DE FATIMA GONCALVES DE PAULA

Assunto: Resposta 20 Oficio n® 20220225001 — Educacao, datado de 25/02/2022.

Prezada Senhora Secretaria,

Cumprimentando-o cordialmente V.Sa., vimos por meio deste, em resposta ao Oficio n®
20220225001 — Educacio, desta Secretaria de Fducacio, dar ciéncia a resposta de adesao a Ata de
Registro de Precos n® 021/2021, gerenciada pela Secretaria de Educacio do Municipio de Sao
Benedito-CE, decorrente do Pregao Eletrénico n® 2021.11.09.01.

Informamos que fora observado que da quantidade inicial solicitada, foi autotizada
adesdao de alguns itens em quantidades inferiores. Diante da situagdo apés nova analise da
necessidade para aquisicio dos itens pretendidos, verificamos que a quantidade disponibilizada
para a adesao atende a nossa necessidade. Sendo que diante da referida andlise, atualizamos a
quantidade dos itens, dentro do quantitativo autorizado para adesio.

A pretendida adesio reside na necessidade da AQUISICAO DE MATERIAL
PERMANENTE PARA AS ESCOLAS MUNICIPAIS, PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO, CULTURA E DESPORTO
DO MUNICIPIO DE SENADOR POMPEU-CE, que dentre os itens registrados por esse
Orgao, destacamos o seguinte fornecedor e itens:

NOME: MOVEIS |B INDUSTRIA E COMERCIO I.TDA
CNPJ N° 02.464.845/0001-63

ENDERECO: BR 101 KM 127, $/N, DISTRITO INDUSTRIAL, SAO JOSE DE MIPIBU-
RN, CEP 59.162-000 '

~ BSPECIFICACKO T e L1724

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-01, PADRAO FNDE
DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressio, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na
face inferior em chapa de halanceamento (contra -placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicacio de
porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensoes acabadas 600 mm (largura) x 450 mm (profundidade) x 194 mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para comprimento e largura, ¢ +/- 1 mm para
espessura. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor LARANTA, colada com

Prefeirura Municipal de Senador Pompen/CE
CNPJ o 07.728.421/0001-82 = CGI n® 006.920.284.2
Paco Municipal — Bdificio Francisco Franca Cambraia @Q
Avenida Francisco Feanca Cambraia, s/n, Bairro Centro — CEP 63.600-000
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adesivo "HotMelting”. Resisténcia ac arrancamento minima de 70N (ver fabricacao).
Dimensoes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm
para espessura. Centralizar ponto de inicio ¢ término de aplicacio da fita de bordo no
ponto central ¢ do lado opesto @ borda de contato com 0 usuirio, O ponto de encontro da
fita de bordo nio deve apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento, Estrutura composta de: - Montantes verticais ¢ travessa longitudinal
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgio oblonga de
29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - Travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com seccio
circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4) em chapa 16 (1.5 mm). -Pés confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccao circular, didmerro de 38mm (1
1/27), em chapa 16 (1,5mm). Fixacio do tampo 4 estrutura através de: - 06 porcas garra
rosca métrica M6 (didmetro de 6 mm). -06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6
mm), comprimento 47 mm (com tolerancia de +/- 2 mm), cabeca panela, fenda Phillips.
Obs1: A definicio dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que
fixam o tampo a estrutura deve considerar, que apos o aperto, nio deve haver vazio entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressio. I permitida a utilizagio de mastique
elistico ou outro produto polimérico na regido situada entre a superficie da porca garra ¢ o
laminado de alta pressio. Fixacio das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
tebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras € sapatas em
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injeradas na cor LARAN]JA, fixadas 2
estrutura atraves de encaixe. Obsl: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatortamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,.9mm). Fixacao do assento e encosto injetados @ estrutura através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4.8mm, comprimento 12mm. Ponteiras € sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANJA (ver referéncias
item 3.1.3), fixadas & estrutura arravés de cncaixe e pino expansor. Dimensdes, design ¢
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacio no projeto), ¢ o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Obs2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria
logomarca. Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso  que
assegure resisténcia A corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostitica,
brilhante, polimerzada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.
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CONJUNTO COLETIVO (CJC-01), PADRAO FNDE DESCRICAO: Mesa: Tampo em
MDP com espessura de 25mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressao, (.8mm de espessura, acabarento  texturizado, na cor CINZA, cantos

arredondados. Revestimento na face inferior ¢ém laminado melaminico de baixa pressio -

BP, na cor BRANCA. Dimensoes acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x
25.8mm (espessura), admitindo-se tolerineia de até + 2mm para largura ¢ profundidade e
+/- Imm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo termoplistica extrudada
com acabamento de supetficie texturizado, na cor LARAN]JA, coladas com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao arrancamento mimma de 70N. Dimensoes nominais de 29mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerincia de +/- 0,5mm para espessura. Estrutura da
mesa composta de; Pés confeccionados em tubo de a¢o carbono, laminado a frio, com
costura, secgio circular didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessas em
rubo de ago carbono, laminado 4 frio, com costura, seccio retangular de 20 x 40mm, em
chapn 16 (1,51!‘1111). Fixm,;ﬁo do tunpo A estrutura atraves de p:st:\ﬁ.{sos rosca t'n:'lquirm
polegada, diametro de 1/47 x comprimento 27 , cabeca chara, fenda simples. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARAN]JA.
Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando 0 nimero identificador do polimern, datador de lotes indicando mes e ano
de fabricacio, a identificacio "modelo FDE-FNDE", 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado, ¢ a espessura da chapa ¢ o didgmetro correspondente a0 tubo para o
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qual a peca ¢ adequada. O nome do Fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metilicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténeia 4 corrosio em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas, Pintura dos elementos metdlicos em tinta
em po hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brlhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA. Cadeira Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas munerats, injetados na cor LARANJA. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento ¢ do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacio, a identificacio "modelo
FDE-FNDE", ¢ o nome da empresa fabricante do componente injetado, (O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nio de sua propria logomarca). Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1.9mm). Fixacio do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Fixagio do assento em compensado moldado 2 estrutura através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 16mm. Fixacio do encosto em compensado
moldado i estrurura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
I8mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas 2 estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensaes, desion ¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o namero
identificador do polimero, a identificacio "modelo FDE-FNDE" ¢ 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca.
* Nas partes metilicas deve ser aplicado traramento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia 4 corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. * Pintura dos
elementos merilicos em tinta em po hibrida Epdxi/ Poliester, eletrostitica, brithante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, RECOMENDACAO:
Conjunto coletivo (Olmesa / 04 cadeiras) tamanho 1 Altura do aluno: de 0,93m a 1,16m.
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CONJUNTO DO ALUNO QMESA E CADEIRA) CJA-03, PADRAO FENDE
DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18 mm. revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressio, (0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados, Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicagio de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensoes acabadas 600 mm (largura) x 450 mm
(profundidade) x 194 mm (espessura), admitindo-se tolerincia de até + 2 mm para
comprimento e largura, ¢ +/- 1 mm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreio de polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamenio de superficie
texturizado, na cor AMARELA, colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerincia de +/- (,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicagio da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de
contato com o usuirio. O ponto de encontro da fita de bordo nie deve apresentar espacos
ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes
verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, seccao oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - Travessa
supetior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com secgio crcular, didmetro de 31,75mm (1 1/4) em chapa 16 (1.5
mm). - Pés confeccionados em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com costura, seceio
circular, didmetro de 38 mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). * Porta-livios em
polipropileno copolimero isento de cargas minerats, composto preferencialmente de 50%
de maténa-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de
cor, devem ser preservadas no produto  produzido com maléria-prima  reciclada,
admitindo-se  tolerdncias na tonalidade 2 eritério da Comissio Técnica do FNDE.
Dimensaes, design e acabamento conforme projeto. No molde do portalivios deve ser
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gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacio, a identificacio "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca.
Fixacio do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6
mm). -06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6 mm), comprimento 47 mm (com
tolerancia de +/- 2 mm), cabega panela, fenda Phillips. Obsl: A definicio dos processos
de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo i estrutura deve
considerar, que apos o aperto, nio deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressio. I permitida a utilizacio de mastique elistico ou outro produto
polimérico na regiio situada entre a superficie da porca garra ¢ o laminado de alta pressio.
Fixagio do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de
+0mm, comprimento 10mm. Fixagao das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprmento 12 mm. Ponteiras e sapatas em
copolimero virgem, isento de cargas minerats, injetadas na cor AMARELA, fixadas 2
estrutura através de encaixe. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ntimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano
de fabricagao, a identificacio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacio no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente injetado, Obs2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
prépria logomarca. Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia 4 corrosio em cimara de névoa salina de no minimoe 300 horas.
Pintura dos elementos metalicos em tnta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas
minerais, injetados na cor AMARELA. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero; datador de lotes indicando
més e ano de fabricagio; a identificacio “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no
projeto) ¢ o nome da empresa fabricante do componente injetado. Obsl: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nio de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, didmefro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacio do assento e encosto
injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
I2mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno  copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas 4 estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicacio no
projeto), ¢ 6 nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia i corrosio em cimara de névoa salina de no minimo
300 horas. Pintura dos elementos metilicos em finta em po hibrida Epéxi / Poliéster,
cletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA. RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de 1,19m a 1,42

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-04, PADRAO FNDE
DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na Fface
superior em laminado melaminico de alta pressio, (,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6mm. Aplicucio de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10mm. Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm
(profundidade) x 19 4mm (espessura), admitindo-se rolerancia de até + 2 mm para largura
¢ profundidade e de +/- Imm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PV'C (cloreto de polivinila), PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie
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texturizado, na cor VERMELHA, colada com adesivo "HotMeltng". Resisténcia ao ;E:;-' /:]q ":.3.;,.
arrancamento minima de 7ON. Dimensdes nominais de 22mm  (largura) x 3mm 3 =
{espessura), com tolerincia de +/- 0.5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e G 1+ YA
término de aplicagdo da fita de bordo no ponto central ¢ do lado oposto a borda de \
contato com o usudrio. O ponto de enconiro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos o Rubrica )
ou descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes -

verticats e travessa longitudinal confeccionados em rubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, seccio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato
de “C7”, com secgdo circular, diametro de 31,75mm (1 1/47), em chapa 16 (1,5mm); - Pés
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccio circular,
dizmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livios em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA, As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com maténa-prima reciclada, admitindo-se tolerancias
na tonalidade. 1 critério da Comissdo Técnica do FNDE. Dimensoes, design ¢ acabamento
conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagio “modelo
IFDE7 FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente injetado, Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miclo giratonio de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagio. Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria
logomarca. Fixacio do tampo # estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica Mo
(diametro de 6mm); - U6 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento
47mm (com rolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo do porta-livros
a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diimetro de 4,0mm, comprimento
10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés arravés de rebites de “repuxo”,
didmerro de 4.8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (fipo insert), indicando més e ano de fabricacio,
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoramente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua propra logomarca, Nas partes metilicas deve ser
aplicado tratamento antiferrugimoso que assegure resisténcia i corrosio em cimara de
névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos clementos metilicos em tinta em po
hibrida Epéxi/ Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e encosto em polipropilenc
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor VERMELHA, Dimensocs,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento ¢ do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacio.
Obs. 11 O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20.7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagio do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas 2 estrutura através de
encaixe ¢ pino expansor. Dimensaes, design ¢ acabamento conforme projeto, Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do pelimero,  identficacio “modelo FDE-ENDE”,
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes rambém devem
ser inseridos daradores duplos com miolo giraténio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
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indicando més e ano de fabricagio. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
a corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. RECOMENDACAO:
ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05, PADRAO FNDE
DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminade melaminico de alra pressio, 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZ.\, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagio de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10mm. Dimensées acabadas 600mm (largura) x 450mm
(profundidade) x 19, 4mm (espessura), admitindo-se tolerincia de até + 2 mm para largura
e profundidade e de +/- Imm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo
termoplistica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie
textunizado, na cor VERDE, colada com adesivo "HotMehing". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, Dimensdes nominais de 22mm  (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
termino de aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de
contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo nio deve apresentar espacos

ou descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes

verticais e travessa longimudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminade a frio,
com costura, seccio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato
de “C”, com secgio circular, didmetro de 31,75mm (1 1/47), em chapa 16 (1,5mm); - Pés
confeccionados em rubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccio circular,
didmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com matéra-prima reciclada, admitindo-se tolerincias
na tonalidade, a critério da Comissio Técnica do FNDE. Dimensoes, design e acabamento
conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacio “modelo
FDE7 FNDE?”, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
tambem deve ser inserido datador duplo com miolo giratéro de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagio. Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria
logomarca. Fixacio do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6
(diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixagio do porta-livros
a travessa longitudinal atraves de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm. Fixacdo das saparas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4.8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injeradas na cor VERDE. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niumero identificador do
polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratdrio de 5 ou 6mm de didmetro (fipo inserr), indicando més e ano de fabricacao.
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca. Nas partes metilicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia i corrosio em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta em pé
hibrida Epoxi/ Poliester, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e encosto em polipropileno
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copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor VERDE. Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento € do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacao “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacio.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca. Estrutura em fubo de ago
carbono laminado a filo, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacio do assento e ¢ncosto injerados i estrutura atraves de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,.8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas ¢m polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerats, injeradas na cor VERDE, fixadas a estrutura através de encaixe €
pino expansor. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE",
¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (fpo insert),
indicando més e ano de fabricacdo, Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferrnginoso que assegure TESISTENCIa
3 corrosio em camara de névoa salina de no mintmo 300 horas, Pintura dos elementos
metilicos em tinta em pd hibnida Epoxi / Poligster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. RECOMENDACAO:
ALTURA DO ALUNO de 1,46m a 1,76m.

2 ubricad) s

[ e

[}

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRY) CJA-06, PADRAO FNDE
DESCRIC_?\O: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressio, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagio de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10mm. Dimensoes acabadas 600mm (largura) x 450mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura €
pmfundidadc e de +/- lmm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo "HotMelting", Dimensoes nominats de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com iolerincia de +/- 05mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicacio da fira de bordo no ponto central e do
lado oposto a borda de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo nao
deve apresentar espagos ou descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura
composta de: - Montantes verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, seccio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “(”, com seccio circular, didmetro de 31,75mm (1 1/47),
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, seccio circular, didmerro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,.5mm). Porta-livros
em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia € de uniformidade de
cor devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-
se tolerincias na tonalidade, a critério da Comissio Téenica do FNDE. Dimensoes, design
e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero, 2
identificacio “modelo FDE FNDE”. e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde rambém deve ser inserido datador duplo com miolo giratorio de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagio. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nio de sua propra logomarca. Fixagio do mmpo 4 estrutura através de: - 06 porcas
garra rosca métrica M6 (didmetro de Gmm); - 06 parafusos rosca mérrica Mo (diametro de
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6mm), comprimento 47mm (com rolerincia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips,
Fixacio do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,0mm, comprimento 10mm, Fixacio das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno  copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE?”, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes rambém devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacio. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca. Nas partes metilicas
deve ser aplicado rratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosio em
camara de névoa salina de no minimo 300 hoas. Pintura dos elementos metilicos em tinta
em po hibrida Epéxi/ Polié ster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL.
Dimensées, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o ndmero
identificador do polimero, a identificacio “modelo FDJ.- "NDE”, ¢ 0 nome da empresa
devem ser inseridos datadores

repuxo”, didmetro
de 4,.8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero vitgem,
1sento de cargas mineras, injetadas na cor AZUL, fixadas 3 estrurura atraves de encaixe e
pino expansor, Dimensaes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identficacio “modelo FDE-FNDE”,
¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miole giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacio. Obs. 2. O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca.
Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
i corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos
metilicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 MICTOMELros, na cor CINZA. RE(;'O}\EEINDAC_“\O:
ALTURA DO ALUNO de 1.59m a 1,.88m
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MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) — MA0Z,
PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA Dimensges: 600 x 900 x 760mm (L x C x H)
Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressio, 0.8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), cantos arredondades (conforme Projeto). Revestimento na face inferior
em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de (,6mm. Aplicacio de porcas garri
com rosca métrica M6 e comprimento 10mm (ver detalhamento no projeto). Dimensoes
acabadas 900mm (latgura) x 600mm (profundidade) x 19, 4mm (espessura), admitindo-se
tolerincia de até +/- 2mm para largura ¢ profundidade e +/- 1mm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo termoplistiea extrudada, confeccionada em PV (clorero
de polivinila); PP (polipropilenc) ou PE (polictileno), com “primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizade, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com ftolerincia de /- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicacio da fita de bordo no ponto central e do

apresentar espacos ou descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura
composta de: - Montantes verticais ¢ travessa longimdinal confeccionados em tubo de aco
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