it Estado do Cenri

GOVERNO MUNICIPAL DE SAO BENEDITO
E;H:ﬂ ~ Prefeitura Municipal de Sio Benedito
DRNECR0 '

e MR

pelipropilens copoliners virgem, dsento de oArgaz
minerais, injetados te oz AZUL. Dimonudos, dssign e
scabmments conforme projato, Wos moldes do awsento e o
wnoesto devem sex gravades @ ‘simkole internagional de
repiplsgem, ap tands © 5 idantificador do

pelimero, & icentificagdo *modalo FOR-FXDE?, @ o nome
da empross fabricants do compotients  injetads. Wasses
meldes também deven mex inpayidos datadores duplos com
miola gicatéeic de 16ma de dilmetro (Eipo. insart),
indicands mix # &NY da fabricagdo, Obs, 1: o noza do
fabrizants do compenents  deve  ser gbrigatoriarants | 4 H
grafado per extensa, acompanbade o nio de aua prépria

logomases. Estrotura sm  tebo de mgo carbono taminade a
£rio, com cuebura, didmetro de 30, %mm, @n chspa 14

(1,%m} . Fizacio do assento e encosto injotades A
estrutura através de Tebitas de Prepuxo?, difmetra de

&, Bms, cospriments Llmm. Popteiran © sapatas &R
polipropilant copolimero virgem, igonta de @ cargas

’ minerain, injotadas fa ooy AZUL, fieadas & sstrotura

atravis de ESCAlRS @ PAROC GKPATSCL. Dimensdan, design &
acabaments conforme projeto, Fos molded das penteizas e
sapatas devem ser gxavados o nimbolc igternazioaal de
raciclagum, aprossntando o nimere  identificador do
polisero, s identificacio ?Pwedelo FDE-FNIE?, & o nose
da empress faliricante do componante injetado. Messma
moldas tachém déevem eex ingorides datadores duplos cam
mials gizatéris da 5 ou fms de diimatre (s3po insert),
indicsnde wiy & anc de Zabrieacio. Obs. 23 O nome do
fabricante do sompopents  dave  sar obrigatoriamenta
gratade por nac, opsribado ou nRo da sua propria
legomaxca. Nas partas  wetdlicas deve #or aplicads
tratwmeato sntifesvuginose que  assagore resistsacia 4
orrosio om cimara de névea ealind ds mo mirino 300
Wores. Com aprassatagho de cataloge.  Pelo fats de os
padrées diménsionais estarom rolacionados &= estaturag
dow individuon, embora @ norma ABNT HHR 1400€: 2008 nio
seia splicével ao mobilidzio para rofeitdzio, ela poda
gor gtilizadi coss vefaréncia paza o alaboracio dos
projetos das messs e dag padeiras pazs refsitorics
sacolazas
G001l CORJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM ¥P COM 5 TUGABESME CONJUNIO 260,00 2,425,000 49%. 000,00
s& 16 Unidades) s, - Marea : BROPRIA/CISIPELV
CUHIONTD SEXTAVADG INFANTIL EM PP COM & LUGARESMESA (6
Unidades) :Mesa sextavada composta per tampo § gubtampo
. o BB, Madidas da taxpo: lads saior - 6lem x lado sencr
- %%em x  lateral ¢ il7cm. Medidam deo svbtampo: lode
wajer - 49om ¢ lado ‘manor - 726mm o latecal ¥ ZBom.
Estroturs; colunas werticals am tubo oblonge 20 = 4% x
1,20m0. suporte do  tampo, pubtampa @ travacsa dad

colonis s tpha 20 X 20 & 1,20om CEDETEAS (8
Uaidadsr) Asasnte & antosto on pelipropilenc, moldados
te, nas corgs werde, ozul bic, srul baby,

vernelho, lilas, amsrale. Dimensdos Asmente: 525 X
3i5ma (L X ¥} Encosto: 330 X 180xm (L x H. Estrutuca
ra gor cinza e tubo de age /8 u 1,20mm. Nas partes
matilicas deve sar aplicado tratsmento anii-larrugincsd
quo msasgure resiptdncis & corrosfo mm chmars da nlvia
salina da to micimo 300  horas. Bintura dos clemmntos
matdlicos em Einta o pé hibrida Epéxi / Polidater,
slstrostitica, brilbante, polimesizada  em  estufa,
ospessura minims de 40 misrometros.MESA Oh CENTRO (L
Ainidada)Masa central oo setrutura em tubs T/B x 1, 80em
o taspe cirealar medinds e 0, 5265m =m polipropilano.
Garantia de 12 meses contra dsfoitcs da fabricaghe |

VALOR TUTAL RS 4,505, 422,00

RUA PAULO MAROUES, N'378, CENTRO, SAD BENEDITO/CE
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Licitagdo S3o Benedito <cplsacbenedito@gmail.cg ..bc

Convocagado para assinatura dé Ata - S3o Benedito/CE - Processo n’ 3,..[ QO

2021.11.09.01 \ o
| 1 mensagem Rubric
Licitagéo Sio Benedito <cpisaobenedito@gmail.com> 30 de novembro de 2021 10:38

Para: moveisjbioja@yahoo.com.br

PARA: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA - CNPJ: 02.464.845/0001-63 =
FLS
REEERENTE: ENCAMINHA TERMO DE CONVOCAGAO — PARA ASSINATURA DE ARP - 021/202F——

PROCESSO DE LICITACAO: PREGAO ELETRONICO Ne 2021.11.09.01

dbiem: Registro de Pregos visando futura e eventual aquisicao de material permanente (mobilidrio) para as
Escolas da Rede de Ensino do Municipio de S8o Benedito/CE, conforme Termo de Referéncia.

Caro Licitante,
Conforme resultado apresentado no Processo de Licitagdo acima identificado.

Considerando os dispéndios que seriam necessarios para o Representante Legal de sua Empresa se deslocar
até o Municipio de s30 Benedito/CE, para a assinatura da ARP originado do supracitado certame.

No intuito de tornar mais célere o procedimento da contratagio, esta mos encaminhando, arquivo eletronico
{PDF) da Termo ARP e Encarte, para que seja assinado eletronicamente e devolvidos o mais urgente possivel,

Atenciosamente,
Luis Carneiro - Pregoeiro

Obsl.: Caso encontre alguma inconsisténcia nos dados da empresa/pessoa fisica, favor repostar 0 e-mail com
a informacio que retarnaremos o mais urgente possival.

i I{)bs’l’.: Caso o signatério seja procurador, favor anexar procuracao atualizada e gue constem poderes
especificos para assinar contratos com drgdos da Administragdo Publica.

Setor de Licitagoes e Contratos
580 Benaedito/CE

i (Governo Municipst de

Sao Benedito

Cinade da Fa, Cdave das Figras

-y 21 - Ata de Registro de Pregos.pdf
T 304K
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MUNICIPIO ¥

ESTADO DO CEARA

DIARIO OFICIAL DO Pt

Anp | - Edigag N° 3057 de 2 de Dszembre de 2021

| SECRETARIA DA EDUCAGAO - ATOS NORMATIVOS MUNICIPAIS - EXTRATO DE ARP:
. 2021.12.02.005/2021 = |

EXTRATO DE REGISTRO DE PRECOS
ARP - 21/2021

[ O Municipio de Sao Benedito/CE, através da Secretaria Municipal de Educagdo, torna pulblico o
| extrato da Ata de Registro de Pregos - ARP - 21/2021 resultante do Pregdo Eletronico - Registro de
-‘Pre;:os- N° 2021.11.09.01 - Unidade de Gerenciamento: Secretaria Municipal de Educagdo - Objslo:
Registro de Pregos visando futura e eventual aquisicio de material permanente (mobiliario) para as
Escolas da Rede de Ensino do Municipio de S0 Benedito/CE, conforme Termo de Referéncia. Prazo
de vigéncia da Ata de Registro de Pregos: 12 (doze) meses, contados a partir de sua assinatura. Valor
Global: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, com o valor total de R$ 4.585.422,00(Quatro
Milhdes, Quinhentos e Oitenta e Cinco Mil, Quatrocentos e Vinte e Dois Reais) - Signatario; José Zito
Bezerra Filho; assina pela CONTRATANTE: Secretaria Municipal de Educacdo - Sr.(a). Lucia de
Fatima Gongalves de Paula - Ordenadora de Despesas - Data da assinatura da Ata de Registro de
Pregos: 30 de novembro de 2021.

..M S /B

CPR: 026,203 em 0211272021 17:07.58 - iP com n”; 182.168.3.113 M
vevewr savbhenoditn. oo gev.rfdiericofivial/ Tid-E8286 -

aloM Piginafs) 55 de 20 m ]




-=5mnﬂwﬂw¢ Praze w Abortura de Proposta -

abiste ¢ 0 pontiataie da
ogsads a4 seve dn Munielplo de NalitrgCE, Ao pacsn em gue comunica gui & abertura

oy 8 um il cento it e sete
Hemolagacio/Adiunicatds: 0271373071 -

i mmdﬂmwaw“a E
AmbrulBngiss para atendes as pecessifiades dy m:mﬂseddch?dmudem

wmeamwumwmnwonvm

nf;mlo OFICIAL DA UNIAQ - segto 3

| e S AL P Lol

PRQ‘FEI'TUR& MURICIPAL DE SALITRE
aviso

Tomaga de Pregos N9 2G21.10.20.085
# prrferura Municpal de Satitre, atevés da Comiasly de Utitagio, toma
pistilicn, & decorrdntis de i pars Interpasicin de Beursts MIminiaaivos 20 Frocedso
#Mmmmwnmmmsm gutsde sob o NR 20211038815, cule
EMIteLN PATY ralorma da Umcade Basiaa de Sauge - Cenpre,
hmmwsammnmmmmmummnm: A
b na Prasa Slo Fianclico, SN

Salitta/CE: 3 de Deperebiro de 2020
© THCAMGRIS PERAEIRA SIWA
| Frasigena da Commsto deLithatle
PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA QUITERIA
AV1SO DE HOMOLOGACAD £ ADILDICACAD
TOMADA DE PRECOS Ne PLS-01.020721-50U

mmummamwaaawimm Unigade

Adininitathe Secratora de Obras & Urpanteme « Procesto Grigindrie: Tamads de Preges

i PCS-OLDGTHS0U < Ubjeto; Contraticia de empreca eipecislizads e Engenbians
Frh; mmmmmtmmmmmmmmwmp&amwu
m&éﬂn}ﬁ Eipicle. Homnlﬂsnie o Adipdicociio ¢o repultada do Julgarenios 90

ter CONSTRUTOR COMETRUCOES E CORRETACEM
_m» Mt Wi " nxm.e-rmm Valor Global #5 1201 L5747 1Ry prilkdo,
i sl ¢ Suarenta o sete certaves) - Data da
Fulidamentocho Legal Incise Wy ot 43, Led
SuerptariofCrdenador de Despeist Muricipnl: Prancisen Armalon

Federal n® B.666/93

MeLqits Grmes,

Sonts (huaria-LE, Z e Desemieo fe 2025
TRANCISCO ARNALDO MESUUITA GOMES
fecreldrio te Obrai e Urbahitma

PHEFEITURA MUNICIPAL DE SAQ BENEDITO
EXTRATD DE RESISTRO DE PRECOS

mnmneasmuem

Extrato da Ats de o de Profos -
- Reglitro #2 Prages NF 202110, 1401

ARD b (1E2/3031 tesuitene g6 Pregdo Clstrdmcs
Unidads de W‘m et arka o0 mad-
de s, o SUY

BeneditasCE, conformd Terme du Woterinia, Prato de Wgtncld da At Be Reghuro de

Pregey 17 (dazel meses, contadas & partie fe vul desinaurs - vaslor Glakod Costin Reares.

Asies ¢ Com, de Viculss & Mobiiaried ITA, com o wilor total de A5 1I52 780,00 Hum
Mitkido, Dwentus ¢ Cinguents o Doje Wi, Setecentos = Citents Meonl o Sagmatdcio

4 '

mnm tﬂ«mm Souss g Melo) Asanve pely Condrstantel 3¢ s Cadtod 2o
t Gakiirte

dn D o Preduito - Sta. Siivans Marauss aa siva
Qréaudnmdam:-puw mmauma«mwnuwo&nmm 3L de
mmhmdniuzi

PREFETLRA MUNICIPAL BE SAD GONCALO DO AMARANTE
FREGAD u:m e, O 2021 - SBP

O Brgooito do Municoplo de 580 Mﬁhhwamumlesnam&dmpm
1 ot interexiad .mnmmmgmmm ORL.20Z1 « WAP, b

rde futiuras = 5

-mﬁahma&n stender 53

15;&::;&;»@%»@ mmmzm-mNmem o
 horatis efcial g Beasli O edital & sacn anexos sicontrEm-we diponives ot seguintes

wios

watrinicos: MW Lo W e cE it b
wvew saagoneiludnimaranis co o i i
Sin Gongala do 1, 1 de D brg de F1H
NEEMERS DA MCITA SALES
Progoeira

PREFEITURA MUNICIPAL IE SOBRAL

EXTRATO DF CONTRATD W® 453/2023-5M5
Cotrate dis Contrasn K9 O2S2/00T1-L0IK. Comrratante Brideituca BMunicinsl de Sotsl,
rapresaragn pela Seerstice Municipal da Sadde CONTRATADA! KILIMPA COMERCIO £

NOUSTRIA DE  PRGDUTOS OF UMPEIA LTDAME CNPR  LL1SIFROMO0T 0F,
Fundamenticio: O grawwrie contrats fem camd fundamento o fowl 9 Preglo

“Eiptranics N LLA/000, & seul anexol, os predeitesdo disftn pablica, ¢ & Ll Pederul

a6 4 6661 com suss alternglies, e, dinds, ‘outrs =i especiait maCeIEaniDE 3O

cumprimta GF Geu Dbjetn, Objety: Constitii Ohjeta deste Contrato 35 Aquldcle de

materiah de brpem & protuton. de mgenhiucho 1L de soorde comt a mpecifiaien ®
quanTitativos. avistos ho Anixo | - Tetma de Reterdncin do Edital & o3 proposts da
Camratads. Modelldade: Fregio Fletdolco 87 11472020, Vaion diobsh WS 742750

i ;Memﬂ.mnmemwnWWuwmml Praro. dr \igéndia:

T pesio g2 vigehde du Lontratg serk < 12 Watel mmn‘ «mrmn & pertle di i
sswnuturs. Daty de Awsiniatural 02 de desvnbeo e 3021 FLie: tente oo
Contratanta: Fegina Célia Carvalho da Sive wmi» da Contratees: Se. ok
duwrer Soarss Fillin, Vimmdsumlis" I denndoriy Juridicn da Sedd

/““\

; i!?d mmn -31 hm'!mh
tem comp fundamsats o umeoimsamm N 11452020, e
penenittrd de direto publics, e 3 ulrxdmai ﬁls;sﬁs;tm. 6 suas alieg
outras s ecissiblng ad

Shoat RS
dn contreto erd de 12 i
Asinatiry, maamﬂ-m&.m seuntarie da Contratal
Lifia Carenito da Siva xqmw s;xmmiae 4 !Jitlmr ﬂ‘n olm?rn
fitwn  Vivlane de Moot Civalcante gy 8

EXTRATO DE CONTRATO M@ 454/2023-3MS

Twrms do Conteate NE O454/20215M5 AB5 Comteataie. Prefeitura Mumicoal de Sobisl,
reprmsemiada pele Sseretasly Municipsd :3& Qnm ez:-u'rmma, urrmu DE OLIVEIA
VASCOMCECCS FILHO-ME, (NPJ: mmmw 4 0 Le contrito
term tome fusdaments o edital mmwumnmmms.m
piwedtos o direto. w&m ea w m:m; Bt BASEA198Y, com s alteragie, = i,
meilTas bae pep o g seq obete, Obfela Consting ke
mnmmmmmamﬁlulmaa wudumdenammn.ds A
il # sesntatives previstos no Anax |« Termo de Refrrdaca
g Lifital o mn propists da M Modatdade: Pregde ewram. M ii&jmf vm
Grhal ft6 2 49450 Dokl M ¢ MEsenos & NOVERE § Sualns realsl, Pong de Vigeacks O
wabe do vigénois g0 rontoats serd de 32 {dn1e) mese, ceniadon d Gt o Si einatie.
ate 63 Asunsturs G0 de detertiden de 2023, Wlﬂs Brprasuntante & Cantratanty:
kmmmawﬂmﬂm Se, Detimar e il
Be Morsh. Cavak dofie Aidica A SME.

AVISO DF LGITAGAD
PHEGAQ CLETRONICD N# 177/2011 - SMS [BE NT 05180}

Hawa inicio d2 m &&3&‘2&1: as 1oh (Hatade de

Coentral de Licits

Braglia). OBIETD: Contratag prnﬁ“' o da ervigud de mdo
ds oors tercelrizady, pars 3 de o don snjm
ragicion meﬁmﬁmﬂlmmhm
‘3 Secrelatis da Saide  pulo roeies, podendt ter

Bunicipa
sratiogade noc lmitas da lel, canfarmne m&m
Modalidnde: Adendo 11 do- Timtedniea N 177/2021 - SMS (8B Nv 805180]. valor do
mihﬁ Srotuite. TN " Gt kit Mlieiacoes anhen e gov bt & | R Vithts de
Modmros, N° LI5S0, 49 andar Fome (68 377 ns? = 1146

SobeshCE, 2 de Durembre ge 021
TORGE LUIZ BE STUSA FERFEGIA FUNICH
Fregnnire

AVESC DE LICTTATAD
TOMADA DE PRETOS MY 10/2003 - SEINFRA

ot ineSo, Nava Datn de Abertuen) 27/12/2021 bs M.
CHEND Gsémmh:cia “de B mmﬁ:m para realizacdo de sarAgos
de engeshiria pars elsbotaghs de estudcs @ proEel ce Infrisestriturs & apoid @
““f“ﬁé“ Shras e wusicpio de Sobral/CE. Modalidade £dital rs Tomady de Précor
LR 1 SEINERA - Agenda N9 DL JUSTIFICATIVA, Retifichola ao aditsl & ki dﬁ
aberturs. INFORMACOES: Sie htipd solidcpgovl o & Rus Vi de
Nedeizos, N° LI585, 4% andur. Fone: (58] ITT-L4E

s o Torme de Meforémin.

Sobral CE. 1 de Dezsmiora de 2021
KAAMELNA MARIQRIE NOGUEIRA BARSOSD
Peasitenle 65 Cninsado

PREFEITURA MURICIPAL DE SOLONGPOLE

AVISD OF LiGTACAD
PREGED FIETRONSCO NS 2031113002 - 58P

¢ Aoty o Pt drplm:mwm
poF kate, mmudowh o n¥ m;.n;awr m ﬁns ne &u"a‘tm

tutard b e ghe de e mm\a
'_'“:_ w5 peeessidudes da w:w.ah de Sadde do
m e judn contodme esperhscOes  thmtdas no mua

b du relurbnciy Ahesn 86 adnal, o guel sncontr e o4 ntegra 7 Sede da
Comsida, mm:mmm«m Linia, n¥ 330 Conro - Wﬁpﬂhiﬁ « CEF; ﬁ.m
G oy pER e m:mmmmhﬂ-_ :
endsrege chado, ol mmw.mnww«m&imh

Lol i

dn 521
mau. Mama AARKOSA
“ﬂlﬂﬂlli
PREFEITURA MUNICIPAL DE TEIICUOCA
RSO DF LoiTAGKe
PREGAO ELETROMICD N0 2001113001 - PE « FMS

A r.amxn de nrqh da Prefeituea Municipal de Tetuguocs; localizada wa Ry

Mumpde Cienitro, torme publica o Edi| di Prejiin Blstsdrion Ne
34113600 - P - mwomsan-ﬁmo« Precot Dard futyre JqURICEs de
sulpartenion de en) }, sonfurme © planc de traballio

tapton EM
PETA UL W & e Unitides Bigiear de Saude na Munltiple g Tejuguods-
Tasrk O reteride Q) witurd b ¢npasiclo doa rteresiidos & paderd ser atauinids airaves
de alte o TRE! Mipe, At g8 govhe! o www bil.orgbr & sartle da data desta
aublcagio. A swisho pu fnhsﬂmmalsdpmmndemzz Ea 13 boeie, Bate
do Inicio de Csdastiarmonto dm B e o e derarnbre da 2023 3

do, Progesty
pasttis mumuummwamzmaumanm 15 e dezpmiheg de
0L s 1500 huras: Local Balsa de Uidtaches do Bl - BLL wwwbiLangbir.

TelucuocadCE, 2 de derembro de 3071
HANCISCO DAVID MERDES FINTO.
Pragndiro

TOMALIA DE PRECAS M8 JDZL3026.01-TR

Licitagfis Deasrts o Aberturs e Uoitagis -
B Comisgho Permaneate e !.itiapbu da Prm‘:lluw Muoltpet de ‘!‘mmmm' .
Losed, toina poblico, pars conheciments dok intes au m et
m:mwaeemh 85 02 Tnove g, estard b dakidnes Tomeda
’»‘fm.&. mmmmm»wqumgwmumnw LAY

mwammwmumm
o i, bk St

K;-jz%

{Beitg et Tu ki IO e B 00 3OO e JAASRIS,
o I o Pt i CRik MR WSS .




=3 i

Sao Benedito

EXTRATO DE REGISTRO DE PREGCOS

ARP N° 021/2021

O Municipio de S&o Benedito/CE, atraves da Secretaria Municipal de Educagdo, tona
¥ poblico o extrato da Ata de Registro de Pregos - ARP N° 021/2021, resultante do Pregéo

| Eletronico - Registro de Pregos N° 2021.11.08.01 - Unidade de Gerenciamento;
Secretaria Municipal de Educagao - Objeto: Registro de Precos visando futura e eventual
aquisicdc de material permanente (mobiliario) para as Escolas da Rede de Ensino do
| Municipio de S&o Benedito/CE, conforme Termo de Referéncia. Prazo de vigéncia da
§ Ata de Registrc de Pregos: 12 (doze) meses, contados a partir de sua assinatura,

| Empresa - MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA — CNPJ: 02.464.845/0001-63,
com o valor total de R$ 4.585.422,00 (Quatro Mithdes, Quinhentos e Oitenta e Cinco Mil,
Quatrocentos e Vinte e Dois Reais) — Signatario: José Zito Bezerra Filho;
CONTRATANTE: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAQ, signatério(a) Sra. Lucia
' de Fatima Gongalves de Paula - Data da assinatura da Ata de Registro de Pregos: 30 de
novembro de 2021
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| ESTADO DO CEARA

PREFEITURA MUNICIPAL DE SAQ BENEDITO
Rua Paulo Margues, 378 - Centro - CEP: 62370-000 - &30 Benedito\CE
CNPJ: 07.778.129/0001-74 - Tel: (88) 3626.1347 - Site! www.saobenedito.ce.gov.br
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‘ DIARIO OFICIAL D
MUNICIPIO

ESTADO DO CEARA il
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO

Ang | - Edigao N° 3057 de 2 de Dezembro de 2027

O QUE E O DIARIO OFICIAL?

£ UMVEICULO OFICIAL DE DIVULGAGAO DO PODER EXECUTNO MUNIC! ?_L M S B

FLS e
? SUMARIO i % e

SOLICITAGAO DE COTACOES: 1.02/12/2021 _

AQUISICAO DE SISTEMA DE AGENDAMENTO ONLINE CONTENDO: PLATAFORMA WEB (BACK
END E FONT END), PLATAFORMA COM SERVICOS — PAAS, COM CLASSIFICAGAO DE DATA
CENTERS EM TIERS DE ACORDO COM A NORMA TIA 942, PARA ATENDER A CASA DO CIDADAC
DA

OUTROS ATOS NORMATIVOS: 16/2021 _
DISPOE SOBRE A CONVOCAGAO DE CONSELHEIRA TUTELAR SUPLENTE.

PORTARIAS: 269/2021

ART. 1° NOMEAR O{A) SR(A) LUCIELMA RODRIGUES DE MEDEIROS, INSCRITO (A) NO CPF SOB
O N.° 630.439,983-31, RG N.° 2007334189-9 SSP/CE, PARA EXERCER O CARGO DE SECRETARIA
DO(A) SECRETARIA DO TRABALHO E DESENVOLVIMENTO SOCIAL

EXTRATO DE CONTRATO: 2021 12.02.001/2021
EXTRATO DE CONTRATO N° 20211176

My £xTRATO DE ARP: 2021.12.02.002/2021
EXTRATO DE REGISTRO DE PRECOS - ARP N° 02272021

QUTROS ATOS NORMATIVOS: 2021.12.02.003/2021

EXTRATO DE HOMOLOGAGAO/ADJUDICACAO: PROCESSO LICTATORIO - MODALIDADE:
PREGAQ ELETRONICO N° 2021.10.14.01

OUTROS ATOS NORMATIVOS: 2021.1 2.02.004/2021

EXTRATO DE HOMOLOGAGAO: PROCESSO LICTATORIO - MODALIDADE: PREGAO
ELETRONICO N° 2021.11.08.01

EXTRATO DE ARP; 2021.12.02.005/2021
EXTRATO DE REGISTRO DE PRECOS - ARP - 21/2021

EXTRATO DE CONTRATO: 20210810/2021
EXTRATO DO PRIMEIRO ADITIVO AO CONTRATO: 20210810
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Assinado SN Maciel - CPF. 026,203 em 822‘12)2021 17:07:58 - 1P com 1 192.1683.1'%‘9%
e\ DIARIO OFICIAL DO?, ¢ %
k- MUNICIPIO  \au.

Ano | - Edigao N° 3057 de 2 de Dezembro da 2021

|
[ ARE - 21/2021

O Municipio de Sa@o Benedito/CE, afravés da Secretaria Municipal de Educagéo, torna publico o

| exirato da Ata de Registro de Pregos - ARP - 21/2021 resultante do Pregéo Eletronico - Registro de.
,Preg?t}s N® 2021.11.09.01 - Unidade de Gerenciamento: Secretaria Municipal de Educagdo - Objeto:
Registro de Precos visando futura & eventual aquisicdo de material permanente (mobiliario) para as
Escolas da Rede de Ensino do Municipio de S&0 Benedito/CE, conforme Termo de Referéncia. Prazo
de vigéncia da Ata de Registro de Precos: 12 (doze) meses, contados a partir de sua assinatura. Valor
Global: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, com o valor total de R$ 4.585.422,00(Quatro
Milhdes, Quinhentos e Oitenta e Cinco Mil, Quatrocentos e Vinte & Dois Reais) - Signatario; José Zito
Bezerra Filho; assina pela CONTRATANTE: Secretaria Municipal de Educacéo - Sr.(a). Lucia de

Fatima Gongalves de Paula - Ordenadora de Despesas - Data da assinatura da Ata de Registro de
Pregos: 30 de novembro de 2021.

Assinsdo slelronicamenta por: Saul Lima Maclet i
! CPE: ™*.026.202-"" em Q2M12/2021 17:07:58 - [P com n": 182.168.3.118 MPaES
! wvew.saoborodit. oo.gev, bridierooficll /72626 | >
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ESTADO DO CEARA
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO

EXECUTIVO

Ano | - Edigio N© 3057 de 2 de Dezembro de 2021

0S NORMATIVOS MUNICIPAI

%ifats “de  Homologacdo: Processo Licitatério - Modalidade: PREGAQ ELETRONICO n®
2021.11.09.01. Objeto; Registro de Pregos visando futura e eventual aquisicdo de malerial
permanente (mobilldrio) para as Escolas da Reds de Ensino do Municipio de Sao Benedito/CE,
conforme Termo de Referéncia. A Gestora da Secretaria Municipal de Educagac (FUNDEB),
HOMOLOGA o resultado do julgamento do respectivo pracesso licitatério em favor da(s) empresa(s)
h no(s) seguinte(s) valore(s). MOVEIS JB INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA, com o valor total defR$

#1585422 00(Quatro Milhdes, Quinhentos & Oitenta e Cinco Mil, Quatrocentos e Vinte e Dois Reais).

'UdlA_ DE FATIMA GONCALVES DE PAULA - ORDENADORA DE DESPESAS, SAQ BENEDITO
!/ CE, 29 de Novembro de 2021.

| o =
Assinada gletronicamanta por; Saul Lima Maciel @ 48

f : CPF. ** 026 203" amn 02A12/202% 17,07:58 - 1P com n*: 192.768.3.113
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E’ regdo Eletrénico

PREFEITURA MUNICIPAL DE SAQ BENEDITO

Ata de Realizacdo do Pregdo Eletronico
" N® 00030/2021 (SRP)

As 10:00 horas do dia 24 de novembro de 2021, reuniram-se o Pregoeiro Oficial deste Orgao e respectivos membros
da Equipe de Apoio, designados pelo instrumento legal Portaria 012/2021 de 04/01/2021, em atendimento as
disposigBes contidas na Lei n® 10.520 de 17 de julho de 2002 & no Decreto n® 10.024 de 20 de setembro de 2019,
referente ao Processo n® 2021.11.09.01, para realizar os procedimentos relativos an Pregde n® 00030/2021. Modo
de disputa: Aberto. Objeto: Registro de precos visendo futura e eventual aquisicio de material permanente
{mabiliario) para as escoles da rede de ensino do Municipio de S30 Benedito - CE. O Pregoeiro abriu a Sessdo Piblica
em atendimento as disposicdes contidas no edital, divulgando as propostas recebidas, Abriu-se em seguida a fase de
iances para classificagdo dos licitantes relativamente acs lances ofertados.

Item: 1 - Grupo 1

Descricdo: Conjunto escolar

Descricdo Complementar;: Conjunto Escolar Componentes: Mesa E Cadeira , Tamanho: Cjz-01 , Tratamento
Superficial Estrutura: Tinta Em Po Hibrida , Caracteristicas Adicionais: Ponteiras E Sapatas Em Polipropilenc
Reciclado ,

Tratamento Diferenciado: -
Quantidade: 600 Unidade de fornecimento; UN
Valor Estimado: R$ 415,0000 Situaclo; Aceito e Habilitado

Intervalo minimo entre lances: R$ 10,00

Aceito para: MOVEIS I8 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, pelo methor lance de R$ 370,0000  a quantidade de
600 UN . =

Item: 2 - Grupo 1

Bescricdo: Conjunto escolar

Descricdo Complementar: Componentes: Mesa E Cadeira 0, Tamanho; Cjc-01 0, Tratamento Supeérficial
Estrutura: Tinta Em PO Hibrida 0, Caracteristicas Adiclonais: Ponteiras E Sapatas Em Polipropileno Reciclado 0,
Tratamento Diferenciado: -

Quantidade: 400 Unidade de fornecimento: Unidade

Valor Estimado: R$ 1.232,6700 Situagdo: Aceito e Habilitado

Intervalo minimo entre lances: R$ 10,00

Aceito para: MOVEIS JB INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA, pelo melhor lance de R$ 882,0000 e a quantidade de

1400 Unidade .

Item: 3 - Grupo 1

Descrigdo: Conjunto escolar

Descricdo Complementar: Componentes: Mesa E Cadeira U, Material: Madeira E Age @, Temanho: Cja-05 0,
Materlal Tampo: Mdp 0, Caracteristicas Adicionais: Cadeiras Com Assento £ Encoste Em Poliprapilena 0,
Revestimento Tampo: Laminado Melaminico 0, J

Tratamento Diferenciado: -

Quantidade: 600 il o Unidade de fornecimento: Unidade

Valor Estimado: R$ 436,6700 Situacdo: Acsito e Habilitado

Intervalo minimo entre lances: R$ 10,00

Aceito para: MOVEIS J8 INDUSTRIA E COMERCIC LTDA, pelo melhor lance de R$ 432,0000 e a quantidade de
500 Unidade . ;

Item; 4 - Grupo 1

Descricao: Conjunto Escolar ;

Descrigdo Complementar: Conjunto Escolar Material: Madeira E Ago , Componentes: Mesa E Cadeira , Tamanho:
Cja-05 , Caracteristicas Adicionais: Cadeiras Com Assento E Encosto Em Pollpropilens , Material Tempo: Mdp
Revestimento Tampo: Laminado Melaminico ,

Tratamento Diferenciado: -

Quantidade: 1.000 Unidade de fornecimento: UN
Valor Estimado: R$ 448,3300 _ Situagdo: Aceito e Habilitado
~ Intervalo minimo entre lances: Rs 10,00 \
. Aceito para: MOVEIS I8 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, pelo melhor fance de R$ 444,0000 e a quantidade de J
1.00C UN . : il

hitps://www. comprasnel gov.br/sequio/indexgov.asp
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Item: 5 - Grupo 1
Descrigao: Conjunto escolar 1 e
Descricio Complementar: Material: Madeira E Aco 0, Componentes: Mesa E Cadeira 0, Tamanho: Cj
Caracteristicas Adicionais: Cadeiras Com Assento E Encosto Em Polipropileno 0, Material Tampo:
Revestimento Tampo: Laminado Melaminico 0,

Tratamento Diferenciado: -

Quantidade: 1,400 Unidade de fornecimento: Un lchgs
Valor Estimado: R$ 463,3300 | Situagdo: Aceito e Habilitado

intervalo minimo entre lances: R$ 10,00

N(i

Aceito para: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIQ LTDA, pelo melhor lance de RS 483,0000 e
negociado a R$ 463,3300 e a quantidade de 1.400 Unidade .

Item: 6 - Grupo 1

Descricdo: Conjunto escolar

Descricde Complemeantar: Material: Madeira E Ago 0, Componentas: Mesa E Cadelra 0, Tamanho: Cja-05 O,
Caracteristicas Adicionais: Cadelras Com Assento E Encosto Em polipropilerio 8, Material Tampo: Mdp 0,
Revestimento Tampo: Laminado Melaminico 0,

Tratamento Diferenciado: -

Quantidade: 2.000 Unidade de fornecimento: Unidade

Valor Estimado: R$ 483,3300 situagdo: Acelto e Habilltado

Intervalo minimo entre lances: R$ 10,00

Aceito para: MOVEIS 15 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, pelo melhor lance de R$ 500,0000 e com valor
negociado a R$ 483,3300 e a quantidade de 2,000 Unidade .

Item: 7 - Grupo 1
’ Descrigéo: Mesa Madeira
Descrigao Compiementar: Mesa Madeira Revestimento! Laminado Fendlico Melaminico , Material: Mdf , Cor
Revestimento: Branca , Comprimento: 90 CM, Largura: 50 CM, Caracteristicas Adiciongis: Mesa Dobravel, Fixada
Na Parede , Espessura Tampo: 18 MM,
Tratamento Diferenciado: -
Quantidade: 100 Unidade de fornecimento: Unidade
Valor Estimado: R$ 553,3300 Situacdo: Aceito & Habilitado
Intervalo minimo entre lances: R$ 10,00

Aceito para: MOVEIS JB INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA, pelo melhor lance de R$ 282,0000 e a quantidade de
100 Unidade .

Item: 8 - Grupo 1

pescricio: Conjunto escolar

Descricdo Complementar: Componentes: Mesa E Cadeira 0, Tamanho: CipO1 O, Caracteristicas Adicionais:
ponteiras £ Sapatas Em Poliproplleno Reciclade 0, Tratamento Superficial Estrutura; Tinta Em P Hibrida 0,
Tratamento Diferenciado: -

Quantidade: 300 Unidade de fornecimento: Unidade

valor Estimado: R$ 700,0000 Situagio: Aceito e Habllitado

Intervalo minimo entre lances: R$ 10,00

Aceito para: MOVEIS J8 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, pelo methor lance de R$ 681,0000 e a quantidade de

. 300 Unidade .

Item: 9 - Grupo 2

Descricio: Mesa refeitorio

Descricio Complementar: Altura: 80 NaN, Comprimento: 240 NaN, Largura: B0 NaN, Caracteristicas Adicionais:
Banco Para B Lugares G, Profundidads: 0,80 NaN, Revestimento Tampo: Laminado 0,

Tratamento Diferenciado: -

Quantidade: 150 Unidade de fornecimento: Unidade

Vvalor Estimado: R$ 3.300,0000 Situaclo: Aceito e Habilitado

Intervalo minimo entre lances: R$ 10,00

Aceito para: MOVEIS IB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, pelo melhor lance de R4 3.150,0000 e com valor
negociado a R$ 3.050,0000 e a quantidade de 150 Unidade .

Item; 10 - Grupo 2

Descricio: Mesa refeitorio

Descricdo Complementar: Altura: B0 NaN, Comprimento: 240 MaN, Largura: a0 NaN, Caracteristicas Adiclonais:
Banco Para 8 Lugares 0, profundidade: 0,80 NaN, Revestimento Tampo: Laminado 0,

Tratamento Diferenciados -

Quantidade: 160 Unidade de fornecimento: Unidade

valor Estimado: R$ 3.466,6700 Situagio: Aceito @ Hahilitado

Intervalo minimo entre lances: R$ 10,00

Aceito para: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, pelo melhor fance de R$ 3.,400,0000 e com valor
negociado a R$ 3.300,0000 e a quantidade de 160 Unidade .

- Item: 11 - Grupo 2
Descrigdo: Conjunto escolar

huus:wawmmprasnal.gev.brisegummaam‘asp
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Descricio Complementar; Material: Madeira £ Ferro 0, Componentes; Mesa E Cadeira 0, Tamanho; Inf
«  Caracteristicas Adicionais: Colorido 0,

Tratamento Diferenciado: - ’ 1

Quantidade: 200 Unidade de fornecimento: Unidade e /! ;

Valor Estimado: R$ 3.016,6700 Situagiio: Aceito e Habilitade UH.

Intervalo minimo entre lances: R$ 10,00

Aceito para: MOVEIS 18 INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA, pelo melhor lance de R$ 2.603,0000 e cor
negociada a R$ 2.495,0000 e a quantidade de 200 Unidade ,
P M
Relacdo de Grupos S =

Grupo 1 FLS

Tratamento Diferenciado: - ; ]
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Critério de Valor: R$ 3.333.055,0000 Situacio: Aceito e Habilifado

Aceito para: MOVEIS 1B INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, pelo melhor lance de R$ 3.186.700,0000 & com '
valor negociado a RS 3.125.822,0000 .

itens do grupo:

1 - Conjunto escolar

® 2 - Conjunto escolar

3 - Conjunto escolar

’ * 4 - Conjunto Escolar

5 - Cenjunto escolar

6 - Conjunto escolar

7 = Mesa Madeira

-

8 = Conjunto escolar

Grupo 2

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferé@ncia: Nao

Critério de Valor: R$ 1.653.001,2000 Situacio: Aceito e Habilitado

Aceito para: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, pelo melhor lance de A3 1.537.100,0000 e com
valor negociado a R$ 1.484.500,0000 . ! A

Itens do grupo:
" 9 - Mesa refeitério
" 10 - Mesa refeitério

* 11 - Conjunto escolar

- ’ Historico

Item: 1 - Grupo 1 - Conjunto escolar

Propostas Participaram deste item as empresas abaixo relaclonadas, com suas respectivas propostas.
{As propastas com ™ na frente foram desclassificadas)

CNPJ/CPF Fornecedor (ME/EPP Declaracdo o .o vidade valor Unit.  Valor Global D3ta/Hora

Equiparada ME/EPP Registro
02.464.845/0001~-63 MOVEIS 18 Nao Nao 600 R$ 370,0000 R$ 222.000,0000 16/11/2021
INDUSTRIA 07:21:38
E COMERCIO
LTEA

Marca: MARCA PROPRIA

Fabricante: FABRICACAO PROPRIA

Modelo / VersSo; CJA-01 FDE/FNDE

Descricio Detalhada do Objeto Ofertado: CONIUNTO D0 ALUNO (MESA E CADEIRA) CIA-01, PADRAQ
FNDE DESCRICAD: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminice de alta pressfo, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantosy
arredondados (conforme projeto). Revestimento na fece inferior em chapa de balanceamento (contra-placa
fendlica) de 0,6 mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca metrice M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 600 mm (largura) x 45¢ mm (profundidade) x 19,4 mm
(espessura), acmitindo-se toleréncla de até + 2 mm para comprimento € largura, e +/- 1 mm paig
espessura. Topos encabecados com fita de bordo termopléstica extrudada, confeccionada em PVC {cloreto
de poliviniia); PP (polipropllena) ou PE (polietileno), com “primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor LARANJA, colada com adesive “"HotMeiting”. Resistdncia do arrancaments
‘minima de 70N (ver fabricacio). Dimensdes nominals de 22mm (largura) x 3mm (espes:;ura}, com
tolerfifcia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicic € término de aplicagao _da-ﬁt_a de bordo
ne ponto central & do lado oposto 2 borda de contato com o usudrio. O ponto de encontro da fita de bords
nio deve apresentar espascos ou deslocamentos que facilitam seu arréncamento, Estrutura composte do: -
Mantantes verticais e travessa tongituding! confeccionados em tuba de ago carbone laminade a frio, com

a7
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didmetro de 31,75 mm {1 1/4) em chapa 16 (1,5 mm). -Pés confeccionados gn

Compras.govbr - O 8ITE DE COMPRAS DO GOVERND

costura, seccao oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - Travessa SUPRR
tubo de ago carbeno laminado a frio, com costura, curvado em formato de

laminada 2 frio, com costurs, secgie circular, diémetro de 38mm (1 1/2"), em chap@ 16 (1,5mn
do tampo & estrutura através de: - 0B porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de®d W), -4
rosca métrica MB (didmetro de & mm), comprimento 47 mm (com telerdncia de +/\2 mm), cabega 8
fends Phillips. Obs1: A definicla dos processes de montagam e do torque de apeNg dog el
fixam o tampo 2 estrutura deve considerar, que apds o aperto, nfo deve haver vazio BwWL 3 sUps cie da
porca garra e o laminado de ajta prasséo, E permitida a utilizagdo de mastigue eldstico cu outrs produto
polimérico na regido situadz entre a superficie da porca garre € © laminado de alta pressdo. Fixacdo das
sapatas (frontal e posterior) 205 pés stravés de rebites de "repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimenta
12mm. Pontairas e sapatas em copolimero virgem, isento de cargas minerals, Injetadas n2 cor LARANIA,
fixadas a estrutura através de encaixe. Obsl: O nome do fabricante do componente deve ser
sbrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua prépria lvgomarca. Estrutura em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do
assento e encosto injetados 3 estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,Bmm, compriménto
12mm. Ponteiras ¢ sapatas, em palipropilenc copolimers vicgem, Isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias item 3.1.2.), fixadas & estrutura através de encalxe e pino expansor, Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sepatas deve ser gravado o simbolo
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internacional de reciclagem, apresentanda o numero identificador do pelimero, 8 identificacdo "madelo FDE-

ENDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da esmpresa fabnicante do componente injetado. Obsa: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou 130
de sua prépria logomarca, Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-farruginoso que assegure
recicténcia & corrosdo em camara de névoa salina de no minime 300 horas. Pintura dos elementos metajicos
e tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéstar, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
40 ticrometros, na cor CINZA. RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.

Porte da empresa: Demals (Diferents de ME/EPP)

04,927.672/0001-06 S C &M Sim Sim 600  R§ 524,8300 R$ 314.898,0000 23/11/2021
COMERCIAL 19:27:19
DE
MATERIAS PN S
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ESCRITORIO FLS N°
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INFORMATI [PR—

Marca: MARTIFLEX
Fabricante: MARTIFLEX
Modelo / Versdo: CIATL it o
Descricio Detathada do Objato Ofertado: CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CIA-01, PADRAD
FNOE DESCRICAO: MESA Tampo em MOP, com espessura de 18 mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento lexturizado, na cor €INZA, cantos
arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra-placa
fendlica) de 0,6 mm, Aplicacdd ce porcas garma com rosca métrica M6 & comprimento 10 mm (ver
detaihamento no projeto). Dimensobes acabadas 600 mm (latgura) x 450 mm (profundigade) x 19.4 mm
(espessura), admitindo-se tglerdncia ce até + 2 mm para comprimente e largura, e +/- 1 mm para
espessura. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PYC {cloreto
de pelivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietilenc), com "primét” na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor LARANJA, coleda com adesiva “HotMelting”. Resisténcia a0 arrancamento
minima de 70N (ver fabricacdo). DimensGes nominais de 22mm (fargura) x 3mm (espessura), com
talerdneia de +/- 0,5mm para espessura, Centralizar ponte de inicio & términa de aplicacdo da fita de bordo
no ponto central & do ladp oposto & borda de contato com o usudrio, O ponto de encontro da fita dé bordo
ndo deve apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de; -
Montantes verticals e travessa longltudinal confeccionadas em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, seccdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - Trevessa superior eonfeccionada em
tubo de ace carbono laminado a frie, com costura, curvado e formato de "C" com secgdo circular,
didmetro de: 31,75 mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5 mm). -Pés confeccionados em tubo de& ago carbono
laminada & frio, com costura, seccdo circular, didmetro de 38mm {1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo
do tampo 4 estrutura através de: - 06 porcas garra rosca metrica M6 (didmetro de 6 mm). -06 parafusos
rosca métrica M6 (didmetro de & mm), comprimento 47 mm (com tolerdncia de +/- 2 mm), cabeca paneda,
fenda Phillips. Obsi: A definicBo dos processos de montagam o do torgque de aperto deos parafusos que
fixam o tampe & estrutura deve considerar, que apos o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficlc da
porca garra ¢ o laminade de alts press3o. £ permitida a utilizacdo de mastique eléstico oy eutro produto
polimérice na regida situada entre @ superficie da porca garra e o laminado d¢ aita pressdo. Fixagao das

sapatas (frontsl @ posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento

12mm, Ponteiras & sapatas em copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANIA,
fixadas & estrutura através de encaixe. Qbsl: O nome do fabricante do companente deye ser

ohrigatorlamente grafado por extenso, azompanhado ou nao de suz prépria logomarca, Estrutura em tubo

de a¢o carbono laminade a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm}. Fixacdo do
assento e encosto Injetados & estrutura através de rebites de “ropuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas, ém poliproplieno copelimero vicgem, Isento de cargas minerais; injetadas na cor
LARANIA (ver referéncias tem 3.1.3.), fixadas a estrutura atraveés de encaixe e pino expansor Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nes moldes das pontelras ¢ sapates deve ser grevado o simbale
internacional de reciclagem, apresentando o numero identlficador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE" (conforme indicacBo no projeto), € o nome da empresa fabricante do componente injetado, Obs2: O
nome do fabricante do compaonente deve ser chrigatoriamente grafado por extenso, acompanhads ou nio
de sua propria logomarca. Nas partes matalicas ceve ser aplicade tratamenta anti-ferrugingso que assegure
resisténcia & corroso em cdmara de névos saling de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metaiicos
em tinta em pd hibrida Epdxl / Poliéster, clatrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, aspessura minima
40 micrometros, na cer CINZA, RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNG de 0,83m a 1,16m:

Porte da empresa: ME/EPP

30.177.538/0001-37 ESCOLLAR sim Sim 600 R$ 649,0000 R$ 389.400,0000 23/11/2021
IND DE 10:35;40
MOVEIS
LTDA
a7



Marca: SAO LUCAS
Fabricante: SAC LUCAS
Modelo / Versdo: Conjunto _
Descricio Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEL
FNDE DESCRICAO:; MESA Tampo em MDF, com cspessura de 18 mm, revestido nay
laminado melaminico de aita pressae, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na b LIMES
arredendades (conforme projeto). Revestimento n2 face inferior em chapa de balanceamenton rEtplaco
fendlica) de 0.6 mm. Apiicagdo de porcas garre com rosca métrica M6 ¢ comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensges acabadas 600 mm (largura) x 450 mm (profundicade) x 13,4 mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2 mm para comprimento e largura, e +/= 1 mm para
espessura. Topos encabecados com fita de borde rermopiastica extrudada, confeccionada em PVC (cloratd
da polivinita); PP (pofipropilenc) ou PE (polietilena), com “primer” na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor LARANIA, colada com adesive "HotMelting”. Resistdricia ao arrancamerta
minima de 70N (ver fabricagao). Dimensées nominals de 22mm (largura} x 3mm (espessura), com
tolerdncta de +/- 0,Smm para espessura, Centralizar ponto de inicio e término de aplicagap da fita de bordo
no ponto central & do lado oposto & borda de contato com o ususrio. O ponto de encontro da fita de bords
n&E0 deve apresentar 2Spages ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de; -
Montantes verticais e travessa langitudinal confaccionados em tubo de ago carbono laminado & frio, com
gostura, seccdo obiongs de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mmj. = Travessa superiar confeccionada em
tubo de aco carbono laminade a frio, com costura, curvado em formato de C, com seccio circular, diadmetro
de 31,75 mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5 mm), -Pés sonfeccionados em tube de ago carbono laminadb a frig,
com costurs, seccdo circular, didmetro de 3gmm {1 1/2), em chaps 16 {1,5mm). Fixacdo do tampa a
estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6 mm). -C6 parafuses rosca métrica
M6 (didmetro de 6 mm), comprimentd 47 mm {com tolerdncia de +/- 2 mm), cabeca panela, fends Phillips.
Ohsi: A definigho dos processos de mantagem e do torque de apertd dos parafusos que fixam o tampo a
astrutura deve considerar, que 2pds o aperts, nio deve haver vazio entre a superficie da porca garra en
faminado de alta pressdo, £ permitida a ulilizacio de mastique elastico ou outro pradute pelimérica na
regido situada entre a superficie da porca garra e o laminada de alta pressdo. Fixagdo das sapatas (frantal =
posterior) @os pés através de rebites de repuxoe, didmetro de 4,8mm, comprimento 1Zmm. Ponteiras €
. sapatas em copolimero virgem, isento de cargas minerals, injetadas na cor LARANJIA, fixadas & estrutura
m} através de encaixe. Obsl! O nome da fabricante do componente deve ser obrigatoriaments grafado por
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axtensa, acompanhado od ndo de sud pripria logomarca. Estrutora em tubo de ago earbono laminado a frio,
com. costura; didmetro de 20,7mm, em chaps 14 (1,9mm). Fixagdo do assento & encosto injetados &
estrutura através de rebites de repuxo, didmetro de 4,8mm, comprimente 12mm. Fonteiras e sapatas, em
polipropitens copelimero virgem, 1sento de cargas mingrsls, injetadas na cor LARANJA (ver refer8ncias item
3.1.3.), fixadas 3 sstrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design € acabamento conforme
profeto. Nos moldes das pontelras e sapatas deve ser gravado o simbolo internaciongl de reciclagsm,
apresentando o nimero identificador da polimero, 3 identificacao "modelo FDE-FNDE" {conforme indicacdn
no projeto), € o nome da empresa fabricante do componente Infetado, Obs2: O nome da fabricante do
compenente deve ser abrigatoriamente grafado por exienso, acompanhade ou ndo de sua propria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginase que assegure resisténcia 2
corrosio em camara de névea sslina de no minimo 300 haras. Pintura dos elementos metallcos em tinta em
pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufs, espessurs minima 40
micrometros, na cor CINZA, RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de 0,53ma 1,16m.

Porte da empresa: ME/EPP

Lances (Obs: lances com * na frente foram excluidos pelo pregogira)

Valor do Lance CNP1/CPF Data/Hora Registro
R$ £549,0000 20,177.538/0001-37 24/11/2021 10:00:00:900
R% 524,8300 04.927.672/0001-08 24/11/2021 10:00:00:900
R$ 370,0000 02.484.845/0001-63 24/11/2021 10:00:00:900
R$ 519,0000 30.177.538/0001-37 24!11320510:1-7:501303
. Nio existem lances de desempate ME/EPP para o item M S B
Event 4 FLS ND (35
. os do Item
Evento Data Observagdes —— L
Aceite de 24/11/2021 Aceite individual da proposta. Fornecedor: MOVEIS 18 INDUSTRIA E COMERCIQ LYDA,
proposta 14:00:00 CNP)/CPF: 02.464.845/0001-63, pelo meihor lance de R$ 370,0000. '
Habilitagdo de  24/11/2021 Habilitagde individual da propasta. Eornecedor; MOVELS JB INDUSTRIA £ COMERCIO LTDRA,
fornecedor 15:43:38 CNPJ/CPF: 02.464.845/0001-63, pelo melhor lance de R§ 370,0000. '

para consultar intenciio de recurso ¢ demais eventos do item, verificar histérico do Grupo L.

Item: 2 - Grupe 1 - Conjunto escolar

Propostas Participaram desie tem as empresas abaixa relacionadas, com suas respectivas propostas.
(As propostas com * na frente foram desalassificadas)

: ME/EPP Declaragio 5 Data/Hora
CNPJ(CPF Fornecedor Equiparada ME/EPP Quantidade Valor Unit. valor Global Registro
20.177.538/0001-37 ESCOLLAR Sim Sim 400 RS 633,0000 R$ 253,200,0000 23/11/2021
IND DE 10:35:40
MOVEIS
oA
Marca: SAO LUCAS
Fabricante: SAQ LUCAS

Modelp / Versdo: Copjunto 4 74
Descricao petaihada do Objeto Ofertado: CONJUNTO COLETIVO (CIC-01), PADRAC F__NDE E?ES_C_RIC.AO:
Mem:!'mmpo em MDP com espessura de 25mm, revestido na face superlor em laminada mealaminice e alta

!mps-_f!mm.mmprasmigov.bf}sagﬁm?ﬁ&ﬁmgw.asp sl
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pressdo, 0,8mm de espessura | acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos arredondgl
face infarior em laminado melaminico de balxa pressdo - BP, na cor BRANCA. Dimenst
(largura) x 80Omm (profundidade) x 23,8mm (espessura), admitindo-se olerdncial
fargura e profundidade e +/- imm para espessura, TOpos encabecados com fita de
extrudada com acabamento de superficle texturizedo, na cor LARANIA, coladas com
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N, Dimensdes nominais de 29mm (largura) X 3m
com folerinicia de +/- 0,5mm para espessura. Estrutura da mesa composta de: Pes confehioews
de ago carbono, laminado & frio, com costura, seccio circular didmetro de 38mm (1 1/2"T emsgeeDa
(1,5mm); Travessas em tiibo de ago carbono, faminado @ frio, com costura, secgdo retangular de 29 x 40mm,
em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo & estruturs através de parafusos rosca méquina polegada, diametro
de 1/4 % comprimento 2 , cabega chata, fenda simpies, Sapatas em polipropileno copolimere virger, isento
de cargas minerais, Injetadas na cor LARANJA. Nos rmoides das sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numenn identificador do polfrero, datador de lotes Indicando mes
e ane de Fsbricagdn, a identificagiic "modelo FDE-FNDE", ¢ nome da empresa fabricante do companente
injatado, & a espessura da chapa e o didmetro correspondents ao tubo para o gual a8 peca é adequada. O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua proptia logomarca, Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti~férruginoso gue assegura
resisténcia & corrosdo em cimara de névoa salina e no minima 300 horas. Pintura dos eiementos metdlices
em tinta em pé hibrida Epaxi / Polléster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima ce
40 micrometros na cor CINZA, Cadelra Assento e encoSto em polipropileno. copolimero virgem, isento de
cargas minsrais, injetados na cor LARANIA, DimensBes, design & acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento @ do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando ¢ nimero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ana de fabricacdo, a identificagdo "modelo FOE-
ENDE", & o nomae da empresa fabricante do campenente injetado. (O nome do fabricante do componente deve
sar obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de sua propria logomarca). Estrutura em
tubo de ago carbone laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm), Fixacso do
assento & encosto Injetados & estrutura através de rebites de repuxo, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Fixacdo do assento em compensado moldads & estrutura através de rebites de repuxo, didmetro de
4,8mm, comprimento 16mm. Fixacéo do encosto em compensade moldada & estruturs através de rebites de
repuxo, didmetra de 4,8mm, compriments 18mm, Ponteiras & sapatas, em polipropileno copolimero virgem,
fsento de cargas minersis, injetadas na cor LARANJA, fixadas & estruturs através de encaixe e pino expansor,
Dimenshes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das pentelras e sapatas deve ser gravado o
imbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero Identificader do polimero, 3 identificagio
"modelo FDE-FNDE" ¢ o nome da empresa fabricante co companente injetado, Obs. 4: O neme do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca, Nas partes metalicas deve ser splicado tratamento antl-farruginoso que assegure resisténcia 2
corrosdo em camara de névea salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metdlicos ern tinta em
péd hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros. RECOMENDACAD: Conjunto coletive (01mesa / 04 cadeiras) tamanho 1 Altura do aluno: de
0,93m 3 1,16m.

Parte da empresa: ME/EPP

MOVEIS JB Nio NEo 400 R$ 882,0000 R$ 352.800,0000 16/11/2021
INDUSTRIA 07:21:38
3
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Marca: MARCA PROPRIA FLS

Fabricante: FABRICAGAD PROPRIA

Modelo / Versio: CIC-01 ——

Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO COLETIVO (CIC-01), PAD NDE DESCRIGAO:
Mesa: Tampo em MDP com espessura de Z5mm, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizada, ne cor CINZA, centas arredondados. Revestimenty na
face Inferior em laminado melaminico de baixa pressic - BP, na cor BRANCA. Dimensbes acabadas 800mm
(largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm {espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm pars
largura e profundidade e +/- 1mm para espessura, Topos encabegados com fita de bordo termeplastice
extrudada com acabamento de superficie texturizade, na cor LARANJA, coladas com adesivo "Hot Malting".
Resisténcia 30 arrancamento minima de 70N, DimensBes nominals de 29mm (largura) x 3mm (espassura),
com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Estrulura da mesa compesta de: Pes confeccionados em tubo
de aco carbono, laminade 2 frio, com costura, seccho circular diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm); Travessas em tube de a¢o carbono, laminado a fric, com costura, secgao retanguiar de 20 % 40mm,
em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura alravés de parafusos rosca maguina polegads, diametro
de 1/4" x comprimenta 27 , cabeca chata, fenda simples. Sapatas em poliproplieno copolimero virgem, isento
de cargas minerals, injetadas na cor LARANJA, Nos moldes das sapatas ceve ser gravado 0 simbolo
internacional de reciclagern, apresentando o niimero identificador do polimero, datador de fotes indicande més
e ano de fabricacBo, a identificacic “modelo FDE-FNDE', o nome da empresa fabricante do componente
injetado, e a espessura da chapa @ ¢ didmelrc corresponcenta ao tubo para o qual 3 pega ¢ adequada. O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de

sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado trataments anti-ferruginoso que assegure

resistéhcia & corrosfio em caAmara de névoa salina de no minimo 300 horas, Pintura dos elemantos motdlicos
am tinta em pé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brithante, polimerizada sm estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA. Cadeira Assento & encosto em polipropilena copolimero virgem, isento de
cargss minsrsis, injetades na cor LARANIA. DimonsSes, design e acabamerito conforme projeto. Nos moldes
do assentn e do encosto deve ser gravado o simoolo internacional de reciclagem, apresentando a nomero
identificador do polimero, datader de Iotes indicando més ¢ ano de fabricagio, a identificagio "modelo FDE-
FNDE", € o nome da emgresa fabricante do componsnte injetado, (O nome do fabricante do componente deva
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acempanhado ou ndo de sua prépria logomarca), Estrutura em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diamietro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do
assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, complimento
12mm. FixacBo do assento em compensads moltado 2 estrutura através de rabltes de "repuxe”, diametro de
4 Bram, comprimente 16mm. Fixagdo do ancosto em compensado rooldado 3 estrutura atraves da rebites de
“repuxe”, didmetro de 4,8mm, comprimanto 18mm. Ponteiras e sapatas, em poliproplienc copolimero virgem,
isento. de cargas minerals, injetadas pa cor LARANIA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor
Dimenstes, design e acabamento conforme projete. Nos moldes das ponteiras sapatas deve ser gravada ¢
simbolo internacional de recidagem, apresentando o numero identificador do polimero, 2 ldentificagso
*modalo FDE-FNDE" e o neme da empresa fabricante do companente injetado. Obs. 4: Q nome do @ca/m

o

/s
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* do componente: deve sor chrigatoriamente grafado por extenso, ammpanhado ou ndo e sua progra
legomarca. « Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure -rastsz:énem ]
corrosdo em camara de névoa salina de no rrinimo 300 heras. « Pintura dos elementos metglicos em tinta em
po hibrida Epéxi/ Polidster, clatrostdtica, brilhanie, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros. RECOMENDAGAQ: Conjunto coletivo (Olmesa / 04 cadeiras) tamanho 1 Aftura do aluno: de
6,93m a 1,16m _

Porte da empresa: Demais (Diferente de ME/ETP)

04.827.672/0001-06 SC &M Sim Sim 400 R$ 1.465,8100 R$ 586.324,0001
COMERCIAL
DE
MQTERMS
DE

ESCRITORIO P M s\Bw

ENFQ_RMATI FLS N° ¢ ."

Marca: POLY
Fabricante: POLY
Modalo / Versdo: CICO1 _ Wil
Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO COLETIVO (CIC-01), PADRAD FNDE DESCRICAD:
Mesa: Tampo em MDP com espessuta de 25mm, revestido na face superior em jarminado melaminico de alta
presséo, 0,8mim de espessura, acabamento rexturizade, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
faca inferior em leminado melaminico ce baixa pressao - BF, na cor BRANCA. Dimensbes scabadas 80OmMmM
(largura) x BOOmMMm (profundidade) x 25,8mm (espessura), admitindo-se tolerancia de ‘até + 2mm para
largura e profundidade e +/- imm para espessura. Topos encapegados com fita de bordo tarmoplastica
extrudada com acabamento de superficie texturizado, na Cor LARANIA, coladas com adesivo “Hot Melting”,
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensées nominals de 29mm {largura) x 3mm (espessuraj,
com tolerdncia de +/- 0,5mm para IsSpessura. Estrutura da mesa composta de pés confecdanados em tubo
de aco carbono, laminado 2 frio, com costura, $ecgdo circufar didmetro de 38mm (1 172"y, em chapa 16
’ (1,5mm}; Travessas em tubo de age carbong, laminado a frio, com costura, seccio retangular de 20 x 40mn,
em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do t2mpo & estrutura através de parafusos rosca magquina polegada, diametro
de 1/4" x comprimento 2", cabega chata, fanda simples. Sapatas em poliproplleno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor L ARANJA. Nos moldes das sapatas deve ser gravade o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificagor do polimera, datedor de |otes indicando més
e ano ce fabricac8o, a identificacso *modsalo FDE-FNDE", © nome da empresa fabricante do componente
injetado, e a espessura da chapa € 0 dismetro corraspandante ao tubo para o gual @ pecs & adequada. ©
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafedo por extenso, acompanhado o nao de
sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso gue assegure
resisténcia A corroso em camara de névoa salina de no minima 300 horas. Pintura dos efementos metalicos
em tinta em po hibrida Epoxi/ politster, eletrostatica, brilhante, polimerizads em: estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA, Cadeira Assento e encosto @m polipropilenc copolimero virgem, Isento de
cargas minerais, Injetados na cor LARANIA, Dimensbes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
do pesento e ¢o encosto deve ser gravado o simboio internacional de reciclagem, apresentando o nUMero
identificador do polimero, datader de lotes indicanca més & ano de fabricacdo, @ identificaglo "modelo FDE-
FNDE", e o nome da empresa fabricante do components injetado. (O namme do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado cu n3o de sua prépria logomarca), Estruturs em
tubo de ago carborio laminado a frio, com costura, digmetro da 20,7mm, em chapa 14 {1,9mm). Fixagdo do
assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento
1Zrmm. Fixagdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxc”, diametro de
4,8mm, comprimento 16mm. Fixacdo do encoste em compensado moldado & estrutura através de rebites de
“repuxa”, dismetro de 4,8mm, comprimento 18mem. Ponteiras ¢ sapates, &em poliproplleny copalimero wvirgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor LARANIA, fixadas a estrutura através de encalxe e ping expansorn
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas deve ser gravadeo o
simbolo internacional de recidagem, apresentands ¢ Aumero identificador do polimero, 3 identificacdo
. "modele FDE-FNDE" e o nome da empresa fabricante do componente injetade. Obs, 4! O nome go fabricante
do componente deve ser ohrigatoriamente grafado por extenso, acompanhadeo ou nSo de sua prapria
fogomarca. = Nas partes metdiicas deve ser aplicade trasamento. anti~ferruginoso gue assegure resisténcia &
corros3oe om cémara de névaa salina de no minimo 300 horas, + Pintura dos elementos metaficos em tinta em
pd hibrida Epéxi/ Poligster clotrostatica, brilhante, polimerizags em estufs, espessura minima 40
micrometros, RECCMENDACAG: Conjunts soletivo (Dimesa / 04 cadeiras) tamanho 1 Altura do aluno; de
0,93m a 1,16m.
Porte da empresa; ME/EPP

Lances (Obs: lances com * nalfrente foram excluides pelo pregoelra)

Valor do Lance CNP1/CPF Data/Hora Registro

R$ 1.465,8100 04.927.672/0001-06 24/11/2021 10:00:00:300
R% 882,0000 02.464.845/0001-53 24/11/2021 10:00:00:900
R% 633,0000 20.177.538/0001-37 24/11/2021 10:00:00:900
RS 1.361,1000 04.927.672/0001-06 24/11/2021 10:22:41:407

Nio existem Iances de desempate ME/EPP paro o item

Eventos do Item

Evento Data Observagies
Aceite de 24/11/2021 Aceite individual da proposta, Farnecedor: MOVEIS J8 INDUSTRIA € COMERCIO LTDA,
proposta 14:00:00. ONPJ/CPF: 02.464.845/0001-63, pelo melhor lance de RS 882,0000.
Wabilitaciode  24/13/2021 Habilitagao individual da sroposta. Fornecedor; MOVEILS 18 INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA,
fornecedar 15:43:38 CNPJ/CPF: 02.464.845/0001-63, pelo melhor lance de R& 882,0000.

| | L :
para consultar intencao de recurso e demais eventes do item, verificar historico da Grupo 1.

L il
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Propostas Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com 5Ua% respectivas propostas,
. {As propastas com * na frente foram desclassificadas)

CNP1/CPF

02.464.845/0001-63 MOVEIS J8 Nao Nao 600 R$ 432,0000 R$ 259.200,0000

12021 16:22 Comprasgov.en- Lol LB U LANMTEIRRAE LA il el
i G R B ST -
Item: 3 - Grupo 1 - Conjunto escolar , FLS : .

T ———— .
Fornecedor ME/EPP Declaracdo o 5niigade valor Unit.  Valor Glob Patistro.

Equiparada ME/EPP

INDUSTRIA
E COMERCIO

LTDA - it y 6
Marca: MARCA PROPRIA Pr Y
Fabricante: FABRICACAD PROPRIA
Modelo / Versdo: CIA-03 FOE/FNDE . j _ :
Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) L
FNDE DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face Qg
taminado melaminico de aita presséo, 0,8 mm de espessurs, acabaments texturizade, na cor CINZA, %
arredondados. Revestimento na face Inferior em chapa de balanceamento {contra-pleca fendlica) de 0,6
mm. Aplicaclo de porcas garra com rosca metrica M6 e comprimentn 10 mm. Dimensfes acebadas 600 mm
{largura) x 450 mm (profundidade) x 19,4 mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para
comprimento e largura, € +/- 1 mm para espessura. Topos ercabecadss com fita de bordo termopldstica
extrudada, confeccionada em PVC {cioreto de polivinila); PP (polipropiieno) ou PE (polietilenc), com “primer’
na face de colagem, acabamento de superficio texturizado, na cor AMARELA, colada com adesivo
“HotMeiting”, Resisténzia ao arrancamiento minima de 70N. Dimens@es nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdnciz de +/- 0,5mm para espessurs, Centralizar ponto de Infco & término de
aplicacdo a fite de bordo ne ponto central e do lado oposto 3 porda de contato com o usudrio, O ponto de
encontro da fita de bordo n2o deve apresentar espacos ou deslocamentos que facllitem seu arrancamento.
Estrutura composta de: - Montantes verticals e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 79 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). -
Travessa superigr confeccionada em tube de ago carbono faminado & frig, com costura, curvado em formato
de “C”, com seccio circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5 mm), - Pés corfeccionados em
tubo de aco carbono laminade a frie, com costura, seccéo circular; didmstro de 38 mm (1 1/2"), em chapa
16 (1,5mm). » Porta-livres em poliproplienc copolimero isento de cargas minerals, composto
preferenclaimente de 50% de matéria-prima recicladga ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetade
na cor CINZA. As caracterfsticas funcionais, dimansionals, de resistncla ¢ de uniformidade de cor, devem
ser preservadas no produto produzide com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade
2 eritério da Comissio Técnica do FNDE. DimensBes, design e scabamaento ‘conforme projeto. No molde do
porta-iivros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, asresentando o nomerp identificador
do pofitmern, datador de lotes Indicando més e ano de fabricacSo, @ identlficacdo "modeio FDE-FNDE"
{conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado, Obs. 1; O .nome
do fabricante do componente deve ser chrigatoriamente grafado por extensa, acompanhado au néa de sua
prépria logomarca. Fixacdo do tampa A estrutura através de! - 05 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro
de 6 mm), -06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de & mim}, comprimento 47 mm (com tolerancia dea
+/- 2 mm), cabeca panela, fenda Phillips, Obsi: A definlcio dos processos de montagem e do torque de
aperto dos parafuses que fixam o tampo & estrutura deve congiderar, que apds o aperto, ndo deve haver
vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. E permitida a utilizagée de mastique
elastico ou outro produto polimérico na regific situada entre @ superficie da porca garrd 2 o lamingdo de alta
pressdo, Fixagio do porta-livros & travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm, FixacBio das sapatas (frontal e posterior) @os pés através de rebites: de “repuxo’,
diametro ¢a 4,8mm, comprimente 12 mm. Ponteiras & sapatas em copolimere virgem, Isento de cargas
minerais, Injetadas na cor AMARELA, fixadas & estrutura através de encalxe. Dimensbes, design e
acabamento conforme projeto. Mos meldes das ponteirss e sapatas deve ser gravado o simbolo
internecionai de reciclagam, apresentando o nimern identificador do poiimery, datador de lotes indicando
més & ano de fabricagso, a identificacdo "macelo FDE-FNDE" (conforme indicagdo no projeto), e o nome da
pmpresa fabricante do componente injetade. Obsd: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafade por extense, acompanhade ou ndo de sua prépria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferrugineso que assequra resisténcia a corroslio em camara do
méubs salina de no minime 300 horas. Plntura dos elementos metallcos em tinta em o0 hibrida Epdxl /
Poligster, elelrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA. CADEIRA Assentc g encosto em palipropileno copolimero virgem isento de cargas minerals,
injetados na cor AMARELA. Dimenstes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbole internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimers; datader de lotes indicando més e ano de fabricacdo; a identiflcacdo Ymodelo FDEFNDE"”

Porte da empresa: Demais (Diferente de ME/EPP)

(0:4.927.672/0001-06 SC&M Sim Sim &00 R4$ 609,0000 RS 365.400,0000 23/11/2021

COMERCIAL 19:27:19

DE

MATERIAS

DE
ESCRITORIO
E
INFORMATI

Marca: MARTIFLEX 3
Fabricante: MARTIFLEX

Modelo / Versio: CJAD3 _ _
Descricio Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CIA-03, PADRAC
FNDE DESCRICAQ: MESA Tampa e MDP, com cspessura de 18 mm, revestido na face superfor e
lzminade melaminice de alta pressde. 0,8 mm da espassurs, acabamento texturizado, nn cor CINZA, cantas
arredondados. Revestimento na face Inferlor em chapa de palaniceamenta {contra-placa fendiica) de 0.6
mim. |Asilicaco de porcas garra com rosca métrica MG e comprimento 10 mm. Dimenstes acabadas 600 mit
(iargura) x 450 mm (pmfundicade) x 19,4 mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm parc
comprimento € largura; € +/- 1 MM para espessura. Topos encabegados com fita de bordo rarmoplastic

of
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extrudada, confaccionada em PVC (cloreta de polivinila); PP {poliprapileno) ou PE (poliett
ra face de colagem, acabamento de superficie texturizado, ne cor AMARELA, cdl
"HotMelting”. Resisténcia a0 arrancamento minima te 70N, Dimensbes nominais de 22mikX
(espessura), com tolordncia de +/- 0,5mm para ‘espessura. Centralizar ponte de ifci
aplicacio da fita de hordo no ponta cantral e do lada oposto 2 borda de contalo com o
encontro da fita de borde nio deve apresentar espacos ou deslocamentos que facilitem
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados
carbano laminado a frio, com costura, seccdo oblongs de 29 mm x 58 mm, em chapa L6 Thplesnrty, -
Travessa superior canfeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato

de "C", com seccda circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5 mm), - Pés confeccionados em

tubo de a¢o carbono laminads & frio, com costura, se¢cau circular, didmetro de 38 mm (1 1/27), em chapa

16 (1,5mm). « Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composte

preferenciaimente de 50% de materia-prima raciclada au recuperada, podende chegar até 100%, injetado

na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionals, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem

ser preservadas no produto produzide com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade

3 critério da Comissdo Técnica do FNDE. Dimensdes, design & acabamanto conforme projeto. No moide do

portaslivros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nlmero identificadar

do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a Identificacdo "madelo FDE-FNDE'

(conforme indicado ne projeto), @ o nome da empresa fabricante do componente injetada. Obs, 1: © name

do fabricante do componente deve ser obrigatorizmenta grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua

prépeia logomarca, Fixeglo da tampo 3 estrutura através de: - DB porcas garra rosca métrica M§ (didmetro

de & mm). -06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de & mm), comprimento 47 mm (com tolerdncla de

4/~ 2 mm), cabeca panela, fenda Phillips. Obs1: A definicdo dos processos de montagem e do torque de

aperto dos parafusos que fixam o tampe a estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver

vazio entre a superficie ca porca garra e o laminado de alta pressioc. E permitida a utifizacdo de mastique

eldstico ou outra produto polimérico nz regifie situada entre @ superficle ¢a porca garra:.¢ 0 laminada de alta

pressdo. Fixacdo do porta-livros 3 travessa longitudinal através de rebites. de “repuxo’, didmetro de 4,0mm,

comprimento 10mm. Fixaclo das sapatas (frontal e posterior) acs pés através de rebites de “repuxo’,

didmetro de 4,8mm, tamprimento 12 mm. Ponteiras & sgpatas em copolimera virgem, Isento de cargas

‘minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas & estrutura através de encaixe. Dimensoes, design 2

acabammento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e Sapatas deva ser gravado o simboio

internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimeros, datador de lotes indicando

més e ano de fabricacdo, a identificaciiv "modsio FDE-FNDE" (conforme indicaco no projeto}, € o nome ca

empresa fabricante do componente injetado. Obs2! O nome do fabricante do componente deve ser

obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes

metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de

névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epox! /

Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor

CINZA. CADEIRA Assento e encosto em polipropilens capolimero virgem lsenta de carges minerals,

injetados na car AMARELA. Dimensies, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do

encosto deve ser gravado o simboio internacional de reciclagem, apresentando o aumero identificador do

polimero; datador de lotes indicande més e ana de fabricacdo; a identificagdo "modelo FDE-FNDE"

{conforme indicado no projeto) € o noma da empresa fatiricante do componente injetado, Obsl: O nome do

fabricante do com

Porte da empresa: ME/EPP
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ESCOLLAR Sim Sim 600 RS 644.0000 Rs.386.400,0000 23/11/2021
IND DE P Rfeﬂs & %35:40
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Marca: SAQ LUCAS
Fabricante: SAO LUCAS
Modelo / VersBo: Conjunto _
Descricio Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CIA-03, PADRAO
FNDE DESCRICAD! MESA Tampe em MDB, com espessura de 18 mm, revestide na face supericr &m
larminade melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espassura, acabamento texturizedo, na cor CINZA, cantos
arredondados, Revestimanto na face inferior em chapa de balanceamento (contra-piaca fendlica) de 0,6
mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. DimensSes acabadas 600 mm
(largura} x 450 mm (profundidade) x 18,4 mm {nspessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para
comptimente e largura, e +/- 1 mm para espessura, Topos encabecados com fita de borde termoplastice
extrudada, confeccionada em PVC (¢loreto de poliviniia); PP (polipropilenc) ou PE (poltetilenc), com "primer”
na face de colagem, acabamentc de superficte texturizado, na cer AMARELA, tolada com adesivo
“HotMelting", Resisténcia ao arrancamenta minima de 70N, Dimensges nominais de 22mm (largura} x 3mm
(espessura), com tolerlncla de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio & término de
aplicaciie da fita de bordo no ponto central e do lade oposto & borda de contata com o usudrig, O ponto de
encontro da fita de bordo nac deve zpresentar £spagas ou deslocamentos que facilitem sey arrancamento,
Estrutura composta da: Montantes verticals e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carboro
faminado & frio, com costura, seccBo oblonga de 29 mm ¥ 58 mm, ém chapa 16 (1,5 mm), - Travessa
superior confeccionada em tubo de ace carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de C,
com seccha circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5 mm). - Pés confeccionados em tubo
de ago carbonp laminado @ [rie, com costura, seccdo circutar, didmetro de 38 men (1 1/2), em chapa 16
(1,5mm). Porta-livros em: peliproplleno copclimero isento de cargas mingrais, composto preferencialmente
de S0% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA, As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resi sténcia e de uniformidade de cor, dovem ser presarvadas no
produto produzide com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerénclas na tonalidads a critério da
Comissia Técnicz db FNDE. Dimensbes, design e acabamento conforms projeto. No molide do porta-livros
deve 'ser gravado o simbolo interniacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero,
atador de lotes indicando més e 2no de fabricacio, 3 identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado
o projeto), & o nome da empresa fabricante do componente injetadn. Obs. 1: O nome do fabricante do
ironante deve ser obrigatoriamente grafedo por extenss, acompanhadc oy nda de sua prapria
marce, Fixacdo do tampo & estrutura através de: 06 porcas garra rosca métrica ME (didgmetro de 6
!“i:ﬂ{ 08 parafuses rosca mdtrica MG (didmetro de 6 mm), comprimento 47 mm {com tolerfncia de +/- 2

panela, fenda Phillips. Chsl: A definicie dos processos de montagem e do torque de aperto
fusos gue fixam o tampo 2 esirztuia deve cansiderar, que apés o aperto, nag dave haver vazio
superficle ga porca garra e o laminado de alta prassio. Epen‘nitida a utilizagdo de mastique elastizo
putro produto polimérico na regidc siluada entre & superficie da porca gama € © larnma _ lta

L1
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Porte da empresa: ME/EPP ) IJ g

Lances (Obs: lances com * na frente foram exciuidos pelo pregoeirs)
Valor do Lance CNPJ/CPF Data/Hora Registig

R$ 644,0000 30,177.538/6001-37 24/11/2021 10:00:00:9%

R$ 609,0000 04.927.672/0001-06 24/11/2021 10:00:00:900

R$ 432,0000 02.464.845/0001-63 24/11/2021 10:00:00:900
R$ 519,0000 30.177.538/0001-37 34/11/2021 10:18:13:910

R$ 565,5000 04.927.672/0001-06 24/11/2021 10:22:53:680

NAo existem lances de desempate ME/EPP para o item

Eventos do Item

Evento Data Qbservacoes
Acejte de 24/11/2021 Aceite individual da proposta. Fornacedor, MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA,
proposta 14:00:00 CNPI/CPF: 02.464.845/0001-63, pelo melhor lance de R$ 432,0000.
Mabilitagio de 24/11/2021 Habilitagdo individual da proposta. Fornecedor: MOVEIS B INDUSTRIA E COMERCIO LTDA,
fornecedor 15:43:38 CNPJ/CPF: 02,464.845/0001-53, pelo melhor tance de R$ 432,0000,

Para consultar intengiio de recurso e demalis eventos do item, verificar historico do Grupo 1.

Item: 4 - Grupo 1 - Conjunto Escofar

. Propostas Participsram deste item as empresas abaixs relacionadas, com suas respactivas propostas.
¥ {(As propostas com * na frente foram desciassificadas)

ME/EPP Declaragdo : 1 Data/Hora
CNPJ/CPF Fornecedor Equiparada ME/EPP Quantidade Valor Unit. Valor Global Registro
02.464.845/0001-63 MOVELS 18 Néo Ndo 1.000 R$ 444,0000 R$ 444.000,0000 16/11/2021
INDUSTRIA s 07:21:38
£ COMERCIO =4 i S =
LTDA L0
Marca: PROPRIA ELD Ne /43

Fabricante: FABRICACAD PROPRIA

‘Modelo / VersSo: CIA-04 FOE/FNDE :
Descricio Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO PO ALUNO (MESA DEIRA) CIA-04, PADRAG
FNDE DESCRICAD: MESA Tampo em MDP, tom espessura de 18mm, revestido ce superior em laminado
melaminico de alta pressée, 0,8mm de espessura, scabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face-Infericr em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicacio de percas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10mm. DimensSes acabadas 600mm
{largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancla de ate + 2 mm pars
largura & profundidade e de +/- 1mm para espessura. Topes encabecados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreta de polivinila), PP (palipropifeno) eu PE (polletilena), com "primer”
na face de colagem, acabamento de superficie texturizade, na cor VERMELMA, colada com adesivo
"HotMeiting". Resisténcia so arrancamento minima de 70N, Dimenstes naminals de 22mm (largurs) x 3mm
[ (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de Inicio e término de
| ‘ aplicacio da fita de bordo no ponto central e do lade oposto a borda de contato com o usudrio, O ponto de

=

encontro da fita da borde ndo deve apresentar espagos ou descolamentos que facilitem seu arrancamento.
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longltudinal confeccionados em tubo de ago
carborio laminado 2 frio, com costurs, secgdo oblonga de 29mm x S8mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "CY,
com seccdo circular, digmetro de 31,75mm (1 1/47), em chapa 16 (1;5mm); = Pés confeccionados em tubo
de a¢o carbeno laminade a frio, com costura, seccdo circular, didmetro de 3Bmm (1 1/27), em chapa 16
{1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimerc isento de cargas minerais, compaosta preferentialmente
de S0% e matériz-prima reciciada ou recuperaca, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcianais, dimensionais, de resisténcia € de uniformldade de cer dévem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se toleréncias na tonalidade, a critéric da
Comissio Técnica do FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Mo molde do porta-livros
deve ser gravade o simbolo Internaciongl de reciclagam, apreseptando o numero identificador do polimero,
a identificagio “modelo FDE FNDEY, e o nome ¢a empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miclo giratdrio de 1émm de diametro (tipo Insert), Indicando
més e ang de fabricacdo, Obs. 1. O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhatio ou nfo de sua propria logomarca. Fixaclo do tampa & estrutura atravis de; - 06
porcas garra rosca meétrica M6 {didmetro de §mm); - 06 parafusos rosca métrica M& (didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Philips. Fixacdo. do porta-livros &
travessa longitudina! através de rebites de “repuxo’, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mi. Fixacao das
sapatas (frontai e posterior) aos pés stravés de rebites de ‘repuxo”, diimetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropitenc copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA. Dimensdes, design e acabamento conforme prajeto, Nos moldes das ponteiras & sapatas devem
ser gravados g simbelo internacional de reciclagem, epresentands o ndmero ldentificador do polimero, a
identificacip “modelo FDE-FNDE®, e o nome da empress fabricante do comaonente injetado. Nasses moides
também devemn sarinseridos detadores duplos com miclo giratéric de S oy 6mm de didmetro (tipo nsert),
indicando més e any de labricagdo. Obs. 2: O nome do fabiicante do componente deve ser obrigatoriaments
grafade por extense, scompannado ou no de sua propria logomarca. Nas partes metdiicas deve sar
splicade tratamento antiferruginoso que assegure resistBncia a corrosdo em camara de névaa salina de no
minimo 300 horas, Pintura dos slementos metalicos em tinta em po hibrida Epdxif Poligster, aeletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Asseoto &
encosto em polipropilenc copolimero virgem, isento de Cargas minerals, injetados na cor VE@I?;
4 | |
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Dimensies, design € scabamento confarmne projeto. Mos moldes do assento € do encosto deve ser gravaco

o simbols internacional de reciclagem, aprosentando O numerp identificador do polimero, a identificacac

*maodelo FDE-ENDE", ¢ ¢ nome da empresa fapricante do componente injetado. Nesses moldes tambem
gevem ser inseridos datadores duplos com miola giratdrio de 18mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano- de fabricagao. Obs, 1: 0 nome do fabricante do componente deve 5ef-ubrig'_atoriammte grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarea. i
Porte da empresas Dermais (Diferente de ME/EPH)

30.177.538/0001-37 ESCOLLAR Sim Sim 1.000 RY$ £49,0000 R$ 649.000,0000 23/
IND DE i
MOVELS
LTDA o |Y 9
Marca: SAO LUCAS
Fabricante: SAQ LUCAS
Modelo / Versdo: Conjunto _
Descricdo Detalhada de Objeto Ofertado: CONJUNTO DO ALUNC (MESA E CADEIRAY CIA-(
FNDE DESCRICAO: MESA Tampo em MOP, com espessura de 18mm, revestido na face superior em j
metaminico de alta pressdo, 0,8Bmm de espessura, acabamento kexturizade, na ctor CINZA, cantos
arradondades. Revestiments na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fandlica) de 0,6mm.

ApticacBo de porcas garrs com roeca mitrica M6 & comprimento 10rmm. Dimensdes acabadas 600mm
(largura) x 450mm (profundidade) x 19,4mm {espessura), admitindo-se tolerdricia de até + 2 mm pard
jargura e profundidada e de 4= Lmm para espessura. Topos encabegacos com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinita}, PP {polipropilenc) ou PE {polietilenc), cam primer

na face de colagem, acabamento de syperficle texturizado, na cer VERMELHA, colada com adesivo

“HotMelting”. Resisténtia ao arrancamento minima de 70N, Dimensdes nominals de 22mm (fargura) x 3mm

(espessura), com tolorancla de +/- 0.5mm par@ oSPESSUTE. Centralizar ponto de iniclo e término de

aplicacBo ¢a fita de borde no ponto central e do lada oposto & torda de contate com p usudrto. O ponto de

encontro da fita de bordo nao deve apresentar espagos OuU descalamentos que facilitem seu arrancamento.

Estrutura tompesta de: - Montantes verticais e travesss longitudinal confaccionades em tubs de aco

_. carbono laminado a frio, com costura, Secgao oblonga de 29mm x SBmm, am chapa 16 (1,5mm); - Travessa
i superior confegcionads 2m tibo de aco carbono laminado 3 frio, com costura, curvado em formato de C,

com seccso circular, gidmetro de 31,75mm (1 1/4), em chapa 16 (1,5mm); - < confeccionadas em tubo

de ago carbono laminada a frio, com costure, seccdo circular, diametro de 38mm (1 1/2), em chapa 16

(1,5mm). Porta-livros em polipropilenc copolimero Isento de Cargss minerais, composto preferencialmenta

de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada; podendo chegar até 100%, Injetado na cor CINZA. As

caractaristicas funcionais, dimensionals, de resisténcia e da uniformidade de cor devem ser preservadas no

produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade, 8 critério da

Comisséo Técnica do ENDE. Dimensies, design ¢ acabamento canforme projeto. No molde do porta-livros

deve ser gravado o simbole internacional de reciclagem, apresentando o humero identificader do polimers,

2 dentificacac quclc"FDE-FNDE, ¢ o nome da empresa fabricante do componente injetaco, Nesse molde

tambem deve ser inserido datador duple com miols giratério de 16mm de ;%lémefcm_(tipa.iﬁserﬂ, indicando

més e anc de fabricacgo. Obs. 1: O nome do fabricante do companente deve ser ubrigatoriamente grafada

por: extense, acompanhads ou nbo desua propria logomarca, Fixacdo do tampe a estrutura através de: - 06

porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), - 0b parafuses rosca métrica M6 (digmetre de 6mm),

comprimente 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabeca panela, fanda Philiips. '_Flmqﬁd do porta-livros @

rravessa longitudinal através de rebltes de repuxo, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm, Fixacho das

sapatas (frontal e posterior) a0s pes através de rehites de repuxo, didmetro do 4,8mm, comprimento
12mm. Pontalras @ sapatas em poliproplizno copalimero virgem, isento de cargas minerals, injetadas na car
VERMELHA. DESCRIGAOC CONFORME EDITAL | !

Porte da empresa: ME/EPP

04.927.672/0001-06 S C &M Sim Sim 1000 R 700,0000 R$ 700.000,0000 23/11/2021
COMERCIAL N R T T
DE
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INFORMATE

Marca: MARTIFLEX
‘Fabricante: MARTIFLEX
Modslo / Versdo: CIAUA _ :
Descricio Detathada do Objeto Ofertado: CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) C1A-04, PADRAO
FADE DESCRICAO: MESA Tamps em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminice de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, contos
arredondados. Revestimenta na face inferior em chapa de batanceamento (coritra placa fenslica) de 0,6mm.
Apticagdo de porcas garra com Tosca métrica M6 e comprimente 10mm, Dimensdos acabadas 600mm
(largura) x 450mm (profundidade) x 12,4mm {espessura), admitindo-se t lerfincia de até + 2 i para
larqura ¢ profundidade e de +/- 1mm para espessura. Tapos encabacades com fita de bordo termaplastics
extrudada, confeccionada em PVC (ctereto de polivinila), PP {polipropileno) ou PE (polictilenc), com “primer”
na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor VERMELHA, cofads com adesivo
"HotMelting”. Resisténcia ao arrancamento minima da 70N, Dimnensdes nominals de 22mm (largura) X 3mm
{espessura), com tolerancla de /- 0,5mm para espessura, Cantralizar ponto de inicia e teérmino oe
apik:am da fita de berdo no ponto central @ do lado oposto & borda de contato com © usudrio; O ponte de
encontro da fits de bordo nio deve apresentar eSpagos ou descolamentos que facllitem sed arrancamento.
Ectritura composta des - Montantes verticals € trevessa longitudinal confeccionades em tubg de 860
carbano laminado a frig, com £ostura, seccdo oblonga de 29mm x S8mrm, em chapa 16 (1,5mm]; - Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbong laminade a frio, com costura, curvado em formato de "¢,

comn seccBo circular, didmetrc de 31,75mm {1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confecclonados em fubo

de aco carbone laminado a fria, com castura, seccao circular, didmetro de agmm (1 1/27, em chapa 1E
{(1,5mm). porta-livras em polipropilena copolimero isento de cargas minsrals, COMpOsto preferencialmente
‘ge 508 de meteria-prime reciciada ou recuperaca, nodends chegar até 100%, injetade na cor CINZA, Af
caracteristicas funcionais, dimensionals, de resisténcia & de uniformidage de cor devem ser preservadas nt
\proguts produzide com rnatéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade, & critério
| Comisss ‘Técnica do FNDE. Dimensdes, design & scabamento conforme projeto, No malde do portarivie!

L ps-:frww.cmpmmatgm;ﬁrrspgm?# l_nllg_qxgw.asp 11
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o dgeve ser gravado o simbale internacional de raciclagem, apresentando o nUmMEro identificador do potimarg,
2 Identificacie “modelo FDE-FNDE", e o name da empresa fabricante do componente injetado, Nesse molde
também deve ser inserido datador duploc com micle giratério de 16mm de didmetro (tipo fnsert}, indicando
més e 2no de fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser abrigatoriamente grafado
por: axtenso, acompanhada ou ndg te sua propria logomarca. Fixacado do tampo & eStrutura";a_trav_és_ tde: - 06
‘porcas garrs rosca metrica M6 (didmetra de 6mm); - 06 parafusos rosca metrica M6 (didmetro de &mmi),
comprimento 47mm (com toleréncia de +/- 2mm), cabegca panela, fenda Phillips. Fixacia do porta-livros a
travessa longitudingl através de rebites de “repuxo’, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixagas das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxa’, didmetro de 4,Bmm, comprime
12mm. Ponteiras & sapatas em polipropilenc copolimero virgem, Isento de cargas minerals, Injeta
VERMELHA. Dimensdes, dasign e acabsmento conforme projeto, Nos moldes das pontelras e 52
ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentanda o ndmero identificador d rnrg @
identificacdo "modelo FDE-ENDE”, @ o nome da gmprasa tabricante do componente injetado, 5 @e
tambsém devem ser Inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro ﬁgﬂz&ﬁ}

i

VEMm

indicando més e ano de fabricacdo. OBs. >+ 0 nome da fabricante do componerte deve ser obrig:
grafado por extensy, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes metsti
aplicado tratamento antiferrugingso que assegure resisténcla 3 corrosio em camara de névoa
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em poé hibrida Ep6xi/ Poliéster, elew
brihante, polimerizada em estufs, 8spessura minima de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Ascbms
encosts em polipropitenc copolimero virgem, isento de carges minerais, [njetados na cor VERMELHA,
‘Dimensdes, design e acabamento conforme projsto. Nos mnldes do sesento & do encoesto deve ser gravaco
o simbolo intérnacional de reciclagem, apresentanda 0 nUmero identificadgar do palimero, 8 |dentificacio
*modeio FDE-FNDE", @ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser Inseridos datadores duplos com miclo giratério de 16mm de diametro (tipo insert), Indicands
més e ano de fabricagdo. Obs. 1! O nome do fabricarte do componente dave ser cbrigatoriamente grafedo
por extenso, acomparhado ou no de sua prénria logemarca, Estrutura em tubo de aco carbono laminade a
fric, corn costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdc do assento ¢ ¢

Porte da empresa: ME/EPP

5 deve

’ Lances (Obs: lances com * ha frente foram exduides pelo pregoeira)

Valor do Lance CNPJ/CPF Data/Hora Registro
R$ 700,0000 04,927.672/0001-06 24/11/2021 10:00;00:900
R$ £49,0000 30.177.538/0001-37 24/11/2021 10:00:00:900
R$ 4440000 02.464.845/0001-83 24/11/2021 10:00:00:900
RS 519,0000 30,177.538/0001-37 24/11/2021 10:18:30:233
RS 569,4000 04,927.672/0001-06 24/11/2021 10:23:04:990

Nio existem lances de desempate ME/EPP para o item

Eventos do Item

Evento Data Cbservaches
Aceite de 24/11/2021 Aceite Individual da propesta. Fornecedor. MOVELS 1B INDUSTRIA E COMERCIO LTDA,
proposta 14:00:00 CNF)/CPF: 02.464 845/0001-63, pelo melhor lance de R$ 444,0000.
~ Habilitacdo de 24/11/2021 Habilitagdo individual da proposta. Fornecedor: MOVEIS 18 l_NDUST.RiA E COMERCIO LTDA,
fornecedor 15:43:38 CNPJ/CPF: 02.464,845/0001-63, pelo melhor lance de R$ 444,0000,

Para consuitar intengdo de recurso € demais eventos do item; verificar histérico do Grupo 1.

SR ) S T -

Propostas Participaram deste item as empresas abalxo relacionadas, com suas respectivas pmposx;asl.: LS
{As propostas com * na frente foram desciassificadas)

Item: 5 - Grupo 1 - Conjunto escolar

L _ ME/EPP Declaragio AU VRN - T
CHNPJ/CPF Fornecedor oo ivarada ME/EPP Quantidade Valor Unit. Valor Glo Regist
02.464.845/0001-63 MOVEILS 1B Nao. Nao 1.400 &5}483,0000 RS 676.200,0000 16/11/2021
INDUSTRIA ! 07:21:38
E COMERCIO
LTDA '

Marca: PROPRIA
Eabricante: FABRICAGADC PROPRIA
Modals [ Versio: CJA-D5 FDE/FNDE
Descricio Detalhada do Objeto Ofertado: CONIUNTD DO ALUND (MESA E CADEIRA) CIA-05, PADRAC
FNDE DESCRICAQ: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revastide na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessurs, acshamento texturizade, na cor CINZA, cantos
arradondados. Revestimento na face inferior &m chapa de balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6mm.
Aplicacdo de pprcas garra com rosca metrica M6 € comprAmerte 10mm. Oimensdas acabadas 600mm
flargura) x 450mm (profundidade) x 19 4mm (espessura), agmitindo-se tolerncia de até + 2 mm para
jzrgurd @ profundidade e de +/- Imm para espessura. Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrugada, confeccionada em PVC (clorsto da pofivinila), PP {(polipropilena) ou PE (palictitens), com "primet”
na fage de colagem, acabamento ce superficie texturizado, na cor VERDE, colada com adesivo "HotMeiting”.
Resisténdia sc arrancamento minima de 70N, Dimensges nominals de 22mm (largura) x 3mm (espessura),
com tolerdrcia de «+/+ 0,5mm para espassura, Centraiizar ponto de inlclo & términe de aplicegdo da fita de
berde no ponto central e do lado oposte 5 borda de contato com ¢ usuario. O ponto de encontro da fita de
‘bordo ndc deve spresentar espagos au descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta
de! - Montantes vertjcais e travessa \angitudinal confeccionados em tubo de ago carbano laminadu a frig,
costurs, secglo pbloniga de Z9mm X £8mm, em chaps 16 (1,5mm); - Travessa superior confeccionana
ar Piibo de ach cartionio laminado a frig, com costura, Curvada em formato de “C%, tom secgao drcular,

o de 31, 75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionadas em tubo de az: carffono

indexgovasp | | &
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(i Isminade 2 frie, com costurs, seccio crcular didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 15 (1 %
livros em poliprogilens copolimero isento de cargas mincrais, compesto preferencialmenc o8 S50% de
matéria-prime reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, Injetado na Cl (\s ]

: sory d& no
HEptciio da
ol

caracteristicas funcionals; dimensionals, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
produto produzido com materia-prima reciclada, admitindc-se toleréncias na tonalidadg,
Comissio Técnica do FNDE. Dimensdies, design o acabamento conforme projeto, No mold A do pottaslivipsr-
deve ser gravado o simbolo internacional de reciciagem, apresentando o numero identificaddy do.
a identificacio “modelo FDE FNDE", 2 0 nome da empresa fabricante do componente injetadoNyd
também deve ser inseride datador duplo com mioio giratério de 16mm de didmetro (tipo insert g
més e ano de fabricagdo, Obs, 1: O nome da fabricante do componente deve ser obrigatoriamente aFafado
por extenso, acompanhiado ou n3o de sua prépria logomarca. Fixacdo do tampe & estrutura através de: - 06
porcas garra rosca metrica M6 (didmstro de Smm); - 08 parafusos rosca meétrica M6 [di#metro de Bmm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda phillips. Fixacde do porta-livios &
travessa longitudinal através de rebites de “repuxc”, didmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixagao das
sapatas (frontal e posterior) acs pés através de rebites de “repuxo’, cilimetro de 4,8mm, comprimanto
12mm. Poriteiras e sapatas em polipropilenc copalimero virgem, Isenta de cargas minerals, injotadas na cor
VERDE, Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nes moldes das. ponteiras e sapatas devemn ser
gravados o simbolo internacionsl de reciciagem, apresentando o namero identificador do polimero, 2
identificacio “modeln FOE-FNDEY, e o nome da empresa fabricante do componRente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miclo giratdrio de 5 ou 6mm de digmetro (tipo Insert),
indicande més e ano de fabricagic. Obs, 2t O nome do fabricante do componente deve ser obrigateriamente
grafado por extensg, acompanhads ou ndo de sua prdpria lcgomarca, Nas paries metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assequre resisténcia a COrrosao em cémara de névoa salina de no
minimp 300 horas. Pintura dos elementos metdlicas em tinta em po hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufs, espessura minima da 40 micremetros na cor CINZA, CADEIRA Assento @
encosto em polipropilenc copolimero virgem, Isento do cargas minerals, injetadas na cor VERDE,
Dimenstes, design g acabamento conforme projeto. Nas moldes do assento ¢ do encosto deve ser gravado
o simbole Internacional de reciclagem, apresentanda o numero igentificador do polimero, 2 identificacio
“madelo FDE-ENDE”, e o nome da empresa fabricante do componente injetado, Nesses moldes tambem
. devem ser inseridos datadaores duples com miolo giratério de 16mm de diametra (tipo insert), indicando

| més e ano de fabricacio. Obs. 1: O noms do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado

por extense, acompanhado ou ndoe de sua ardpria logomarca.
Porte da empresa: Demais (Diferente de ME/EPP)

04.927.672/0001-06 S C &M Sim Sim 1.400  R$ 627,2100 R$ 878.094,0000 23/11/2021
COMERCIAL 19:27:19
MATERIAS P M 5 B
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Marca: MARTIFLEX
Fabricante: MARTIFLEX
Modelo / Versdo: CIA 05 _
Descricia Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CIA-0S, PADRAO
FNDE DESCRIGAO: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face superior-em laminado
melaminico de alta pressio, 0,8mm de espessura, arsbamente texturizado, na cor CINZA, cailos
arrecondados. Revestimento na face (nferior em chapa de baianceamenta {contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicacdo de porcas garra cOm rosca: métrica MB e comprimenta 10mm. Dimensdes acabadas 600mm
(largura) x 450mm (profundidade} x 184mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2 mm pars
largura e profundidade e de +/- 1mm para espessura, Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
axtrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE (poliatiteno), cem "primer”
na face da colagem, scabamento de superficie texturizado, ha cor VERDE, colada com adesivo *HotMelting”.
I . Resisténcla ao arrencamento minima de 70N, Dimensdes nominals-de 22mm (largura) X Amm (espessura),
{'] com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de Inicio e términc de aplicacso du fita de
barda no pento central e do lado oposto 3 bords de contato com o usudrio. O ponto de encantro da fita da
borda ndo deve apresentar £3pacos ou descalamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta
da: - Montantes verticais © travessa longitudinal confecclonados em tubo de aco carbona laminado a frio,
cam costura, seccio oblonga da 29mm x 58mm, ém chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior confectlonada
em tubo de ago carbono laminado a fric, com costura, curvado em formatc de "C", com secgdo circuler,
diametro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); - Pés gonfeccionados em tubo de aco carbono
laminado & fria, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm), Porta-
livres em polipropiienc copolimero isanto de cargas minerais, composto prefarancialmente dg 50% e
matdria-prima  reciclada  ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. A5
‘caracteristicas funcionals, dimensionais, de resisténcia o de uniformidade de cor devem ser preservadas no
produto  produzide com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalldade, a critéro da
Comissdo Técnica do FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme prajeto, No molde do porta-livros

deve ser gravado o simbolo Internacional de reciclagem, apreséntanda o nimero identficador do polimero,
a identificagdo "modela FRE-FNDE", & 0 nome da empresa fabrigante do componenta injetndo, Nesse molde
também deve ser (nserido datador dupio com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), Indicantio
miis & ano de fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do companente deve ser obrigatoriamiente grafado
por Bxtense, acompantiado eu n3o de sus prapria logomarea, Fixacso do tampa A petrutura atraves de; - 06

porcas garra rosca métrica M6 (diametra de 6mm); - 06 parafusoes rosca métrica M6 (dismetra de 6mm),

com Ate 47mm {com tolerdncia de /- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixaclio do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “reguxo’, dimetra de 4,0mm, comprimento 10mm, Fixagdo cas
szpatas (! 3l o pesterior) aos pés atraves de robites de srepuxo’, didmetro de 4,8mm, comprimento

12mim. Ponteiras ¢ sapatas em polipropilenn copoliniero virgem, lsento de cargas minerafs, injetadas na cor
VERDE, Dimansdes, design e acsbamenta conforme projato. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas dayem sor
Bdbs © simbolo internacional de reciclagem, apreseritando o namero identificador do polimers, &
5o “madel FDE-FNDE", & © nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses malces

in deverm ser ihseridos datadores duplos com miole giratdrio de 5 ou 6mm de diimetro (tipo insort),
ide més e ano de fabricagso, Obs. 2: O nome do fabricante do compoanente deve sar obrigatorizinente
por extensg, acompanhado od nlo de sua propria fcgomarca. Nas partes metalicas deve ser
ratamento antiferrugingsg que assegure rosistEncia A corrpsdo em camars de névga saling den
.'éﬁﬂ-rwrbs. Pintura dos elementos metdlicos em Linta em ps hibrida Epéxi/ Poliester, e stfica,
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brilhante, colimerizada em pcrufa, espessura minime de 40 micrometros na cor CINZA. CADELD
encosto em polipropilenc ‘copolimero virgem, isento ge cargas minerals, Injetados T
Gimensées, dasign e acabamento conforme projeto, Nos imoldes do assento e do encoste def
o simbolg internacivnal de reciclagem, apresentands o ntimero identificader 6o polimero, !
“modelo FDE-FNDEY, ¢ o nome d2 empresa fabricante do componente injetado. Nesses '
devam sor inseridos datadores guplos com miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo 1
rads e ano de fabricaggo. Obs, 1: O nome do fabricante o componente deve Ser obrigatoria
por extenso, scompanhado ou néo de sua prijpria logomarca. Estrutura em tubo de age carbon
frio, com costura, didmetro de 20,7mm, &M chapa 14 (1,9mm). Fixacso do assento @ encosto in
Porte da empresa: ME/EPP

ert), iNdicgRoo
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30.177.538/0001-37 ESCOLLAR Sim Sim 1.400 R$ 649,0000 R$ 908.600,0000 23{:l 1;;520?
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MOVEIS P M S B
Marca: SAD LUCAS :
Fabricante: SAC LUCAS

Modelo / Versao: Cenjuntc oyf T )
Descricao Detathada do Objete Ofertado: CONIUNTO DO ALUNG [MESA E RAY CTIA-05, PADRAD
FNDE DESCRICAO: MESA Tampo em MDFP, com espessura de 18mm), revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm da espessura, acabamento texturizade, ha cor CINZA, cantos
arredondados, Revestimento ra face Inferior em chapa de balanceamento (contra placa fenblica) de 0,6mm.
Aplicacio de porcas garra Com rostd métrica M6 e comprimento 10mm. pimansdes acabadas 600mm
(largura} ¥ 450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura}, admitindo-se rolerdncia de ate + 2 mm para
largura € profundidade e de 4/= Lmm para espessura, Topcs encabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC {cloreto de polivinita), PP (polipropilena) ou PE (polletileno), com primer
ra face de colagem, acabamento du superficle rexturizade, na cor VERDE, cotada com adesivo "HotMelting”,
Resisténcia 20 arrancamento minima de 70N, Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura),
com tolerincia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto da infcio e término de aplicagio da fita ce
bordo no ponto central & do tado oposto a-borda de contato com o usudrio. O ponto de encontro da fita de
N hordo ndo deve apresentar espagos od descolamentos que facilitem seu arrancamento, Estrutura composta
de: - Montantes verticals e travessa longitudinal ronfeccionados em tube de aco carbong laminado & frio;
com costurs, secgdo cblonga de 20mm ¥ 56mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior confeccionada
em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvade em formate de C, com secgdo circularn
dismetro de 31,75mm (1 1/4), em chapa 16 (1,5mm); - pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado & frig, com costura, seccdo circular, didmetro de 3Bmm (1 1/2), &m chapa 16 (1,5mm). Porta-
fivros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto prefarencialmente de 50% de

matéria-prima  reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado ha cor CINZA. As

caracteristicas funclonais, dimensionais, de resistincla e de unifermidade de cor devem ser preseryadas no
prodito produzido com matéria-primz reciclads, admitinde-se tolerdncias na tonalidade, a critério da

ComissSo Técnica do FNDE. Dimensdes, design € acabamento conforme projeto, No moltie do porta-fivros
geve ser gravado o simbolo imternacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
2 |dantificacio modelo FDE-FNDE, e o nome da empresa fabricante do compenente injetado. Nesse molde
também deve ser inserido datador dunte com miele giratdrio de 16mm de dizmetro (tipo insert), indicando
més ‘& ana de fabricagéo. Obs. 1+ O nome do fabricante do componante deve ser obrigatoriamente grafzdo.
por extenso, acomponhado ou ndo de sua propria logamarca. Fixagaa do tampo 3 estruturg através de: - 06
porcas garra rosca mstrica MB (diametro de émm); - D6 parafuses rosca métrica M& (dismetro de Bmm),
cornpriments 47mm (com solerdnicla de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacio do porta-livros A
travessa longitudinal através de rebites da repuxo, cismetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixacao das
sapatas {frontal e posterior) aos pés através de rebites ce repuxo, diametro de 4,8mm, comprimento
12mim. Ponteiras @ sapatas em polipropileno copolimera virgem, isento de cargas minerals, Injetadas na cor
VERDE. Dimensdes, dasign & acabamento confarme projeto.DESCRICAQ CONFORME EDITAL

porte da empresa: ME/EPP

Lances (Obs: lances com * na frente foram excluldes pelo pregoeiro)

Valor do Lance CNP1/CPF Data/Hora Registro
R¢ 649,0000 | 30.177.538/0001-37 24/11/2021 10:00:00:900
R$ 627,2100 04.927.672/0001-06 24/11/2021 10:00:00:900
R$ 483,0000 02.464,845/0001-63 24/11/2021 10:00:00:900
R$ 519,0000 [ 3{_}.1_.?.7.538{830 1-37 24/11/2021 10:18:42:810
R$ 582,4000 04.927.672/0001-06 24/11/2021 10;23:18:110

Nio existem lances de desempate ME/EPP para o item

Eventos do Item
Evento Data Observacoes

Acelte de 2471172021 Acgite individual da proposta. Fornecedor: MOVELS JB INﬂUSTRlA E COMERCIO LTCA, CNPI/CPF!

Propasta 14:00:00 02.464.845/0001-63, pelo meihor lance de &$ 483,0000 e com valor negociade a R$ 463,3300.
Mq&qvo: O Licitante aceitou negociar proposta mais vantajosa para a administracao. '

Habilitagd 54,14/2021 Hahilitacdo indlvidual da proposta. Fornecedar: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCID LTDA,

de 15:43:38 CﬁEJJC_PF: 02.464.845/0001-63, pelo melhor fance de R$ 483.0000 e com valor negociade a R$

fornecedor S 4§B,_3$00.

Para consulta '*n encao de recurso e demais eventos do item, verificar historico do Grupo 1.
1N 11

' Iterm: 6- Grupo 1 - Conil

Propostas Participaram ges
(As propostas col

Item as empresas abalxo relacionadas, com suas respectivas proposias.

nia frente foram desclassificadas)
: :.-'13 0) J‘a@ I \ 144

tips:fioavw, comprasnet. gov.bi/segu o
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' CNPJI/CPF Fornecedor ME/EPP Declaracdo Quantidade valor Unit.  Valor Global Data/Hora

Equiparada ME/EPP Reg__istro
02.464.845/0001-63 MOVEIS 1B Nao Nao 2006  R$ 500,0000 R$ 1.000.000,0000 16/: Ve
INDUSTRIA ;
E e
COMERCIO : L7 -
LTDA FLS ;
Marca: PROPRIA

Fabricante; FABRICACAO PROPRIA
Modelo / Versdo: CIA-06 FDE/FNDE
Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO DO ALUNO (MESA E € .
ENDE DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na facd superior em _
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na Eor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento {contra placa fendiica) de 0,6mm.
Aplicacds de porcas garra com rosca métrica M& e comprimente 10mm, Dimenshes acabadas 600mm
(largura) x 450mm {profundidade) x 18,4mm {espessura), admitindo-se tolerfnclz de até + 2mm para
fargura e profundidade e de +/- imm para espessura. Topos ancabecados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto do paliviniia), PP (polipropiienc) ou PE (potiatiteno), com “primer”
na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, ne £or AZUL, colada com adesive "HotMelting”.
Dimens3es nominais de 22Zmm (largura) X 3mm (espessura), com toleréncia de +/- 0,5mem para. espessura.
Centralizar ponto de inicio & térming de aplicagda da fita dz bordo no panta central e do lado oposte & borda
de contato com b usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
dascolamentos que faciitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - Mentantas verticals e travessa
lonpitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado @ frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm X
SBmm, em chapa 16 (1,5mm); - Travoessa superior confeccionada em tubo de aco carbano laminads a frig,
corn costura, curvado em formate de "C, com seccdc cireular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16
{1,5mm}); - Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminade @ frio, com costura, seccdo circular,
dismetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropilenc copolimero Isento de cargas
_. mingrals, compasto preferencialmente da 50% de matéria-prima raciclada ou recuperaga, podendo chagar até
| 100%, injetado na cor CINZA, As caracteristicas funcionass, dimensionais, de resisténcla e de uniformidade de
cor devem ser preservadas na produta produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na
tonalidade, a critérlo da Comissae Técnica do FNDE, Dimensbes, design e acabamento conforme projeto. No
molde do porta-iivres deve ser gravede o simbelo internacional de reciclagem, apresentando o némero
identificador de polimero, a idenuUficagdo *modelo FDE FNDEY, e o nome da empresa fabricante do compenente
injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador dupla com miole giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), Indicendo més o 2no de fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigateriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca, Fixacdo do tampo &
estrutura através de: - 06 porcas garia rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca méltrica
M& (diametro de émm), comprimenta 47mm (com toleréinca de +/- 2mm), cabeca pangla, fenda Phillips,
Fixagao do porta-livros 2 travessa longitudinal através de rebites de “repuxa’ digmetro de 4,0mm,
comprimente 10mm. Fixagdo das sapatss (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxn’,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras & sapatas em polipropiteno copalimero virger, isento de
cargas minerais, Injetadas na cor AZUL. Dimensbes, design ¢ acabamento conforme projeta. Nos maoldes das
ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados © simholo internacional de reciclagem, apresentando o numero
‘dentificader do polimero, 2 Identificacio “modelo FDE-FNDEY, e o nome da empresa fabricanta do
componente injetado, Nesses moldes também devem ser inseridos dataderes duplos com miolo giratario de 5
ou 6mm de didmetre (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagio, Obs, 2i O nome do fapricant do
components deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca.
Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginose que assegure resisténcia 2 corrosbo em
camara de névoa saling de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po hibrida
Epoxi/ Poliéster, efetrostdtica, brilhante, polimerizada em dstufa, espessura minima de 40 micrametros na cor
CINZA. CADEIRA Assento € encosto em polipropileno copalimero virgem, isento de cargas minerals, injetados
na cor AZUL, pDimensées, design & acabamento conforme projeto. MNos moldes do assanto @ do encosto deverm
. ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do palimero, a
T identificacio “modelp FDE-FNDE®, & o nome da empresa fabricante do componente injetade. Nesses moldes
também devem ser Inseridos datadores duplos com migio giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert),
Indicendo més ¢ ano de fabricacdo. Obs, 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamenta
grafado por axtanso, acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. Estruturs em tubo de ago carbono
laminadc 2 frio, com costura, didmetro de 20,7mm.
Porte da empresa: Demais (Diferente de ME/EPP)

04.927.672/0001-06 S C &M Sim Sim 2,000  R$627,2100 R$§ 1.254.420,0000 23/11/2021
gﬁ._ ERCIAL 19:27:19

MATERIAS

BE{ 1

ESCRITORIC

Ei ko

NFORMATI

Margca: MARTIFLEX

Fabricante: MARTIFLEX

Modelg / VersSo: CIA 06 i
escricio Detalada do Objeto Ofertado: CONJUNTO DO ALUNO {MESA E CADEIRA) CIA-06, PADRAQ

st ————

DESCRICAC; MESA Tampo em MOP, com espessura de 18mmy, revestido na face superior em laminado
pbinicn’ de alta pressdo, 0,8mm de ospessura, acabamento lexturizado, na cor CINZA, canlos
pndados. Rovestimento pa face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fandlica) de 0.6mm.
80 de pargas garra com rosca métrica ME& & comprimenio 10mm. Olmensbes acabadas 600mmM

£ ! f!l 450mim (profundidade) 19.4mm (gspassura), admitindo-s5= tolerAncia de até + 2mm pa'ra%
\ profundigads e de +/- imm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo termoplastica
; fepnfectionada em PYC (cloreto de polivinila), PP {pelipropiienc) ou PE (palietilens), com “primer”
icalager|, scabamento de suparficie taxturizado, na cor AZUL, colada com adasive "HotMelting",
his de 22mm {largura) X 3mm {espessura), tom tolerdncia de +/- 0,5mm para [spessura.
¢ initio @ térming de aplicaco da fita ¢e bordo no ponto central e do fade oposta & borca
o uslidrio. O ponto de encontro da fita ' de bordo n3o deve apresentar espacos ou

. | 162
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1 descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes verticals @ travessa
iongitudinal confeccianades em tubo de ago corbene taminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 28mm ®
s8mm, em chapa 16 {1,5mmy}; - Travesse superiar confeccionada em tubo de aco carbono laminaga & fric,

cam eostura, curvada em formatc de “C", com seccao circular, diametro de 31,75mm (1 1/47), em coape

(1,5mm); - Pés conferclonados em tube de aco carbone laminado a frio, com costura, secafly
diametro de 38mm (1 1/ 2™, em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropiieno _\_;opglimerg i5p
minerais, composto preferencizimaente de 50% oe matéria~prima reciclada ou recuperada, pod
100%, injetado no cor CINZA, AS caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia & de
cor devem ser preservadas no produts produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-seed
ronatidade, a critéric da Comissao Técnica do FNDE. Dimensdes, design e acabamento confy
molde do perta-livros deve ser gravads o cimbole internacional de reciclagem, apresenty
identificador do polimers, a identificaciio "modelo FDE-ENDEY, '8 0 nome ¢a empresa b
componente injetado. Nesse malde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratbrio
didmetro (tipg insert), indicando més ¢ ano de fabricagdo. Obs. 1! O nome do fabricante do compan
sar obrigatoriaments grafado por extenso, acompanhado ou nBe de sua propria logomarca. Fixacdo do tampo
A estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 {didmetro de gmm); - 06 parafuses rosce metrica
M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerfincia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips.
Fixacho do porta-livros & lravessa longitudinal stravés de rebites de ‘repuxe”, didmetro de 4,0mm,
compriments 10mm, Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo’,
giamotro de 4,8mm, comprimenta 12mm, Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimerg virgem, isente de
cargas minerals, injetadas na cor AZUL.Dimensées, design & acabamenta conferme projeto. Nos moldes das
ponteiras & sapatas devem ser gravados ¢ simbalo jnternacional de reciciagem, apr sentande 0 nlmero
identificagor do polimere, a {dontificacie "modelo FOE-FNDEY, @ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem Sef inseridos datadores duplos com mialo glratdrio da 5
ou Gmm de diimetro {tipo insert), indicands més e ano ‘de fabricacdo, Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por axtenso, Becompanhado ou n#o de sua propria legomarca.
Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamenio antiferruginoso que assegure resisténcla 3 corrgsao em
cAmara de névoa salina de no minima 3060 horas. Pintura dos elementos metslicos em tinta em pd hibrida
Epoxl/ Polléster, eletrostatica, brilhante, polimerizada am estufs, espessura minima da 40 micrometros na cor
’ CINZA. CADEIRA Assento e encosto &m potiproplleno copolimero virgem, Isento de cargas mineais, injetados

We cary:
a¥ chegar até

. na cor AZUL. Dimensdes, design € acabamento conforre projeto, Nos moldes do assento e do ancosto davem
/ ser gravados o simbalo internacional de reciclagem, apresentands o nimero identificador da polimere, &
identificacsa “modelo FDE-FNDE", € 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses maldes
também devem ser inseridas datacores duplos com miolo giratbrio de 16mm de didmetro (tipo Insert),
indicando més e ano de fabricacdo. Obs, 1: O noma do fabricante do componenta deve ser obrigatoriaments
grafado por extensag, acompanhado ou nao de sua prapria logomarca, Estrutura em tubo de ago carbono
iaminade 3 frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacio do assento e encosto
Injetados & estrutura através de rebites de "rep '
Porte da empresa: ME/EPP

3@.1?7.538}200{31-37 ESCDLLAR Sim Sim 2.000 RS §39,0000 B% 1,278.000,0000 23/11/2021
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L FLS
Marca: SAD LUCAS
Eabricante: SAQ LUCAS ISl s

Modelo / Versao: Conjurto .
D o Datalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO 00 ALUND (MESA E CADEIRA) CIA-06, PADRAD
FNDE DESCRICAC: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico da alta préssdo, 0,8mm de ospessurz, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em chapa de balancaamento (contra placa fendlica) de 0,6mm.
Aplicagiio de porcas garra com rosca métrica MB e comprmento 10mm. Dimensdes acebadas: &80mm

(largura) x 450mm (profundicade) x 194mm (espessura), admitindo-se rolerdncia de até + 2mm para
largura @ profundidade e de +/- 1mm para aspassura, Topos encabegados com fita da borge termoplastica
_. extrudada, confectionada em PVC (cloreto de polivinita), PP {polipropilena} ou PE (palietitentr), tom primer na
i face de colagem, acabamento de superficie texturizade, na cor AZUL; colada com adesive "HotMelting”,
Dimensbes nominals de 22mm (largura} x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para Bapessura,
Centraiizar ponto de Infelo & término de aplicacdo da fitz de borco no ponto central & de lado oposta & horda
de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou
descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - Montantgs verticals e travessa
Iang}mdml gonfeccionados &m tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de Z29mm X
Sgmm, em chapa 16 (1,5mm}; - Travessa Superiar canfeccionada em vobo de aco carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de C, com seccip circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4), em chapa 16
(1,5mm); - Pés confeccionados em tubo Ge ago carbono laminado a frig, com costura, 5eccso circular,
didmetro de 38mm (1 1/2), em chapa 16 (1,5mm), Porta-liveos em polipropilena copolimero isento de cargas
minerals, composto preferenclaimente ge 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chogar ate
100%, Injetado na cor CINZA. As caractaristicas funcionais, dimensionals, de reststéncia & de uniformidade de
car devem sar preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na
tonalidade, a critério da Comissao Técnica do FNDE. Dimensoes, dasign @ acabamento eonforme projeto. No
molde ‘do porta-livros deve ser gravado 0 simbalo Internacional de reciciagem, apresentande o nUmero
Identificador do polimero, a |dentificaco modelo FDE-FNDE, © o aome da empresa fabricante do components
Injerado. Nesse molde também deve ser Inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de dlametro
(tipo insert), indicando mée e ano de fabricagio, Obs. 1: O nome do fabricante do compgnente deve ser
npriqa!:oriamente grafade por extense, acompanhade ou ndo de sua propria logomarca. Fixacdo do tampa &
estrytura através de: 1 D6 porcas garra rasca métrica M6 (diémetro de 6mm); - 06 parafuses roscs: maétrica
glamatro de 6mintl, comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- Zmm), cabega panela, fenda Fhillips.
s do porta-livios & travessa lonaitudinal através de fabites de repuxg, digmetro de 4,0mm,
mento LOmMM. ixaciio das sapalas (frontal e posterior) aos pés atraves de rebites da repuxe, didmetio
Bmm, come;ﬁme_ to 12mm. Ponteiras e sapatas em patipropilenc copolimero virgeém, isento Yo cargas
minerais, injetagas 85 na cor AZUL.
da empresa: ME/EPP

S I
Lances (Obs: lances com -.Sﬁ nte fc_aﬁgm ciidos psio pragoeiro) @
valor do Lance | (! CNPJ/CPF Data/Hora Registro :
_ Rs_:sasf.unolﬁ&. ’ .il 30.177.538/0001-37 24/11/2021 10:00:00:900
] I
| nmps:smwampfasne!-ambdsefn' ofinds xgwa#_b L



24/41/2021 16:22 compras.goy.nr- o SHE W WA BWAsii i mi =
R4 627,2100 04.927.672/0001-06 24/11/2021 -10:_01{}:0'0':*30{_}
R§ 500,0000 02.464.845/0001-63 ‘ 24/11/2021 10:00:00:500

R$ 505,0000 30.177.538/0001-37 24/11/2021 10:19:30:40 A
R$ 582,4000 04,927.672/0001-06 24/11/2021 10:23:35:32 e 20)
| N3o existem lances de desempate ME/EPP para o item Fla w’
Eventos do Item Rubrica

Evento Data Observacdes :
Aceite de  24/11/2021 Aceite individual da proposta. Fornecedor: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, CNPJ/CPF:
eite 08 2 i0i00 02:464.845/0001-63, pelo elhor lance de R$ 500,0000 e com valor negociado 2 RS 483,3300.

propests erte Motive: O Licitante aceitou negociar proposta mais vantajosa para a administragdo.

Habilitacho individual da proposta. Fornecedor; MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA,
CNPI/CPF: 02.454.845/0001-63, pelo methor lance de R 500,0000 e com valor negociado a RS
483,3300. ;

Para consultar intenc¢io de recurso e demais eventos do item; verificar histarico do Grupo 1.

Habilitacdo 54,11/2021

de AT
Farmacedor 15:43:38

Ttem: 7 - Grupo 1 - Mesa Madelra

Propostas Participararm ceste item as ampresas abaixo relacicnadas, com suas respectivas propostas.
(As propostas com * na frente foram desclassificadas)

ME/EPP Declaragado ; Data/Hora
CNP1/CPF Fornecedor Equiparada ME JEPP Quantidade Valor Unit. Valor Global Registro
’ 02.464.845/0001-63 MOVEIS 1B Ndo Néo 100 R$ 282,0000 R$ 28.200,0000 16/11/2021
INDUSTRIA 07:21:38
E
COMERCIO P M
LTDA S B
Marca: PROPRIA FLS N ﬂ'pr

Fabricante: FABRICAGAC PROPRIA
Modelo / Versao: MA-02 ' il _
Descrigo Detalhada do Objeto Ofertado: MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM.ZADEIRA DE RODAS (PCR)
= MA-02, PADRAO FNDE DESCRICAG: MESA Dimansdes: 600 x 900 x 760mm (L x Cx H} Tampe em MDP, com
sspessurs de 1Bmm, revestide na face supetior em laminado melaminico de aita pressio, 0,8mm de
aspessura, acabarnento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondadas {conforme projeta).
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de
porcas garra com rosca métrica M5 ¢ comprimento 10mm (ver detalhamenta no projeto). Dimznsdes
‘acabadas 900mm (largurs) x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia da até
4/~ 2mm para largura e profundicade e +/- lmm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionatia em PVC (coreto de polivinila); PP (polipropilenc) ou PE (polistilena),
com “primer” na face de colagem, acsbamento de superficie texturizado, na cor AZUL {ver referéncias},
colada com adesivo "HotMelting”. Resisténcia 20 arrancamento minima de 70N, Dimensdes nominais e
22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerindia de +/- 0,5Smm para espassura. Centrallzar ponto de iniclo
¢ término de aplicacsn da fita de berdo no ponta central & do iado opesto & borda de contato com © usuario. ©
ponto de encontro da fita de bordo nic deve Epresentar espacos ou descolamentos que facilitern sau
arrancamento, Estrutura composta de: - Montantas verticais & travessa langitudinal confeccisnados em tubo
de aco carbono laminado a fric, com costura, seccdo oblonga de Z9mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); ~
.. Travassa superior confecdonada em tubo de aco carbono laminade a frio, com costura, curvade em formato
| de “C* com seceas cireular, didmetro de 31,75mm (1 1/4°), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionades em
tuto, de agy carbono jaminado a frie, com costura, seccio circuiar, diametro de 38mm (1 172"}, em chapa 16
{1,5mm). Fixaclo do tampe & ustrutura através de: - 06 porcas garra rosca metrica M5 (didmetro de 6mm); «
06 parafusos rosca méetrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- Zmm),
cabaga panela, fenda Phillips. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pes através de rebites de "repuxa’,
didmetro de 4,8mm, compriments 12mm. Ponteiras e sapatas em poiipropileno copolimere virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas 3 estrutura através de encalxe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos maldes das ponteiras & sapatas deve ser gravado o simbolo internacional
de ragiciagam, apresentando 0 numerc identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano da
fabricacdo, 3 Identificagdo 'modeio FDE-FNDE" e o nome da empresa fabricante do componente injetaco.
Nesses moldes também devem ser insaridos datadores duplos com miolo giratdric de 5 ou 6mm de digmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacdo. Obs. 1! 0 nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado per extenso, acompanhado ou ndo de sua propria legomarca, Nas partes metdlicas
deve ser aplicado trataments antifarruginaso gue assegure resigténcia & corrosdo am camara de névoa saling
de no minimo 300 horas: O grau de enferrujamanto dave ser de RiD & o grau de empolamento deve ser de
dO/t0 Pintura dos elementos metalicos em tnta em po hibrida Epdxi / Poliéster, eletrastética, brithante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA

Porte da empresat Damais (Diferantz de ME/EPF)
04.927.672/0001-06 SC d( M . Sim Sim 100 R& 634,4400 R$ 63.444,0000 23/1 1/2021
COMERCIAL 19:27:19

htl.ps:;!ww.miprasnetgw.br! quralindexgov.
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: Descrigio Detalhada do Objeto Ofertado: MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE ROQAE
, ~ MA-02, PADRAQ FNDE DESCRICAQ: MESA Dimensdes: 600 % 900 x 760mm (L. x C x H) Tampo SRS
espessura de 18mm, revestido na face suparior em laminado melaminico de alta pressgd
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arradondados (confqgne praje 0), '!
Revestimento na face infericr em chapa de balanceamento {contra placa fendlica) de 0,6mi _'plicar'gm
porcas garra com. rosca métrica M& e comprimente 10mm. (ver detalhamento ne 'pmjera;l
acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tajer: de até
] Edn

+/- 2mm pare largura € profundidade e +/- 1mm pars espessura, Topos encabegsdos com fita de
termopléstica extrutada, confeccionada em PVC (clorsto de polivinila); 8P (polipropileno) oU PENg
com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver rev
colada com adesiva "HotMelting”, Reslsténcia 8o arrancamento minima de 70N. Dimensbes nominais
2zem (largura) x 3mm {aspessura), com tolerdncia de 4/~ 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de (nicio
o térming de aplicagdo da fita de borde no ponto central e do lado oposto & borda de contato com o usuario. O
ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou descolamentos que facilitern seu
arrancamentso, Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confecclonados em tubo
de aco carbeno laminado @ frig, com costura, seccan oblonga de 29mm X 3Bmm, em chapa 16 (1,5mm}; - .
Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbeno laminade a frio, com costura, curvado em formata
de "C", com seccio cirtular cidmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 {1,5mm); - Pes confeccicnados em
tubo de aco carbono laminadc 2 frig, com tosturs, secgdc circularn, dimetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16
{1,5mm), Fixaco do tBmpo 3 estrutura atraveés de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de Gmm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de smm}, comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm},
cabeca pancla, fenda Philiips. Fi xacio das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de "repuxo’,
dismetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Pontelras & sepatas em polipropileno copolimers virgem, jsento de
cargas minerais, Injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura stravés de encalxe, Dimensges, design e
acabamaento. confarme profeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclageni, apresentando o nimers identificader do polimero, datador de lotes indicando més e ana de
fabricagdo, a |dentificagdo “modelo FDE-FNDEY 2 0 nome da empresa fabricante do componente injetado,
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miclo giratéric de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fahricacio. Obs. 1: O nome do fabricante do cornpanente deve ser

_’ obrigatoriamente grafade por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca, Nas partes metdlicas
I

deve ser aplicada tratamento antiferruginoso que assegure resistancia & corrosio em camara de névoa salina

de no minimo 300 horas, O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de
d0/t0. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Polléster, eletrostatica, brithante,
polimerizada em astufa, espessura mirima de 40 micrometros na eor CINZA.

Parte da empresa: ME/EPP

30.177.538/0001-37 ESCOLLAR Sim Sim 100 R$ 1.140,0000 RS 11&.000,00&) 2371172021
IND DE ; 10:35:40
MOVEIS p ™M S

LTDA : L{‘[,Y
Marca: SAO LUCAS FLS Yo"
Fabricante: SAO LLICAS e
Modelo / Versdo: Unldade -

Descrigdo Detalhada do Objeto Ofertada: MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR)
- MA-0Z, PADRAO FNDE DESCRIGAO: MESA Dimensdes: 600 X 900 x 760mm (L % C x H) Tampo em MDP, com
espessurs te 18mm, revestido na face supsrior em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizade, na cor CINZA (ver referénciag), cantos arredondados (conforme projeto).
Revestimento na face inferior em chapa de balanceamenta (contra placa fendlica) de ,6mm. Aplicacdo de
parcas garra com rosca métrica M& e comprimento 10mm (ver detalhamento no projeta). pimensdes
acabagas 900mm (largura) x 600mm {profundidade) x 19,4mm {espessura), admitindo-se tolerdncia de ate
+/= 2Zmm para largura (€ profundidade e +/- Imm pera espessura, Topos encabegados com fita de bordo
tarmopléstica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de poliviniia); PP {polipropilenn) ou PE (polietiienc),
com primer na face de tolagem, acabamaento de superficie texturizado, na car AZUL (ver referéncias), colada
com adesivo "HotMelting". Resisténcia ao arrancaménto minima de 70N. DimensBes nominais de 22mm
. (targura) x 3mm (espessura), com tolorkncia de +/- 0,Smm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
|" térming de aplicagio da fita de bordo no ponto central @ do lado cpesto 3 borda da contato com o gsudrio. O
ponto de encontro da|fita de borde ndc deve apresentar espagos OU descolamentos que facilitern seu

arrancamento, Estrutura composta de: - Montantes verticals e travessa lengitudinal confeccionados em tubo
de aco carbono faminado a frio, com costura, seccEo ohlonga de 26mm x 58mm, em chapa 16 (1.5mm}; -
Travessa superior confeccionada am tubo de aco carbono laminado & frio, com costura, cUrvado, em formate
de €, com seccdo circular, didmetro de 31,75mm (1 174), em chapa 16 {1,5mm); - Pés confecclonados em
tuba de ago carbong laminado a frio, com costura, secqdo clrcular, didmetre de 38mm (1 1/2), em chapa 16
(1,5mm). Fixacdo do tampo & estrutura através de! - 06 porcas gafra rosca métrica M5 (didmatro de bmm); -
06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de emm), comprimente 47mm (com tolerBncla de +/- 2mm,
cabega pangla, fenda Flhﬁ_lips' Fixag3o das sapatas (frontal e pastarior) aos pés através de rebites de repuxo,
difmetro de 4,8mm, comprimenta 12mm. Pontelras e sapatas em poliproplient copalimere virgem, isenta de
catgas minerals, Injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura através de encalxe Dimensoes, design e
acabamento conforma projeta. Nos moldes das ponteiras 2 sapatas deve ser gravado o gimbole intermacionza
de reciclagem, apresentando o almero ldentificader do polimero, datador de lotas indicands més e ano da
fabricac8o, a identificacao 'modsgla FDE-FNDE" & o name da smpresa fabricante do componente injetada,
Nesses moldes também devem ser Inseridos datadores duplos com miolo glratério de 5 ou Gmm de digmetro
(tipo insert), indicanda més ¢ ano de fabricacso. Obs. 1: O pome do fabricante do componente deve ser

chrigatatiamenta yrafado por extenso, acompanhado ou ndo da sus prépria logomarca. Nas partes ratalicas

deva ser aglicado | tamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corrusse em chmara de névos salina

Gy e o 30(iiha . 0 gray de enferrujamento deve ser de RIO @ o grau de empoiamento deve sor de

d0/10. slgmentos metdlicos em tinta cm po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brifhants,

poli ‘ﬁ'i" 2 estufd, 'eEsprv.sura minima de 40 micromatros na cor CINZA. _DESCRI(;KQ CONFORME EDITAL
orb ":.”' = T ERP

Lances (Obs! lances com * refite uidas palo pregosire)
Valor do Lané_l || CNPJ1/CPF - Data/Hora Registro
RS 1.140,0000! | | 130.177.538/0001-37 | 24/11/2021 10:00:00:900 ‘
R$ 634,4400 ' |lpa.927 6724000106 ' i 24/11/2021 10:00:00:900

R$ 232,009% :

|
‘ 02.464,845/0001-63 24/11/2021 10:00:00:900
: hupsi!howw.wnpmt.gw.wse‘ |

18/

o Bt
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R$ 966,0000 - 30.177.538/0001-37 24/11/2021 10:20:06:167
R$ 589,1300 C0A.927.672/0001-06 24/11/2021 10:23:55:700

Nao existem lances de desempate ME/EPP para o item W ?’
s
Eventos do Item | Fis ™
Evento Data Ohservacdes _ )

Aceite de 24/11/2021 Aceite individual da proposta. Fornecedor; MOVELS )8 INDUSTRIA E COMERCIO L :
proposta 14:00:00 CNPI/CPF: 02.464.845/0001-83, pelo methor lance de R$ 282,0000. iR
Habilitagio de  24/11/2021 Habilitagdo individual da proposta, Fornecedor: MGVEIS B INDUSTRIA E COMERCIO LTDA,
fornecedor 15:43:38 CNPJ/CPF: 02.464.845/0001-63, pelo melhor lance de RS 282,0000.

Para consultar intencio de recurse e demals eventos de item, verificar historico do Grupo 1.

Item: 8 - Grupo 1 - Conjunto escolar

Propostas Participaram deste item as empresas abaixo relacionadas, com suas respectivas propostas.
(As praopostas com * na frente foram desclassificadas)

. ME/EPP Declaracio < s Data/Hora
CNPJI/CPF Fornecedor Equiparada ME/EPP Quantidade Valor Unit. Valor Global Registro
02.464,845/0001-63 MQVEIS 1B Nao N3o 300 R$ 681,0000 R$ 204.300,0000 16/11/202
INDUSTRIA 07:21:38

E P M S B
COMERCIO

LTDA FLS AT

Marca: PROPRIA

Fabricante: FABRICACAQ PROPRIA
Modelo / Versfio: CIP-01
Descricdo Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO DO PROFESSCR ESA E CADEIRA) CIP-01,
PADRAD FNDE MESA Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L x C x H) Tampo em MDP de 18 mm; revestido na
face superior em formica 0,8 mm de espessura e na face inferior em chapa de balanceamento de 0,6 mm.
painel frontal em MDP com espessura de 18 mm, revestide nas duas faces em laminade melaminico de baixa
pressido — BP, acabamento frost, na cor CINZA, Estrutura cinza: Mentantes verticais confeccionados em tubo
de aco carbano laminado a frio, com costurs, secgdo oblonga de 29 mm x 58 mm), em chapa 186 (1,5 mm).
Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado & frio, com costura, curvads em. formato.
de "C”, lcom seccio circular de @ = 31,75mm (1 1/4%), em chapa 16 (1,5mm). Pes confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costurs; seccdo circular de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm),
Travessa longitudinal confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccdo semi-
ohlonga de 25 x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm), Ponteiras € sapatas em poliprapileno copolimero virgem ¢
sern cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas & estrutura através de encaixe. Cadeira Assento e encosto em
polipropilena copetimero virgem e sem cargas, injetados, moidades anatomicamente, plamentados na cor
CINZA. Dimensdes Assento; 400 X 430mmi (L X P} Encosto; 396 X 188mim (L x H}. Estrutura cinza em tubo
de a¢o carbone laminado a frio, com costura, (3 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm)}. Ponteiras e sapatas em
polipropllenc copolimero virgem e sem cargas, Injetadas na cor CINZAL Altura do assento ao chic 460mm.
Porte da empresa: Demals (Diferente de ME/EPP) i

30.177.538/0001-37 ESCOLLAR Sim Sim 300 R$ 1.240,0000 R$ 372.000,0000 23/11/2021
IND DE 10:35:40
MOVELS
’ ETEA |
. Marca; SAD LUCAS

Fabricante: SAD LUCAS
Modele / Versdo: Conjunto
Descricio Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CIP-D1,
PADRAQ FNDE MESA Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L x € x H) Tampo em MDP de 18 mm, revestido na
fare superior em férmica 0,8 mm de espessura e na face inferior em chapa de balanceamento de 0,6 mm.
Painsl frontal em MOP com espessura de 18 mm, revestido nas duas faces em laminado metaminico de baixa
press3o - BP, acabamento frost, na cor CINZA, Estrutura cinza: Montantes verticais confeccionados em tubo
de age carbone laminado a frio, com costura, cecgdo oblonga de 28 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm).
Travessa superior confeccionada em tutic de aco carbono laminada a frio, com costura, curvado em fgrmato
de ©, com seccBo circular de = 31,75mm (1 1/4), em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados em tubo de ago
carbona {aminado 2 frio, com costura, seccdo circular de = 38mm (1 1/2), em chapa 16 (1,5mm), Travessa
longitudipal confecclanada em tubo de ago carbonoe laminado 3 frio, tom costura, seccio semi-oblonga de 25
¥ 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Ponteras e sapatas em palipropllenc copolimera virgem e sem cargas,
injetadas na cor CINZA, fixadas 3 estrutura através de encaixe. Cadelra Assento e encosto em polipropilenc
copolimero virgem & sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentades na cor CINZA.
Dime = Assenta: 400 X 430mm (L X P} Encesto: 396 X 138mm (L x H)- Estrutura cinza em tubo de aco
carborio laminado a frio, com costura, 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mim). Ponteiras e sapatas em polipropllena
copolimére virgem @ sem cargas, injetadas na cor CINZA. Altura do assento ao chig 460mm.
Porte da empresa: ME/EPP

04.927.672/0001-06 S C & ! Sim | | Sim 300 R¢$ 1.248,8100 R$ 374.643,0000 23/11/2021

COMERCIAL | ! 18:27:119
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fabricante: POLY
Modelo / Versdo: cIFDL
Descricio Detalhada do Objeto Ofertado: CONIUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADQ ) CIe-01,
PADRAD FNDE MESA pimenstes; 650 x 1200 x 760mm (Lx Cx H) Tampo em MDP de 18 ﬂ N revegtido Ri
face superior em férmica 0,8 mm de espessura e na face infarior em chapa de balanceamegy de us
Painel frontal em MDP com espessura de 18 inm, ravestido nas duas faces em tarninado meiyyig fxa
pressao - B, acabamento frost, na cor CINZA. Estrutura cinza: Montantes verticais confecglondd®e em jubo
de ato carbono laminado 8 frie, com costura, seccdo oblonga de 29 mm x 58 mm, €m chala 16 (1,5 mm),
Travesss superior confeccionada em tbo de aco carbono laminado a {rio, com costura, cun
de "C", com secgdo circular de @ = 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionad
ago carbono {aminado a frio, com rostura, secgia circular de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,
Travessa longitudinal confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, Secgao” st
oblonga de 25 x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Ponteiras @ sapatas em polipropllena copolimero virgem &
semn cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas & estrutura através de encalxe. Cadeira Assento e encosto em
polipropilenc copolimerc virgem e sem cargas, Injstados, moldados anatomicaments, pigmentados na cor
CINZA. Dimensdes Assarito: 400 X 430mm (L X P} Encosto: 396 X 198mm (L x H). Estrutura cinza em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Ponteiras g sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem carges, injetadas na cor CINZA. Altura do assento ao chio 460mm.
Porte da empresa: ME/EPP

Lances (Obs: lances com * na frente toram exclufdos pelo pregoeiro)

Valor do Lance CNPI/CPF Data/Hora Registro
R% 1.248,8100 04.927.672/0001-06 24/11/2021 10:00:00:900
R$ 1.240,0000 30.177.538/0001-37 2471172021 10:00:00_:900

R4 681,0000 02.464.845/0001-63 2471172021 10:00:00;900
R4 999,0000 30.177.538/0001-37 24/11/2021 10:20:23:030
R% 1,159,6000 04,927.6?2!0001-D6 24/11/2021 10:24:21:703

Nao existem lances de desempate ME/EPP para o item

Eva_nio_e do Item

Evento Data Observagies
Aceite de 24/11/2021 Acelte individual da proposta. Fornecedor: MOVEIS 1B INDUSTRIA E COMERCIO LTDA,
proposta 14:00:00 CNPI/CPF: 02.464,845/0001-63, pelo melhor lance de RS 681,0000.

Habilitacao de 2

fornecedor

4711/2021 Habilitagao individual da proposta. Fornecedor: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA,
15:43:38 CNPY/CPF: 02.464.845/0001-63, pelo melhor {ance de R$ 681,0000.

Para consuitar"intem;ﬁn.dé peciursc & demais evenios do item, verificar histérice do Grupo 1.

Item: 9 - Grupo

Propostas Participaram deste itemn as empresas abaixo refacionadas, com suas respectivas propostas.
(As propostas com * na frente foram desclassificadas) e

e R - T -
2 - Mesa refeitéric FLS

ME/EPP Declaragio Data/Hara

CNP1/CPF Fornecedor Equiparada ME JEPP Quantidade Valor Unit. Valor Global Registro
30.177.538/0001-37 ESCOLLAR Sim Sim 150 R$ 2.340,0000 RS 351,000,0000 23/11/2021
IND DE 10:35:42
MOVELS
LTDA

Marca; SAQ LUCAS
Fabricante: SAD LUCAS
Modelo / Versao: Conjunto

Descricio Detalhada do Objeto Ofertado: CONIUNTO DE REFEITGRIO COM MESA COM TAMPO INJETADO

EM;?EWPL&SH{:QA BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNG de 1,33m 8
1,59m. Mesa composts por tampos modulares, tampo Injetado em tarmopléstica 3 base de ABS natural, com
pigmantacdo, superficie lisa, sem brilho & com formata retangular na cor vermeiha, formado por 4 mdduios
que se fixam a estruturs por melo do encaikes, sendo 4 encaixes nas \aterais da mesa (2 de cada lado) e 3
encalxes centrais por mddujos & 4 parafuses por madula, Apds montada a mesa mede, aproximadarmante,
2440x810mm e tem &40mm de situra, com variacio das madidas em até 5%. A estrutura deve ser formada
por um quadro fabricado em tubo de aco de secde 20x40mm com 1.2mm, composto por 3 travessas ¢ 2
cabecairas. As pernas devern ser fabricadas em tubo de ago didmetro aproximado de 1.1/2x0,8mm de parede
e encaixadas sem o uUsQ de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé exlste uma sapata com regulagem
de altuyra para niveiamento da mesa, fabricada em poliprepilenc. Todas as pecas metalicas que compde 2
mesa regebem tratamento anticorrosive & pintura em tinta epdxi. CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento e ancosto
em polipropiiens copalimere virgem, isento de cargas minerals, injetados na cor VERVELHA. Nos moldes do
assento & do encgsto devem ser gravados o simbolo internacional de reciciageny apresentands o nomero
icentificagar do polimero, 8 jdentificacio modelo FOE-FNDE, e o nome da empresa fabricante do compenentu

4a. Messes moldes 1ambém devem ser inseridos datadbres duplos com miolo giratério de 16mm de
o insgrt), indicando md< o ano de fabricaglo. Obs: 11 D nome do fatricanta do componente deve
amente grafado por extenso, acompanhado ou nag de sua prépria logomarca, Estruturs em tube
Ag (lBminade a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm), Fixagado do

p linjetades @ estrutura atraves de rebites de repuxe, diametro de 4,8mm, comprimento
sapatas am polipropilenc copolimero virgem, gents de cargas mineraig, Injetadas na ol
cadas & estrutura através de encaixe @ ping expanson Dimensbes, design @ acabamentc
4 |Nds: moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o simbolc internacional ds
do o nimerp identificador do polimera, a ldentificagdo models FDE-ENDE, & o nome e
¢ componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplo:
5 gu bmm de diametro (tipa Insert); indﬁando més ¢ ano de fabricacdo. Cbs. 2: L
|..

I 20
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' aome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamenta grafado por extenso, acompanhado ou nao de
A sua propria logomarca. Mas partes metslicas deve ser aplicado tratamento antiferruginosa que assegure
resisténcia & corroséo em camara de névoa salina de nd minimo 300 horas. Com apresentacdo de catalogo.
Pelo fato de os padroes gimensionais estarem relzcionados &s estaturas dos individuos, embors a norma
ABNT NBR 14006:2008 ndo seja aplicave! ao mobiliario para refeitério, ela pode ser utilizade como referéncia
para a elaboragdo Cos projetos das mesas @ das cadeiras para refeitarios escalares.
Porte da empresa: ME/EPP

(02.464.845/0001-63 MOVEIS JB Ndo Nao 150 R$ 3,323,0000 RS 498;450,0000 1
INDUSTRIA

E

COMERCIO

LTDA i | A Ll

Marca: PROPRIA FLS M -

Fabricante: FABRICACAD PROPRIA
Maodelo / Versdo: CIF24481/08C - gl ey
Descricdo Detathada do Objeto Ofertado: CONJUNTO DE REFEITORIO COM L@A COM TAMPO I _
EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM B CADEIRAS RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de 1,33m 2
1,59m. Mesa composta por tampos modulares, BMRO injetado em termaoplastico & base de ABS natural, com
p_igmmta;éo, superficie lisa, sem britho @ com formato retanguiar na cor vermeiha, formade por 4 médulos
gue se fixam & estrutura por malo de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) € 3
encaixes cantrais por modulos e 4 parafusos por modula. Apds montada a mesa meds, aproximadamente,
2440xB10mm e tem GAOmMmM de altura, com variacio das medidas em até 5%. A estrutura deve ser formada
gor um guadro fabricado em tubo de ago de secao 20%40mm com 1,2mim, composte por 3 Lravessas e 2
cabeceiras. As pernas devem Ser fabricadas em tubo de aco dismetro aproximado de 1.1/2"%0,9mm de- .
parede e encaixadas sem 0 USC de perafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapsta com
regufagem de altura para nivelamento da mesa, fabricads em polipropitenc. Todas as pecas metdlicas que
comple a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em tinta epoxl. CADEIRAS (8 UNIDADES)
Assento e encosto em polipropiieno copolimero  virgem, isento de ‘cargas minerais, injetados na cor
.’ VERVELHA, Nos moldes do assento e do encosto devem Ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,

apresentando o numero identlficador do polimero, @ identificagBo "modelo EDE-FNDE" & o nome da empress
fabricante do componente injetado. Nesses maldes também devem ser Inserides datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de digmetro (tipo insert), Indicando més e ang de fabricacdo. Obs. 1t O nome ¢o
fabricante do componente deve ser obrigstoriamente grafado por exteriso, acompanhade ou ndo de sua
propria logomarca. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com COStUra, difmetro de 20,7mm, EM
chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do assento  encosto Injetados 4 sstrutura atraves de rebites de "repuxo’,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Pontsiras ¢ sapatas em polipropilana copolimero vir§em, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino Expanson
Dimensdes, design & acsbamento tonforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados
s simbolo interpaclonal de reciclagen, apresentando o numene identificador do polimero, 2 identificacdc
"modelo FDE-FNDE", ¢ s nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes tambem
devem ser inseridos ldatadares duplos com miclo giratério de 5 ou 6mm de diametre (tipo insert], ingicando
mas & ano de fabricagdo. Obs, 2! O nome do fabricante do. camponente deve ser'oprigamri'arﬁente.grafada‘
per extenso, acempanhado ou n3c de sua prépria logomarca. Nas partes metdlicas dave ser ‘aplicado
tratamento antiferriginoso que assequre resisténcia & corrosdo em camara de névoa salina de ne minimo 300
haras. Com apresentagio de catdlogo. pelo fato de os padroes dimensionals estarem relacionados as
estaturas dos individuos, embora a porma ABNT NBR 14008:2008 ndo sejd splicével a0 mobilidrio pars
refeitorio, ela pode ser utllizada come referéncla para @ elaboragac des projetos das mesas € das cadelras
para refeltdrios escolsres. | 2

porte da empresa: Demais {Diferentz de ME/EPP)

Lances (Dhs: lances com * na frente foram exciuidos pelo pregogiro)

Valor do Lance ' CNP1/CPF pata/Hora Registro
_’ R$ 3.323,0000 02.464.845/0001-63 24/11/2021 10:00:00:900
R$ 2.340,0000 30.177.538}0001-3? 24/11/2021 10:00:00:900
R$ 3.300,0000 | 02.464.845/0001-63 24/11/2021 10:31:02:397
R% 3.150,0000 02.464.845/0001-63 2471172021 10:34:58:033

Nio existen lances de desempate ME/EPP para o item

Eventos do ltem
Evento Data Observagoes

Aceite de  24/11/2021 Aceite individual da proposta. Fornecedor; ESCOLLAR IND DE MOVEIS LTDA, CNP3/CPE:
proposta 14:14:39 30,177.538/0001-37, pelo melhor tance de R$ 2.340,0000,

Recusa da propesta, Fornecedor: ESCOLLAR IND DE MOVEIS LTDA, CNPJ/CPF: 30.177.538/0001-
Recusa de 24/11/2021 37, pelo melhar lance de R$ 2.340,0000. Motive: Propps?af;dgsdass[ﬁcada por Ndo atendimento
preposta 14:34:22 aos itens do Anexo Unico ao Termo de Referéncia do Edital - Licitantes deixou de encaminhar
juntamente com a pmposta, os Laudos de todos os Itens do Grupo 02.

it . A '_ te individual dg proposta. Fornecedor: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, CNPI/CPF!
2?3,:&?: ' 2‘;{; i"zzggl '0%454._&45}0;;91-@, pelo melhor lance de R$ 3.150,0000 e com valor negoclado a R$
i 1E-82 3.080,0000. Mﬂttv?: O Licitante aceitou negaciar proposta‘!ma_is vantajosa para a administragao.
| | [

allitacado errtgmipo de propostas. Fornecedor: MOVEIS i|a INDUSTRIA E COMERCIO LTDA -

fornecedor -Tﬂj P DZ@?&‘-‘:.iB‘tSI 0001-63

Para consultad intenc&o dﬂs recurso @ demais eventos dn item, v_e?-ificar histérico do Grupo 2.
- i t

| i |

|

) |
Item: 10 - Grupo 2 - Me |
i
|

him's:mv\wvcemp.*amg'uv.br!
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Propostas Participaram Jeste item as empresas abaixo refacionadas, com suss respectives propostas.
{As propostas com * na frente foram desclassiiicadas)
Data/Hora

Registro

AN / ME/EPP Declaragao i
CNPY/CPF !‘or:w.:eclnr.Em‘dmrﬂl da ME/EPP .Quan..rdade Valor Unit. Valor Global

30.177.538/0001-37 ESCOLLAR Sim Sim 160 R$ 2.740,0000 R$ 438.400,0000 23/
IND DE 1 e
MOVEIS P M < ")
LTDA 1

Marca: SAC LUCAS FLS
Fabricante: SA0 LUCAS
Modelo / Versdo: Conjunto WY e
Descricio Detathada do Objeto Ofertado: CONJUNTO DE REFEITORIO COM KESA COM TAMPO TDRELITICE
EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,5
1,88m. Mesa composta par tampos modularas, tampo injetado em termoplastico & base de ABS natural, com
pigmentagdo, superficie lisa, sem britho e com formato retangular na cor 22ul bie, formado por 4 médulos que
se fixam & estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) € 3
encaixes centrais por modulos ¢ 4 parafuses por médulo. Apds mentada 8 mesa made, aproximadamente,
2440x810mm e tem 760mm de altura, com varfagao das medidas em até 5%, A estruturs deve ser formada
por um guadro fabricade em tubo de ago de secdg 20X40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas e 2
cabeceiras, As pernas devem ser fabricadas em tubo de sco difmetro aproximado de 1.1/2x0,9mm de parede
e encaixadas 5em o Uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com reguiagem
de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno, Todas as pecas metsiicas que compiic a
mesa recebem tratamento anticorrosive e pintura em tinta epoxl. CADEIRAS (B UNIDADES) Assento @ éncosta
emn polipropiléno copolimere virgem, isanto de cargas minerais, Injetados na cor AZUL. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimers; a Identificagdob modelo FDE-
FNDE, e o nome da empresa fabricante do componante injetado, Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratdric de L6mm de didmetro (tipo insert), indicande més e ana de fabricagio,
-” Obs. 1t O neme do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extensa, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frig, com costura, didmetro
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm), Fixacdo do assento & encosto injetados & estrutura através de rebites de
repuxo, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Fonteiras e szpatas em polipropilenc copolimero virgem,
jsento de cargas minerals, injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura awravés de entajxe ¢ ping expanson
Dimansdes, design & acabamento conforme projate. Nas moldes das ponteiras e sapatas. devem ser gravados
o simbole internacional de reciclagem, apresentando o numerc identificador de polimero, a identificacdo
modelo FDE-FNDE, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes fambém devem
ser inserkdos datadores duplos com miele giratérlo de 5 ou 6mm o didmetro (tipo [nsert), Indicando més e
ano de fabricacdo, Obs. 21 O nome do fabricante do componente deve ser obrigatorlamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sus propria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento
antiferrugingso que assegure resisténcia a corrasdo em camara de névoa saling d€ no minimo 300 horas. Lom
spresentacic de catdlogo, Pelo fato de os padries dimensionais estarem relacionados as estaturas dos
individuos, embora a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo seje aplicavel 2o mobilidrio para refeitério, ela pode
ser utlizada comao referéncia para a elaboracdo dos projetos das mesas e das cadelras para refeitdrios
escolares,
Porte da eampresa: ME/EPP
02.464.,845/0001-63 MOVEIS JB N3o Ndo 160 R$ 3.555,0000 R$ 568.800,0000 18/11/2021
INDUSTRIA 11:24:34
E
COMERCIO
LTDA

Marca: PROPRIA ‘Tl
’ Fabricante: FABRICACAD PROPRIA
Modelo / Versio: CIF0624481/08C :

Descriciio Detalhada do Objeto Ofertado: CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INIETADD
EM TERMOPLASTICO' A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS RECOMENDACAQO: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a
1,88m, Mesa composta por tampes modulares, tampo Injetado em termopldstico 3 base de ABS natural, com
pigmentacao, superficie lisa, sem brilho & com formato retangular na cor azul bic, formado por 4 midulos que
se flxam & estruturs Por meic de encaixes, sendo 4 encalxes pas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3
encaixes ¢entrais por madulos & 4 parafusas por médulo. Apds montads a mesa mede, aproximadaments,
2440x810mm e tem 780mm de altura, com variagdo des medidas em até 5%. A estrutura deve ser formads
por um quadro fabricado tubo de ago de segdo 20xA0mm com 1,2mm, composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago didmetro aproximado de 1.1/27x0,9mm de
parede e encalxadas Sem ¢ uso de parafusos. Na extremidade Inferior de cada pe existe uma sapata com
regulagem de altura pare mivelamento da mesa, fabricada em polipropilenc. Todas as pecas metdlicas que
compde 2 mesa recebem fratamento anticorrosivo e pintura em tinta epdxi, CADEIRAS (8 UNIDADES)
Assento e entosto em polipropilenc copolimere virgem, isento de cargas minerais, (njetades na cor AZUL.
Dimensbes, de'sigcj:'é;aggaba nento conforme projerc. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados
o simbolo internacional ce| reciclagem, apresentando o numero |dentificader do polimero, a [dentificacdo
"modelD| FDE-FNDE”, le © noma da empresa fabricante do components. Injatado. Nesses moldes também

devem |s&r | ldos o es duplos com micle girstério de 16mm de didmatro (tipe insert), indicands meés
e ano 30, Bbs. 1: O nome do fabricante do cqmponei;e deve ser gbrigatoriamente grafado por
extensg, du hido de sua prépria logomarca, Estrutura em tubo de sco carbone |aminago a frio,
com o b idel 20.7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagla do assento e encosto injétados a
estrutura gt kshitet: de “repuxo!l, didmetrs de 4,8mm, compriments 12mm. Pontelras & sapatas em
palipropi eopolin ulf qern, isento 46 cargas minerais, injatades na cor AZUL, fixadas a estrutura atraves
de enc % bind ewidkad Dimensdas, desigh e acabamento conforme projeto, Nos moldas das ponteiras e
sapata s o simbolo |nternacionzl de raciclagem, ﬁre‘sgntam_lo o nimaero tdentificador da
politer b Ymodalo FDE-FNDE", e o nome da empresa fabricante do componente injetado,
Nesses syemn ser insefidos datadores duplos miblo giratario de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo: i fis & ang de 1abricagag. Obs. 2:. O n ne 1o fahricante do compenente deyelser
obrigal ar extenso, dcompanhada ou ndo de ska propria lngomarca, Nas partes metdlicay |
dave 2fito antiferrugnoso que assegure resista mai& COrrosan am c‘&m‘ara de névoa salina
de no Com apresentasde de cztilogo. Pelo|fatd de os padrBes dimensionais estarem

r' ]‘ 22127
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relacionades 35 estaturas dus individups, embora a norma ABNT

Qomprasgowbe - O Stz U s e e e

NBR 14006:2008 n3o seja aplicdvel ao

mobiliario para refeitéric, ela poda ser utilizada como referéncia para 8 elsboragdo dos projetos das mesas o

das cadeiras para refeitérios oscotares
Porte da empresa: Demais (Diferente dé ME/EPP)

Lances (Obs: lances com # na frente foram excluides peio pregecire)

Valor do Lance CNPI/CPF

R$ 3.555,0000 02.464.845/0001-63
R$ 2.740,0000 30.177.538/0001-37
R$ 3.470,0000 02.464.845/0001-63
R$ 3.400,0000 02.464.845/0001-63

24/11/2021 10:00:00
24/11/2021 10:00:08;
24/11/2021 10:31:167%
24/11/2021 10:33:36:54

Nio existem fances de desempate ME/EPP para o item T4 M S B

Eventos do Item
Evento Data Observacoes

Acelte de 24/11/2021 Aceite individua! da propusta. Eornacedor: ESCOLLAR IND DE MOVEIS DA, C

proposta  14:14:39 30.177.538/0001-37, pelo melhor lance de R$ 2.740,0000

FLS

Recusa da proposta. Fornecedor: ESCOLLAR IND DE MOVEIS LTDA, CNPRI/CPF: 30.177.538/0001-

Recusa de 24/11/2021 37, pelo melhor lance de RS 2.740,0800. Motive: Proposta d

esciaesificada por Nao atendimento

proposta 14:34:22 aos itens do Anexo Unico ao Termo de Referéncia do Edital - Licitantes deixou de encaminhar

juntamente com a proposta, 05 | audaos de todos os Itens do

Grupo 02,

Aceite de  24/11/2021 Aceite individual d@ proposta, Fornecedor: MOVELS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, CNPI/CPE:
proposta 15:12:03 102.464.845/0001-63, pelo melhor iance de RS 2,400,0000 e com valor negociado 8 R$
iy 3.300,0000. Mativa: O Licitante aceltou negociar proposta mals vantajosa para a administracdo,

Habilitagdo 5471 1/021 Habilitaglio em grupe de propostas, Fornecedor: MOVEIS J8
42 oy 15i44:05 CNP/GPF: 02:464,845/0001-63

Para consultar intencdo de recurso e demals eventos do item, verif

Ttem: 11 - Grupo 2 - Conjunto escalar

Propostas Participaram deste item as emprosas abaixo rolecionadas, com suas respectivas
(As propastas com * na frente foram dasclassificadas)

INDUSTRIA E COMERCIO LTDA -

icar histérice do Grupo 2.

propostas.

= ME/EPP Declaragio 2 Data/Hora
CMP1/CPF Fornecedor Equiparada ME/EPP Quantidade Valor Unit. valor Global "o egistro
02.464.845/0001-63 MOVEIS 1B Néo Nao 200 RS 2.603,0000 RS 520.600,0000 18/11/2021
INDUSTRIA 11:34:34
E
COMERCIO
LTDA

Marca: PROPRIA
Fabricante: FABRICACAO PROPRIA
Modele / Versiio: CISIPELY

mu Detalhada do Objeto Ofertado: CONIUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM 6 LUGARES MESA
nida

des): Mesa sextavada compasta por tampo & subtampo em

PP, Medidas do tampao: lada maior ~6lcm

x ladd menor - 29cm x fateral = 37cm. Medidas do subtampo: lade maior - 49cm x lado menor - 26cm X
tateral - 28¢m, Estrutural colunas verticais 2m tubo oblango 20 x 45 x 1,20mm, suporte do tampp, subtampo
e trayessa das colunas em tubo 20 x 30 % 1,20mm. CADEIRAS (8 Unldadas) Assento e encosio am

polipropliens, moldados anatomicamente, nNas cores verde, azul

Dimensdes Assento: 325 X 315mm (L X P) Encosto; 330 X 160mm

bic, azul baby, vermeiho, litas;, amareio,
{L x H). Estrutura na cor cinza em tubo dc

aco 7/8 % 1, Orrym, Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antl-ferrugingso que assagure
resistencia & corrosdo em camara de névoa salina de no miniro 300 horas. Pintura dos clementos metalicos

em tinta em po hibrida Epdx: / Polidstar, eletrostatica, brithante, polimerizada em estufa, espessura minima

de 4G micrometres. MESA DE CENTRO (1 Unidade} Mesa central
tampp circular medindo @ 0,525m em polipropiienc. Garantia de 12
Porte da empresa: Demais (Diferente e ME/EPP)

com estrutura em tubo 7/8 x 1,20mm =
meses contra defeitos de fabricagio

30.177.538/0001-37 ESCOLLAR Sim Sim 200 R$ 3,190,0000 R$ 638.000,0000 23/11/2021
IND DE 10:35:42

MOVE:

o IConjunta

St

;nag em tubo 20 x 20 x 1,20mm. CADEIR
F anatomicamente, nas cores verde, azul
325 % 315mm (L X B} Encosto: 330 X 180mm

qn Obhjeto Ofertado: COMIUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM € LUGARES MESA
stavada composta por tampo & subtampe em PR Medidas do tampao: tade maior - 61lom
¥ fateral - 37cm. Medidas do subtampn: lado maior - 49cm x lado menor - 28cm x
wurd ! colunas verticzis em tubo ohlonge 20 x 45 x 1,20mm, suporte do tampo, subtarmpo E

AS (B Unidades) Assento e encosio em
pic, azul baby, vermsiho, filds, amarelo.

:(Lx H), Estrutura na car cinza em tubo da

Nas partes metdlicas deva ser aplicado tratarmento anti-ferruginoso que assegure.
#m chmara de nevoa salina de no minima 300 horas. Pintura dos elementos metélicas
idal Bpowl | Polister, eletrostdtica, brithante; aslimerizada am astufa, espessura minima
2A' DE CENTRO (1 Unidade), Masa central com estrutura em fubo 7/8 x L, 20mm e

g3z
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’

tampo gircular medinde ©,525m em poliprepileno, Garantia de 12 mases contra defeltos de fabricacio.
Porte da empresa. ME/EPP

Lances (Obs; lances com * na frente foram excluidos pelo pragoeirs)
Valor do Lance CNP1/CPF Data/Hora Registro

R$ 3.180,6000 30.177.538/0001-37 24/11/2021 10:00:00:8 9 { 3

R$ 2.603,0000 02.464.845/0001-63 .. 24/11/2021 10:00:00:90

R$ 2.580,0000 30.177.538/0001-37 . 24/11/2021 10:34:21:6 '?Fh |‘4
Nao 'ﬁx'ist‘m‘_ lances de desempate ME/EPP para o itemp M R‘B"c.

Eventos do Item
Evento Data Observacoes FLS

Aceite de  24/11/2021 Aceite individual da proposta. Fornecedor; ESCOLLAR IND DE MOVEIS.LIDA
proposta 14:14:39 30.177.538/0001-37, peio melhor lance de R$ 2.590,0000.
Recusa da proposta. Fornecedor: ESCOLLAR IND DE MOVEIS LTDA, CNPI/CPF: 30.177.538/0001~
Recusa de 24/11/2021 37, pelo methor lance de R$ 2.590,0000. Motivo: Proposta desclassificada por N3o atendimento
proposta 14:34:22° aos itens do Anexc Unico 26 Termo de Referéncia do Edital - Licitantes deixou de encaminhar
juntamente com a proposta, 6s Laudos de todoes os Itehs do Grupo 02.

Aceite individual da proposta, Fornecedor: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIQ LTDA, CNPI/CPF:

02.464.845/0001-63, pelo melhor lance de R$ 2.603,0000 & com valor negociado a RS _
2.495,0000. Mativo: O Licitante acsitou negociar proposta mais vantajosa para a administracéo.

5

i

Aceite de  24/11/2021
proposta 15:12:03

Habilitacao y4/11/2021 Habilitaco em grupo de propostas. Fornecedor: MOVELS I8 INDUSTRIA £ COMERCIO LTOA -

de SR . | 4
e 15:44:05 CNP3I/CPF: 02.464.B45/0001-63

Para consultar intengio de recurso e demais eventes do item, verificar histérico do Grupo 2.

HISTORICO DO Grupo 1

Propostas Participaram deste arupe as empresas abaixo reiacia nadas, com suas respectivas propostas.
{As prapostas com * na frente foram desdassificadas)

] : ME/EPP Declaragio . j Data/Hora
CHPI/CPF Fornecedor Equiparada ME/EPP Quantidade  Valor Global Registro
02.464.845/0001-63 MOVEIS JB INDUSTRIA Nao Nio ] R$ 3.186.700,0000 16/11/2021
E COMERCIO LTDA | 07:21:38
30.177.538/0001-37 ESCOLLAR IND DE Sim 5im * R$ 4.350.600,0000 23/11/2021
MOVEIS LTDA : 10:35:40
04.927.672/0001-06 S C & M COMERCIAL DE Sim Sim " R$ 4.337.223,0000 23/11/2021
MATERIAS DE 19:27:19
ESCRITORIO E
INFORMATI
Eventos do Grupo
Evento Data Observagdes
24/11/2021 -,
Abertura 10:17:01 Item-aberto,
E:_‘:fg;?ggzto o 2';’31%;231 Item aguardando decisdo sobre reinicio ou encerramento da etapa aberta.
Encerramento etapa 24/11/2021 . .
Abgita 10:28:04 Encerrads etapa aberta do item.
24/11/2021
Encerramento 10128:04 Item encerrado.
- Abertura do prazo - 24/11/2021 Convocado pars envic de anexo o fornecedor MOVEIS J8 INDUSTRIA & COMERCIO
Convocagdo anexo 14:00:09 LTDA, CNPJ/CPF: 02.464.845/0001-63.
Encerramento do prazo - 24/11/2021 Encerrado o prazo de Convocagdo de Anexo pelo fornecedor MOVEIS 18
Convocagdo anexo 1,-4:1{:20 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, CNPI/CPF: 02,464,845/0001-63.

Néa existem intengées de recurse para o item

HISTORICO DO Grupo 2 [I |
35 emﬁtﬁ?’# apaixo relacionadas, com suas respectivas propostas. @

Propostas Participaram deste grupo 5
(As propostas com 1 A frg: desclassificadas) \
: Data/Hora

erite {qr‘T_
; R R L ME/EPP Declaracio lor Global :
CNPZ/CPF orne i Equiparada ME/EPP Quantidade Valor a3 Registro

30.177.538/0001-37 ESCOL ' Sim Sim - RS 1.427.400,0000 2%1;,;2351

MOVE] X035
02.464.845/0001-63 MOV TRIA NEo e 4 R$ 1.587.850,0000 ;Elsilg‘zg?

i £ COl o

[ 24/27
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Eventos do Grupo
Evento

Encerraments analise de
propostas

Abertura
Encerramento Sem
prorrogacac
Encerramento etapa
aberta
Encerramento
Abertura do prazo -

_ Convocagdo anexa

Encerramento do prazo -
Convocagdo anexa

Abertura do prazo -
Convocagao anexe

Encerramento do prazo -
Convocacan anexo

Habilitacao de fornecedor

Troca de Mensagens

02,464.845/0001-

Data
24/11/2021
10:12:53
24/11/2021
10:30:06

24/11/2021
10:40:07
24/11/2021
10:41:20
24/11/2021
10:41:20

24/11/2021

14:14:53
2471172021
14:21:23
24/11/2021
15:12:14
2471172021
15:14:05

24/11/2021
15:44:05

b v B kS

1 Compraggov.ar= Lharls Wi

onservasses P M S B

Analise de propostas do item finglizada.
Item aberto,

0l o
Itern aguardando declsio scbre reinicio ou encerramento da etapa abmh.
Encerrada etapa aberta do item.

Item encerrado,

Convacado para envip de anexo 0 fornecedor ESCOLLAR IND DE MOVEIS LTDA,
CNPI/CPF: 30.177.538:’0001-3_7.

Encerrado o prazo de Convocagao de Anexo pelo fornecedor ESCOLLAR IND DE
MOVELS LTDA, CNPI/CPF 30,177.538/000 1-37.

Convocado para envio de anexo o forneceder MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO
LTDA, CNPI/CPF: 02.464.845/0001-63,

Encerrado o prazo de Convocagdo de Anexo pelo fornecedor MOVELS JB
INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, CNPI/CPF: 02.464.845/0001-63.

Habilitacdo em grupo de propostas. Fornecedor: MOVEIS JB INDUSTRIA E
COMERCIO LTDA - CNPI/CPF: 03.464,845/0001-63

Niio existem intencdes de recurso para o item

classificado que,

Data

Sistemna 24/11/2021
10:00:0%

Pregosiro 24/11/2021
10:01:25

Sistema 24/11/2021
10:15:01

Sistema 24/11/2021
10:15:01

Sisterna 24/11/2021
10:17:01

’ Sistema 2471172021
L 10:27:02

Sistema 24/11/2021
10:28:04

Sistema 24/11/2021
10:28:06

Eistema 24/11/2021
10:30:0_'6

Sistema 24/11/2021
10:40:07

Sistema 24/11/2021
10:41:20

Sistemna 24/11/2021
10:41:22

Pregoeiro 24/11/2021
12:12:20

pregoeiro 24/1 1!.40_2.1
12:39:18

I
Pregosiro

A sessio piblica estd aberta.
analise de propostas e apbs este pariodo os jtens serdo disponibilizados para o iniclo
dos lances. Até 1 itens poderdo estar em disputa simultaneamente ¢ 0 periodo de
ab

Senhores Licitantes,

Mensagem
Nesta compra havera um perfodo para 3 realizagdo da

ertura para disputa serd entre 10.00 e 18:00. Haveré aviso prévio de abertura dos.
itens de 2 minutgs, Mantenham-se conectados.

Bom dial Dentro de instantes serd dado inicio a fase de lances.
Desejamos a todos bons negocios.

Etapa de andlise de propostas encerrada, A abertura de itens para disputa sera
iniciada, Mantenham-se conactados.

A abertura do item G1 para lances esta agendada para daqui a 2 minutos.
Mantenham-se conectados,

O item G1 foi aberto, Solicitamos B envio de lances.

O item G1 estd aguardande decisdc de teinicio ou encerramento da etapa aberta

peip pregosiro.
O item G1 estd encerrado.

A abertura do item G2 para lances estd agendada para dagul a 2 minutes,
Mantenham-se conectados.

O item G2 foi aberto. Solicitamos o -envio de:lances.

g item G2 esta aguardando decisip de reinicio cu encerramento da ctapa aberta

pelo pregoeiro.
O item G2 esta encerrado.

Serd iniciada a etapa de Julgamento de Prapostas. Favor acampanhar atraveés da

funcionalidade "Acompanhar julgamento/ habiliﬁag&o/admisﬁbﬁidade.

Senhores Licitantes, bom dia! padimos a todos AT ENGAQ para o atendimento do item

(6.28.2.) do Edital, gue determina que pregoeiro solicitard ao licitante melhor
no praze de 02 (duas) horas, snvic a proposta adequada a0 ulfimo
{ance ofertado apods a negociacao reaiizada,

Para MOVEIS J8 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA - Senhor Licitante, considerando que

o Grupo 01, existem 2 itens acima do valor estimado gue sdo alest (5 Cartéira

Escolar ~ Valor Estimado R$ 453,33 - Valor Ofertado R$ 483,00; & - Carteira Escolar
= Valor Estimado RS 483,33 - Valor Ofertado

R$ 500,00), Sollcitarmios negociagdo
para 0s itens, Aguardamos sua cferta..,

|Pars MOVELS 38 INDUSTRIAE CQMER‘C%{) LTDA - Aguardamos sua oferta...

Boa tarde!
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02,464.845/0001-
63

Pregoeiro:

30.177.538/0001-
2T
Sistema
Pregoeirp

Pregoeiro

30.177.538/0001-
37

Sistema
Sistema

Sistema

’ Pregosirg

02.464,845/0001-
63
Pragoeiro

02.464.845/0001-
63

Pregoeiro
Pregosiro
- 02.464.845/0001 -
63
Pregoeiro

02.484.845/0001-
63

Sistema

’ Sisterna

Sistema

Pregoeiro

Eventos do Pregiio
Evento
Alteracdo equipe
Abertura da
sessdo publica

Encerramento da
andlise de
propostas

Julgaments de
propostas

Abertura do praze

Fechaments do
prazo

hitps:/iwww.comprasnat.gov br/segura/inde

12:42:38
24/11/2021
12:43:58
2471172021
12:46:39

24/11/2021
13:53:32
24/11/2021
14:00:09
24/11/2021
14:01:10
24/11/2021
14:06:57

2471172021
14:10:02
2471172021
14:11:20
24/11/2021
14.14:53
24/11/2021
14:21:23

24/11/2021

14:36:0%
24/11/2021
14:38:24
24/11/2021
14:40:57
24/11/2021
14:44:20
24}11%2021
14:52:5%4
24/11/2021
14:59:18
24/11/2021
15:00:47
24/11/2021
15:04:41
24/11/2021
15:06:49
24/11/2021
15:12:14
24/11/2021
15:14:05
24/11/2021
15:43:38
24/11/2021
15:47:06

Data/Hora
10/11/2021
14:34:21
2471172021
10:00:01
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Concordamas em chegar aos valores estimados.. ftem 5 R$ 4_63,-5’9&&_\:'& 6 R$
' 483,33, i
Para ESCOLLAR IND DE MOVEIS LTDA - Senhor Licitante, solicitakios me
Pregos para os itens do Grupo 02, ndo foi detectado Junto a propd
conforme o Edital. .
Boa tarde, ndic serd possivel chegar ac valor estimade dos itens solicitados referente
a0 Grupo 1.
Senhor fornecedor MOVELS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, CNPJ/CPF:
02.464.845/0001-63, solicito ¢ envio do anexo referente aa grupo Gi.
Para MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA - Solicitamos menores precos para
0s itens do Grupo 01
Para ESCOLLAR IND DE MOVEIS LTDA - Senhor Licitante, reiteramos solicitagdo de
menares pregos para os itens do Grupo 02. Nao foi detectado junto a proposta
laudos conforme o Edital. -

Boa tarde, Sr. pregoeiro os valores estio ja estso abaixo do valor estimado, nossa a
marcar e fabricante colocado na proposta é certificado pele INMETRO.
Senhor Pregoeiro, ¢ fornecedor MOVEIS JB INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA,
CNPI/CPF: 02.454.845/0001-83, enviou o anexo para o grupo Gi.

Senhor fornecedor ESCOLLAR TND DE MQVEIS LTDA, CNPJ/CPF: 30.177.538/0001-
37, solicto o envic do anexo referents a0 arupo G2,

Senher Pregoeire, o fornecedor ESCOLLAR IND DE MOVEIS LTDA, CNPI/CPF:
30.177.538/0001-37, enviou o anexo para o grupo G2,

Para MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIQ LTDA - Senhor Licitante, solicitarmaos
menores precos para os itens do Grupo 02,

Boa tarde! Infellzmente j& estamos em NOSs0s menores pregos, tendo em vista os
reajustes mensais que vem sendo aplicados nos insy mos(matérias-primas),
Para MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA - Senhor Licitante, solicitamos
melhores pregos para os itens do Grupa 02,

Em atencdo ao vosso pedido, iremos ver a possibilidade de redugia.

Senhor Licitante, aguardamos sua oferta, .

Para MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIC LTDA - Senhor Licitante, aguardamos sua
oferta... s

tem 9 R$ 3.050,00; item 10 R$ 3.300,00 & item 11 R$ 2.495,00

Para MOVEIS JB INDUSTRIA COMERCIO LTDA - Senhor Licitante, solicitamos
melhores precos para os itens do Grupo 02.

Infelizmente esses ja estdo no nosso limite.

Senhor fornecedor MOVELS JB INDUSTRIA £ COMERCID LTDA, CNRI/CPF:
02.464.845/0001-63, salicito o envio da anexo referente ao grupo G2,

Senhor Pregoeire, o fornecedar MOVEIS 18 INDUSTRIA E COM_ERCfO LTDA,
CNPI/CPE: 02.464.845/0001-63, eaviou o anexo para o grupo G2,

Srs. Fornecedores, estd aberto o Prazo para registro de intenco de recursos para os
itens/grupos na situacdo de aceitn e habilitado " ou “cancelado no julgamento ",

Fol Infarmade o prazo final para registro de'intencdo de recursos: 24/1 1/2021 4s
16120:00, ;

P

M S B
FLS @)/ 4
Observacdes 0

?b.ertjura da sessdo publica

|
ét;_ath de anélise dz propostas encerrada,

ﬁbéftura de prazo para intencdo de recurso

Fechamento de prazo para registro de inteéncdo de recurso: 24/11/2021 as
:20:00.

28/27
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3

Apés encerramento da Sess3o Publica, os licitantes melhores classificados foram declarados vencedores dos respactivos

itens, Fol divulgado o resultado da Sessdo Plblica e foi concedido o prazo

Decreto 10,024 de 20 de setembro de 2019. Nada mais havendo a declarar, (
24 de novembro de 2021, cuja ata foi lavrada e assinada pelo Pregoeiro e Equipe de Apoio.

R ADO

Pregoeiro OFicia

el Rocdmen oo /Lo

Eovipy dle Mpo '
\ ;

ﬁwx L.
REAR SALES

IBE

Z=Z Impricir o

8 Relatério

recursal conforme preconiza o artig
fol encerrada a sessdo as 16: 20 MR0

do

202V
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~ PREGAQ ELETRONICO

i P m
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAQ BENEDITO FLS

Pregdo Eletrdnico N¢ 00030/2021(5RP)

RESULTADO POR FORNECEDOR

02.464-'8'453' 0001-63 - MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA .
Item Descricdo Unidade de Fornecimento Quantidade Critério de Valor (*) Valor Unitario ‘Valor Global

Grupo 1 5 - R$ 3.333.055,0000 - R$ 3.125.822,0000
Marca:
Descricio Detalhada do Objeto Ofertado:

Grupo 2 ! . R$ 1.653.001,2000 - R$ 1.484.500,0000
Marca: '

Descricao Detalhada do Objeto Ofertado:
Total do Fornecedor: R$ 4.610.322,0000

’ | Valor Global da Ata: R$ 4.610.322,0000
(") E necessaric detathar o Hem para saber qual o cnténg de valdr que & ulihzade: Estimeds ou Referéntia bu Makimao Aceltavel,

@ Imprimir o
—» Relatério

hitne: flunsaw. comprasnet aov.br/seadrd/indexaoyv.asa. t

I!



*DECLARACOES

UASG 981547 - PREFETTURA MUNICIPAL DE SAQ BENEDITO/CE
pregio Eletrénico N® 302021 por SRF

CNPI/CPF Razdo Social/MNome Porte da Empresa
02.464.845/0001-63 MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA pemais (Diferente de ME/EPP)
Data Dedlaracbes: 16/11/2021 07:21 Dedaracio MEE/EPP: NAQ Declaracho de Ciéncia Edital: 5IM

Declaracio Fato Superveniente: SiM Dedlaracio de Menor: SIM Dedlaracio Independente de Proposta: SIM
Dediaracio de Acessibiidade: S pedaracio de Cota de Aprendizagem: S5IM
Declaracio de Nao Utiizaclo de Trabaiho Degradante ou Forcado: SIM

30.177.538/0001-37 ESCOLLAR IND DE MOVEIS LTDA ME/EPP

Data Declaracbes: 23/11/2021 10:35 Dedaracio MEE/EPP: SIM Dediaracio de Ciéncia Editak: M
pedaragio Fato Superveniente: SiM Declaracio de Menor: SIM Dedaragdo Independente de Proposta: SiM
Declaracio de Acessibilidade; SiM peclaracio de Cota de Aprendizagem: 5[M
Dedaracio de Nio Utilizago de Trabaho Degradante ou Forgado: 3IH

04.927.672/0001-06 S C & M COMERCIAL DE MATERIAS DE ESCRITORIO EME/EPP

INFORMATL
Dats Dedaracbes: 23/11/2021 19;27 Declaragio MEE/EPP: SIM Dedaragdo de Cignda Edital: SIM
Declaracdo Fato Superveniente: 5iM Declaracio de Manor: Gl Dedaracio Independente de Proposta: SIM
Declaracio de Acessibifidade: SIM mﬁﬂommummnmgam:m
pDedlaragio de Nia Utilizaglo de Trabaiho Degradante ou Forgado: S

Eraptimir o
Relatéris




i oo 43 “eara
R do Ceara
\Si0 Banetc GOVERNO MUNICIPAL DE SAQO BENEDITO

Wlierah 97, S o

JUNTADA DE PROPOSTAS COMERCIAIS

Junto aos autos do processo licitatorio n” 2021.11.09.01, na modalidade, PREGAQ, as
| ﬁ postas de pregos apresentadas para 0 presente certame.

SAQ BENEDITO - CE, 24 de Novembro de 2021

LUIS CARNE 1 ADO
Comissdo : !
Pregoeiro

aﬁnﬁﬁsﬁgﬂag‘fﬁ PAUL.
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PROPOSTA DE PRECO R s =
kil (& 900 ‘i
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAQ BENEDITO - CE Ccie

PREGAO ELETRONICO N° 30/2021
_Rubrica

DO OBJIETO

Objeto: Registro de Pregos visando futura e eventual aquisi¢do de material permanenie {mobilidrio) parit as

Escolas da Rede de Ensino do Municipio de Sdo Benedito/CE, conforme Termo de Referéncia.

Prezados Senhores,

Apés examinarmos cuidadosamente as condicdes do Edital ¢ seus anexos, referente a0 Pregdo Eletrénico N°
2021.11.09.01, com a qual concordamos integralmente, apresentamos aqui nossa PROPOSTA DE PRECOS
para execugo do objeto acima especificado. para atender 2 demanda da PREFEITURA MUNIC IPAL DE
SAD BENEDITO, estando nos pregos inclusos todos os custos ¢ despesas, encargos e incidéncias, diretos ¢

indiretos, nio importande a natureza, que recaiam sobre o objeto da licitagdo.

CONDICOES GERAIS DA PROPOSTA:
- A presente proposta ¢ vittida por 60 (Sessenta dias)
- Prazos de entrega: S Dias Uteis
- Fabricante: FABRICACAO PROPRIA
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PROBRIA / | 370,00 222. 609, 0
1 | CONJUNTO DO ALUNO/(MESA E CADEIRA) CIA-01, oo, | iea ) e
PADRAO FNDE DESCRICAQ: MESA Tampo em MDP, com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0.8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredandados (conforme

1 projeto). Revestimento na it‘gc_e‘:i?nfe_dpr en chapa de balanceamento
¥ | {contre-placa fendlica) de 0.6 mm. Aplicaglo de porcas garra com
rosca métrica M§ ¢ comprimento !Oimmfiiv_er detalhamento no
projeto). Dimensdes acabadas 600 mm {largura) x 450 mm
(profundidade) x 19,4 mr (espessura), fa#ﬂilindo-se-idlcréncia de
até - 2 mm para comprimento € largura, € +/- | mm para espessura.
Topos encabegados com fita de borda termopldstica extrudada,
confeccionada em PVC (clareto de 'ﬁ@};li\ﬁdﬂay. PP (polipropilenc)
ou PE (polietileno), com "primer” na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, r LARANJA, colada com adesive
“HotMelting”. Resisténcid ao arancamenio minima de 70N (ver
sninais de 22mm (largura) x 3mm
' Srim pard espessura,
icacdo da fita de bordo
Je contato com o usudrio,
deye apresentar ¢spagos

camanto. Estrutura

{espessura), com tolerfing
Centralizar ponto de inic

O ponto de encontro da it d
ou deslocamentos qus fa




| composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminade a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5
mun). - Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C", com
seeqdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4) em chapa 16 (1.5
min). -Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, seeclo circular, didgmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa
16 (1,5mm). Fixacdo do tampo A estrutura através de; - 06 porcas
garra rosca métrica M6 (didmetro de 6 mm). -06 parafusos rosca
metrica M6 (didmetro de 6 mm), comprimento 47 mm (com
tolerdncia de +/- 2 mm), cabega panela. fenda Phillips. Obsl: A
| definigdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos
| parafusos que fixam o tampo a estrutura deve considerar, que apos
| 0 aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o
| laminado de aita presso. E permitida a utilizagfio de mastique
eldstico ou outra produto polimérico na regido situada entre a
superticie da porca garra ¢ o laminado de alta pressdo. Fixaglo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4.8mm, comprimento | 2mm, Ponteiras ¢ sapatas em
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANIA, fixadas a estrutura através de encaixe. Obs!: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nflo de sua propria logomarca. Estrutura
em tubo de ago carbano laminado a frio, com costura. difmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixaglo do assento e encosto
injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4.8mm, cumprimeﬂto 12mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgen, isento de cargas minerals, injetadas na cor
| LARANIJA (ver referéncias item 3.1.3.), fixadas 2 estrutura através
de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimcm. a identificagdio "modelo FDE-
FNDE" (conforme mdu.ﬂqao no projeto), ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por exienso,
acompanhado ou ndo de sua propria logumm Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento anti- ferrugmoso que
assegure resisténcia 4 corrosdo em cadmara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostitica, brithante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
REC‘-OMENDM;RQ: AL;mA DO .ALUNO de 0,93m al,l6m.

CONJUNTO COLLTW@ (CIC-01), PADRAO FNDE
DESCRIGAO: Mesa: Tampo em MDP com espessura de 25mem,
revestido na face superior ém laminado melaminico de alta pressio,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA.
cantos arredondados. Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa pmésﬁu BP. na cor BRANCA. Dimensaes
acabadas 800mm {Iargura] X BOOmm (profundidade) x 25,8mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e
profundidade e +/- Imm p espessura. Topos encabegados com
fita de bordo rsnnoplasn el acabamento de
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superficie texturizado, na cor LARANIA, coladas com adesivo
"Hot Melting”. Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensbes nominais de 29mm (largura) X Imm (espessura), com
\olerincia de +/- 0,5mm para espessura. Estrutura da mesa
composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secgdo circular difimetro de 38mm (1
[/2"), ¢m chapa 16 (1,5mm); Travessas em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, sec¢do retangular de 20 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Fixagda do tampo a estrufura atraves de
parafusos rosca maquina polegada, didmetro de 1/47 x
comprimento 2, cabega chata, fenda simples. Sapatas ¢m
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA. Nos moldes das sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagen, apresentando ©
namero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo, a identificagio "modelo FDE-FNDE", o nome da
empresa fabricante do componente injetado, ¢ a espessura da chapa
¢ o didmetro correspondente ao tubo para 0 qual a pega ¢ adequada.
O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente

. grafado por extenso. acompanhado ou nao de sua propria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo em cdmara de
névon salina de ne minimo 300 horas. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pé hibrida Epoxi / Pol iéster, eletrostatica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. Cadeira Assento € encosio &m

| polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais.

| injetados na cor LARANJA. Dimensbes, design e acabamento

' conforme projeto. Nos moldes do assento & do encosto deve ser

' gravado o simbolo internacional de reciclagem. apresentando ©
aumero identificador do polimero, datador de lotes indicando més @
ano de fabricagiio, a identificagio "modelo FDE-FNDE", ¢ 0 noime
da empresa fabricante do componsnte injetado. (O nome do
fabricante do componente deve ser obti gatoriamente grafado por
extenso, acompenhado ou ndo de sua prapria logomarca). Estrutura
em tubo de aco carbono laminado & frio, com costura, didmetro de
20.7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do assento ¢ encosto
injetados & estrutura atraves de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Fixagio do assento em compensado
moldado 3 estrutura através de rebites de “repuxo’, didmetro de
4.8mm, comprimento 16mm, Fixagdo do encosto em com pensado
moldado & estrutura através de rebites de “repuxo”, diametio de

4 8mm, comprimento | 8mm. Ponteiras ¢ sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA, fixadas & estrutura através de encaixe ¢ pino expansor.
Dimensdes, design ¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando 0 nEMEro identificador do polimero, a

| identificacdo “modelo FDE-FNDE" ¢ 0 nome da empresa fabricante
l do componente injetado, Obs. 4: O nomie do fabricante do

| componente deve ser obrigatoriamente grafedo por extenso,

‘ acompanhado ou ndo de sua propria logomarca, » Nas partes

- metalicas deve ser aplicado tfratamento anti-ferruginoso que
nssegure resisténcia & corrosio em camara de névoa salina de no

| minimo 300 horas. * Pintura dos clementos ‘metalicos em tinta em
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| pé hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada




em estufa, espessura minima 40 micrometras.
RECOMENDAGAO: Conjunto coletivo (0lmesa / 04 cadeiras)
tamanho | Altura do aluno: de 0.93m a 1,16m.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CIA-03,
PADRAO FNDE DESCRIGAO: MESA Tampo em MDP, com
gspessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressio, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento {contra-placa fenolica) de
0,6 mm. Aplicaglio de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 600 mm (largura) x 450
mm (profundidade) x 19.4 mm (espessura), admitindo-se tolerancia
de até + 2 mm para comprimento ¢ largura, ¢ +/- 1 mm para ,
espessura. Topos encabegados com fita de bordo termoplistica §|
|

extrudada, confeccionada em PVC (cioreto de polivinila): PP
(polipropileno) ou PE (polietileno). com "primer” na face de _
colagem, acabamento de superficie texturizado, na ¢ot AMARELA, \
colada com adesivo "HotMelting”. Resisténcia #o arrancamento i
minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largu ea) x 3mm |
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de infeio e término de aplicagdo da fita de bordo
no ponto central e do lado oposto 4 borda de contato com o Usuério.
O ponto de encontro da fita de hordo nfo deve apresentar espagos
ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura
composta de: - Montantes verticais ¢ travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29 mm X 58 mm, em chapa 16 (1,5
mem). - Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a fric, com costura, curvado em formato de “C ", com
secgdo circular, didmetro de 31.75mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5
mm). - Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminade a frio,
com costura, secglo circular, didmetro de 38 mm (1 1/27), em
chapa 16 (1,5mm). « Porta-livros em polipropileno copolimero

isento de cargas minerais, composto preferencialmentc de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, |
injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, |
de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se t
tolerancias na tonalidade a critério da Comissio Técnica do FNDE. |
Dimensées, design e acabamento conforme projeta. No molde do |
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de !
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, :
datador de lotes indicando més ¢ ano de fabricagio, a identificaglio
"models FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), ¢ 0 name da |
empresa fabricante do componente injetado; Obs. 1@ O nome do '
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafadopor |
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca, Fixagio l
do tampo 4 estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica Mo %
(diametro de 6 mm), -06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6 |
mm), comprimento 47 mm (com tolerancia de +/- 2 mm), cabega ]
panela, fenda Phillips. Obsl: A definigio dos processos de =
mantagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a
estrutura deve considerar, que apos 0 aperto, ndo deve haver vazio
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“permitida a utilizaglo de mastique elastico ou outro produto

polimérico na regido situada entre a superficie da porca garra ¢ 0
laminade de alta pressio. Fixagdo do porta-livros & travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm, Fixagdo das sapatas {frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm.

| comprimento 12 mm. Ponteiras e sapatas em copolimero virgem,

isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas 4
estrutura através de encaixe. Dimensdes, design ¢ acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
grayade o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ndmero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e

ano de fabricacio, a identificaglo "modelo FDE-FNDE" {conforme

indicaclo no projeto), € 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado, Obs2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosio em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA, CADEIRA Assento ¢
encosto em polipropileno copolimero virgem iserito de cargas
minerais, injetados na cor AMARELA. Dimensdes, design ¢
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento ¢ do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano de fabricago; a identificagio “modelo FDE-
ENDE” (conforme indicado no projeto) ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obsl: O nome do fabricante da
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extense.
acompanhado ou nao de sua propria logomarcs, Estrutura em wbo
de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm,
em chapa 14 (1,9mm). Fixag#o do assento ¢ encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4.8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras ¢ sapatas, em palipropiteno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA, fixadas 4 estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensoes, design ¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras ¢ sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimere identificador do polimero, a
identificacdio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagéio no

| projeto), € 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs2: O nome do fabricante do componente deve ser

| obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
| propria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
| tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia i corrosdn em

camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta ém po hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
40 micrometros, na cor CINZA, RECOMENDACAQ: ALTURA
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DO ALUNO de 1,19m a 1,42

| CONIUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CIA-04,
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| PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com




espessura de | 8mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, nacor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicagiio de porcas garra com rosca métrica M6 ¢
comprimento | 0mm. Dimensdes acabadas 600mm (largura) x
450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se
tolerincia de até + 2 mm para largura e profundidade e de +/- Imm
para espessura. Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropilenc) ou PE (polietileno), com “primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cot
VERMELHA, colada com adesivo "HotMelting”. Resistéricia 4o
arrancamento minima de 70N, Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerncia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita
de bordo no pento central e do lado oposto & borda de contato com
o usudrio. O pento de encontro da fita de bordo nfio deve apresentar
espacos ou descolamentos que facilitem sau arrancamento.
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secedo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura; curvado em formato de “C”, com seceio
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/47), em chapa 16 (}.5mm); -
Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frie, com
costura, seccdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de S0% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
¢ de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerincias
na tonalidade, a critério da Comissdo Téenica do FNDE.
Dimensdes, design ¢ acabaqnhﬁp: conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, a
identificacao “modelo FDE [FNDE”, ¢ o ome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratorio de 16mm de didmetro
(tipo insert), indieando més ¢ ano de fabricacdo. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deye ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndip de Spr
do tampo & estrutura atraves de;
(didgmetro de 6mm); - 06 parafuso
émm), comprimento 47mm (¢am
pancla, fenda Phillips. Fixagdc
longitudinal através de rebifes de *
comprimento 10mm. Fixags idm sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxol’, didmetro de 4,8mm,
comprimento [2mm. Ponte A _polipropileno
copolimero virgem, isento de| o finerais, injetadas na cor
VERMELHA. Dimensdes. fes abamento conforms projeta.
Nos moldes das ponteiras ¢/sa gifser gravados o simbolo
internacional de reciclagen ) ndumero identificador

_do polimero, a identificacii E #NDE", ¢ v nome da




empresa fabricante do componente (njetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio

| de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert). indicando més ¢ ano de

fabricagdio. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
. pe

_obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou no de sua

propria logomarca, Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosdo em
cdmara de névoa salina de no minime 300 horas. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epoxi/ Polidster,
cletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e encosto
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERMELHA. Dimensdes, design ¢ acabamento
conforme projeto. Nes moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
niimero identificador do polimero, a identificacao “modelo FDE-
FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagfo. Obs. |: O nome do fabricante do componernte
deve ser obrigatoriamente grafade por exienso, acompanhado ou
nao de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didgmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). FixacZo do assento ¢ encosto injetados & estrutura através
de rebites de “repuxc”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas 3 estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design ¢
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbalo imrernacional de reciclagem,
apresentande o numero identificador do polimero, a identificagio
“modelo FDE-FNDE", ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagfio. Obs. 2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamerite grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca, Nas partes
metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corrosdo em cdmara de névoa salina de no minime 300
horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po hibrida
Epéxi / Poligster, eletrostética. brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA,
RECOMENDACAOQ: ALTURA DO ALUNO de |,33m & 1,59m

Cou,

CONIUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-03,
PADRAO FNDE DESCRIGAG: MESA Tampo em MDP, com
espessura de 18mm, reves t__‘ifqa;ina-_-‘tface superior em laminado
melaminice de alta pressgo, 0.8Bmm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, leantos arredondados, Revestimento na
face inferior em chapa debalanceamento (contra placa fendlica) de
0.6mm. Aplicacdo de porgas garra com rosca métrica M6 ¢
comprimento 10mm. DinfensSes acabadas 600mm (largura) x
450mm (profundidade) x ;-Fﬂ#ﬁlm {espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2 mm pard largura ¢ profundidade ¢ de +/- Imm
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PROPRIA /
CIA-05
FDE/FNDE

483,00

676.200,

para espessura, Topos eng $ com ifita de bordo termoplastica
1 |
1 .




| extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP
 (polipropilenc) ou PE (polictileno), corn “primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor VERDE, ~.
colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia ac arrancamento '
minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) X 3mm |
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessurd. l
Centralizar ponto de inicio € térm ino de aplicagdo da fita de bordo |
no portto central e do lado oposto & borda de contato com © usuario. |
O ponto de encontro da fita de bordo nfo deve apresentar £spagos
ou descolamentos gue facilitem seu arrancamento. Estrutura [
composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal é
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 {1,5mm); -
Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formato de “C". com scogao
cireular, difmetro de 31.75mm (1 1/4™), em chapa 16 (1,5mm}; -
Pés confeccionadas em tubo de a¢o carbono laminado a frio, com
costura, secedo circular, didmetco de 38mm (1 1/2™), em chapa 16
(1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto prefere-ncialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
¢ de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerncias
na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE.
Dimensbes, design ¢ acabamento conforme projeto. No molde do
_porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando O nimero identificador do polimero, &
identificacio “modelo FDE FNDE”, ¢ 0 nome da empresa
fabricante do compenente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de diametro
{tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricag2o. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Fixagdo
do tampo 4 estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6

(didmetro de-6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (dimetro de
Gmm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips. Fixagdo do porta-livros a travessa
longitudinal atraves de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm.
comprimento 10mm. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) 308
pés através de rebites de “repuxo”, diimetro de 4,8mim,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em pelipropileno
copolimero virgen, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE. Dimensdes, design ¢ acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador
do polimero, a identificagfio “modelo FDE-FNDE", ¢ 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores. duples com miolo giratdrio
de 5 ou 6mm de diametro (lipo insert), indicando més ¢ ano de
fabricacfio, Obs, 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriaments grafado por extenso. §companhado ou nio de sua
prépria logomarca. Nas partes metilicas deve ser aplicado

tratamento antiferruginoso que assegure rexigténcia 4 corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pinwura dos
slementos metalicos em tinta ém po hibrida Epoxi/ Poliéster,
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eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor CINZA, CADEIRA Assento e encosto
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERDE. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto, Nos moldes do assento ¢ do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificacdo “modelo FDE-
FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratdrio de 16mm de didmetro (tipe insert), indicando més e
ano de fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua prépria logomarca, Estrutura em tubo de ago carbono
laminado 2 frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14

(1,9mm). Fixagdio do assento ¢ encosto injetados & estrutura através |

de rebites de “repuxo”, didmetro de 4.8mm, comprimenio | 2mm.
Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem. isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design ¢
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando 0 namero identificador do polimero, a identificago

“modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagio. Obs. 2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
exienso, acompanhado ou n#io de sua propria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia 4 corrosdo em cmara de névoa salina de no minime 300
horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida
Epéxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estuf,
espessurg minima 40 micrometras, na cor CINZA.

| RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de |, 46m 2 1,76m.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA ) CIA-06,
PADRAO FNDE DESCRIGAO: MESA Tampo cm MDP, com
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressao, 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondades. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicago de poreas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm. Dimensdes acabadas 600mm (largura) x
450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se

| tolerdncia de até + 2mm para. largura e profundidade e de +/- Imm

para espessura. Topos encabegades com fita de bordo termopldstica
extrudada, mnfccctonad;t PVC (cloreto de p(}hwmla) PP
(pohpmp:}cnn) ou PE tpﬁk ctx]mo} com “primer” na face de
colagem, acabamento de/si icie texturizado, na cor AZUL,
colada com adesivo "Hot} eltmg“ Dimensoes nominals de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerincia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar panto de inicio ¢ término de aplicagdo da fita
de bordo no ponto ¢ | ¢ do lado oposto & borda de contato com
o usuario. O ponto de engontr da fita de bordo n#o deve apresentar
espagos ou descolamentos que.
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500,00

1.000.00¢




