Estrutura composta de: - Montantes verticais ¢ travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1.5mm); -
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formato de “C", com 5¢cqdo
circular. diametro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); -

| Pés confeccionados em tubo de ago carbano lam inado a frio, com
costura, secedo eircular, difmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16

| (1,5mm). Porta-livros em polipropifeno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
¢ de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias
na tonalidade, a critério da Comissdo Téenica do FNDE.
Dimensaes, design ¢ acabamento conforme projeto, No molde do
porta-livros deve ser gravado o sintbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, a
identificagio “modelo FDE FNDE", e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de diametro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagio. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatariamente grafado por
extenso, acompanhado ot nfo de sua propria logomarca. Fixa¢io
do tampo 4 estrutura através de; - 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm). comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips. Fixagdo do porta-iivros & travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo’’, didmetro de 4.0mm,
comprimento 10mm. Fixag#o das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, diimetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL Dimensdes, design e acabamento confonne projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador
do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”, ¢ o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio
de § ou 6mm de dimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de
fabricacio. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou n3o de sua
prépria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosio em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento € encosto
em polipropileno-copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor AZUL. Dimensdes, design e acabamento conformse
projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificago “modelo FDE-FNDE", ¢
o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratGrio de 1 6mm de diametro (tipo insert), indicande més ¢ ano




de fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sta propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1.9mm).
Fixa¢io do assento e encosto injetados & estrutura atraves de rebites
de “repuxo”, didgmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢

| sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura através de
encaixe ¢ pino expansor. Dimens{es, design ¢ acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-
FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do components injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo ziratério de 5 ou 6mm de difimetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo. Obs. 2! O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corrosdo em cdmara de névoa saling de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida
Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA,
RECOMENDAGCAO: ALTURA DO ALUNO de 1.59m 2 1.88m

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS
{PCR) —~ MA-02, PADRAO FNDE DESCRICAQO: MESA
Dimensdes: 600 x 900 x 760mm (L x € x H) Tampo em MDP, com
espessura de [8mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projete). Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de
porcas garta com rosca métrica M6 e comprimento 10mm (ver
detalhamenito no projeto). DimensBes acabadas 900mm (largura) x
600mm (profundidade) x 19.4mm (espessura). admitinde-se
tolerdncia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- Imm
para espessura. Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face de
celagem, scabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver
referdneias), colada com adesivo "HotMelting", Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, Dimenses nominais de 22mm
(fargura) x 3mum (espessura), com tolerancia de +/- 0.5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagio da fita
de bordo no ponto central ¢ do lado oposto & borda de contate com
o usugrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
¢spagos ou descolamentos que facilitem seu arrancamento.
Estrutura composta de: - Montantes verticais ¢ travessa longitudinal
confeceionados em tuba de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 20mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior confeccionads em tubo de ago carbono laminado
a frio, cam costura, curvado em formato de O™, com secgio
cireular, didmetro de 31,73mm (1 1/47), em chapa 16 (1,3mm); -
Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio. com
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costurs, secgiio circular, diametro de 38mm (1 1/27), em chapa 16

(1,5mm). Fixag#o do tampo & estrutura através de: - 06 porcas garra
rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafiisos rosca métrica
M6 (difimetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerincia de +/-
2mm), cabeca panela, fenda Phillips, Fixagdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés atraves de rebites de “repuxo”. didmetro de
4.8mm. comprimento 12mm, Ponteiras ¢ sapatas ¢m polipropiteno
copolimero virgem, isento de cargas nminerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas & estrutura através de encaixe, Dimensoes, design ¢
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o niimero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més ¢ ano de fabricago, a identificagdo "modelo FDE-
FNDE" e 0 name da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de § ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagio. Obs, 1; O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente ‘grafade por extenso.
acompanhado ou nfo de sua propria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corrosao em cAmara de névoa salina de no minimo 300

horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 ¢ o grau de

empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos metalicos

‘em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,

polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA.

CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CIP-01,
PADRAO FNDE MESA Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L xC
x H) Tampo em MDP de 18 mm, revestido na face superior em
férmica 0,8 mum de espessura ¢ na face inferior em chapa de
halanceamento de 0.6 mm, Painel frontal em MDP com espessura
de 18 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressao - BP, acabamento frost, na cor CINZA, Estrutura
cinza: Montantes verticals confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costury, secdo oblonga de 29 anm x 58 mum,
em chapa 16 (1,5 mm). Travessa superior confeccionada em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato
de “C", com secedio circular de @ = 31,78mm (1 1/4™), em chapa 16
(1,5mm). Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costurs, secedo circular de @ = 38mm (1 1/2"), em chapa
16 (1,5mm). Travessa longitudinal confeccionada em tube de ago
carbono laminado  frio, com costura, secglio semi-oblonga de 25 x
60 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Pontéiras ¢ sapatas em
palipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
CINZA, fixadas & estrutura através de encaixe. Cadeira Assento ¢
encosto em polipropileno capolimero virgem ¢ sem cargas,
injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA.
Dimensoes Assento; 400 X 430mm (L X P) Encosto: 396 X
198mm (L x H). Estrutura cinza em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, © 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Ponteiras ¢

sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,

injetadas na cor CINZA. Altura do assento ao chio 460mm

aoe
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GRUPO 2 \_Rubrica E/c
! PREGO = _
ITEM MARCA / | UNITARIOD TOTAL
DESCRIGAD czua.mt. u.F e e i
PROPRIA / | 3.323,00 | 498.450,0C
9 | CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMFPO 150 | wm car;;;m

INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8
CADEIRAS RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de
1.33m a 1,59m. Mesa composta por tampos modulares, tampo
injetado em termopléstico a base de ABS natural, com
pigmentagao, superficie lisa, sem brilho e com formato retengular
na cor vermelha, formado por 4 modulos que se fixam & estrutura
por meio de encaixes. sendo 4 encaixes nas laterals da mesa (2 de
cada lado) ¢ 3 encaixes centrais por modulos ¢ 4 parafuisos por
mddulo. Apds montada a mesa mede, aproximadamente,
2440x810mm e tem 640mm de alturs, com variacdo das medidas
em até 5%, A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado
em tubo de aco de segdo 20x40mm com |, 2mm, compasto por 3
travessas e 2 cabeceiras. As pernas devemn ser fabricadas em tubo
de ago diimetro aproximado de 1.1/2"x0,9mum de parede ¢
encaixadas sem o uso de parafusos. Na extrem idade inferior de
cada pé existe uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas
metdlicas que compde # mesa recebem tratamento anticorrosivo ¢
pinturz em tinta epoxi. CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento ¢
encosto em polipropilena copolimera virgem, isento de cargas
minerais, injetados na cor VERVELHA. Nos moldes do assento e
do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentanda o nimero identificador do polimero, &
identificagdo “modelo FDE-FNDE", ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser Inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm de
dismetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricacdo. Obs. 1: O
nome do fabricante do compenente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Estrutura em tubo de ago carboro laminado a frio, com

costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1.9mm). Fixaglo do

assento @ encosto injetados a estrutura atraveés de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento [2mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas

minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas 4 estrutura atraves

de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto, Nos moldes das pont iras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de rec Jagem. apresentando o
niimero identificador do polimero, 4 identificagio “modelo FDE-
FNDE", £ 0 nome da empresa fabricanté do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadares duplos com
miolo giratorio de 5 ou Gmm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo. Obs. 2; O npme do fabricante do
componente deve ser nhrigﬁ_lorﬁs_nemﬁ_- afado por extenso,
acompanbado ou nio de sua prdipria u_;i- arca. Nas parics
metdlicas deve ser aplicado tratg -ﬁ,"tifemginosu que assegure
resisténcia A corrosio em CRMEs fyoa salina de no minimo 300




horas. Com apresentagho de catdloge. Pelo fato de os padrdes
dimensionais estarem relacionados s estaturas dos individuos,
¢mbora a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo seja aplicdvel a0
mobiliario para refeitério, ela pode ser utilizada como referéncia
para a claboraglio dos projetos das mesas e das cadeiras para
refeitorios escolares,
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CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO
INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE AES COM &
CADEIRAS RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de
{ 59m a 1,88m. Mesa composta por tampos modulares, tampo

injetado em termopldstico 4 base de ABS natural, com

pigmentagao, superficie fisa, sem brilho e com formato retangular
na cor azul bic, formado por 4 médulos que se fixam & estrutura por
meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas Jaterais da mesa (2 de cada
lado) ¢ 3 encaixes centrais por modulos ¢ 4 parafusos por modulo.
Apos montada a mesa mede, aproximadamente, 2440x310mm ¢
tem 760mm de altura, com varfago das medidas em aié 5%. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago
de secdo 20x40mm com |.2mm, compasto por 3 travessas ¢ 2
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago

 didmetro aproximado de 1.1/27x0,9mm de parede ¢ encaixadas sem

| o usa de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma

sapata com regulagem de sltura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Todas as pegas metélicas que compde a
mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura e tinta epoxi.
CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento g encosto em polipropilens
copolimero virgem, isento de cargas mineriis, injetados na cor
AZUL. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificaglio “modelo FDE-FNDE", ¢ 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
tambémn devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio
de 16mm de difimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano du
fabricagfio. Obs. |: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhade ou ndo de sua
propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a
frio. com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados & estrutura atraves de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4, 8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢

sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas

minérais, injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura através de
encaixe ¢ pino expansor. Dimensdes, design ¢ acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero. a identificagio “modelo FDE-
FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e anc de fabricagfio. Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nito de sua peépria logomarca. Nas partes
metdalicas deve ser aplicada tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corrosdo em cAmara de i@a salina de no minimo 300
| |

i
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horas. Com apresentagdo de catilogo. Pelo fato de os padrdes G

dimensionais estarem relacionados 4s estaturas dos individuos.
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‘tampo ¢ subtampo em PP. Medidas do tampe: lado maior - 6lem x

‘maior - 49¢m x lado menor - 26cm x lateral — 28cm. Estrutura:

| fabricacko. ;

embora a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo seja aplicdvel ao @ F

mobiliario para refeitdrio, ela pode ser utilizada como referéncia

para a elaboragdo dos projetos das mesas e das cadeiras para ;

refeitdrios escolares """"'_:' \
PROPRIA / | 2.603,00 | 520.600,00

CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM 6 2001 e | || [ SEBERGRY

LUGARES MESA (6 Unidades): Mesa sextavada composta por
lado menor - 29cm x lateral — 37em, Medidas do subtampa: lado

colunas verticais em tubo oblongo 20 x 45 x 1.20nmm, suporte do
tampo, subtampo € travessa das colunas em tubo 20 x 20 x 1,20mm.
CADEIRAS (6 Unidades) Assento ¢ encosto em polipropileno,
moldados anatomicamente, nas cores verde, azul bic, azul baby,
vermelha, lilds, amarelo, Dimensdes Assente; 325 X 313mm (L X
P) Encosto: 330 X 160mm (L x H). Estrutura na cor cinza em tubo
de ago 7/8 x 1,20mm. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia & corrosiio em
climara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poli€ster,
eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros, MESA DE CENTRO (1 Unidade) Mesa central
com estrutura em tubeo 7/8 x 1,20mm e tampo circular medindo ©
0.525m em polipropileno. Garantia de 12 meses contra defeitos de

!

TOTAL DO LOTE RS
{(Um milh3oc, quinhentos oitenta sete mil, oitocentos cinguenta resais

1.587.850,¢

Importa a presente Proposta de Pregos, o valor global de RS 4.774.550,00
(Quatro milhdes, setecentos setenta quatro mil, quinhentos cinquenta reais)

Declaramos, outrossim, gue conhecemos a Lei n.° 10.520, de 17 de julho de 2002,
regulamentada pelo Decreto n.° 3.555, de 8 de agosto de 2000 e posteriores alteragdes, e a
Lei n® 8.666/93, de 21/06/93, com alteragdes subsequentes, ¢ demais legislagdo pertinente.
estando assim a elas obrigados em todas as suas condigtes ¢ estipulagdes.

Declaramos que estamos em Situagfio regular perante a qualificacdo fiscal e trabalhista,
atendendo também as exigéncias do presente Edital quanto a habilitagdo juridica ¢
qualificagfes técnica ¢ econdmico-financeira, bem como que ndo possuimos, no nosso
quadro funcional, menores de dezoito anos. em trabalho noturno. perigoso ou insalubre, e
nem menores de dezesseis anos em qualquer atividade, salvo como aprendiz, nos termos da
Lei n® 9.854/99, regulamentada pelo Decreto n° 4.358, de 05/09/2002.

Fica estabelecido o prazo de validade da presente PROPOSTA em 60 (sessenta) dias a
contar da data da sessdo publica de abertura das propostas de pregos ¢ dos documentos de
habilitagdio, pelo que nos declaramos obrigados em todos os seus termos, condigdes e

|
|

|
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valores, durante esse petiodo.

Alenciosamente,

DECLARAMOS:

Que estamos de acorde com todos os reguisitos do edital

18 de novembro de 2021

Fis Ao &5;\




ESCOLLAR iNDUTRIA DE MOVEIS LTDA.EPP
Rua: Avenida 05, s/n, Bairro Distrito Industrial, S30 Luis, MA CEP: 65090.272
Telefone: (98) SB847 5089/

CNPJ: 30.177.638/0001-37 IE:125597657

24 v o
Email; escollar.moveis@gmail,com
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ESCOLLAR INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP

Rua: Avenida 05, sin, Bairmo Distrito Industrial, S&o Luis, MA CEP: 65090-272
Telefone: (98) 98847 5098/ _ " <3 B
CNPJ: 30.177.538/0001-37 IE:125587657 ¥ ;
Email: ngpollar_.movela@gmall,com
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PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO/CE. ; %

Pregiio Eletrénico N° 30/2021.

Ao Orgdo 981547

+ CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
CJA-01, PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA
TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 18 MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
08 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS (CONFORME PROJETO).
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM
CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA Rubrica
FENOLICA) DE 08 MM APLICACAO DE
PORCAS GARRA COM ROSCA METRICA M6 E
COMPRIMENTO 10 MM (VER DETALHAMENTO
NO PROJETO). DIMENSOES ACABADAS 600
MM (LARGURA) X 450 MM (PROFUNDIDADE) X

’ 194 MM  (ESPESSURA), ADMITINDO-SE

Apresentamos nossa proposta de pregos.

dad

"CONJUNTO 649,00 389.400,00

TOLERANCIA DE ATE + 2 MM PARA
COMPRIMENTO E LARGURA, E +/- 1 MM PARA
ESPESSURA. TOPOS ENCABECADOS COoM
FITA  DE BORDO  TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA = EM PVC
(CLORETO DE POLIVINILA). PP
(POLIPROPILENQ) OU PE {POLIETILENO), COM
'PRIMER" NA FACE DE  COLAGEM,
ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO,
NA COR LARANJA, COLADA COM ADESIVO
"HOTMELTING". RESISTENCIA AD
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N (VER
FABRICACAO). DIMENSOES NOMINAIS DE
29MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM
TOLERANCIA DE +/- 0,5MM PARA ESPESSURA.
CENTRALIZAR PONTO DE INICIO E TERMINO
OE APLICAGAOQ DA FITA DE BORDO NO PONTQ
CENTRAL E DO LADO OPOSTO A BORDA DE
CONTATO COM O USUARIO. O PONTO DE
ENCONTRO DA FITA DE BORDO NAO DEVE
APRESENTAR ESPACOS ou
SESLOCAMENTOS QUE  FACILITEM = SEU
, ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA
DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO
DE AGO CARBONQ LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA. SECCAO OBLONGA DE 28 MM X 55
MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM). - TRAVESSA

SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COoM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE C,
COM SECCAQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75
MM (1 1/4) EM CHAPA 16 (15 MM). -PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A ERIO, COM COSTURA,
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1
1/2), EM CHAPA 16 (1,5MM). FIXAGAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06
PORCAS GARRA ROSCA METRICA MG
(DIAMETRO DE 8 MM). -06 PARAFUS0OS ROSCA
METRICA Mé (DIAMETRO DE| 6 MM).
COMPRIMENTO 47 MM (COM TOL
+/- 2 MM), CABECA PANELA, FENDE
oBS1: A DEFINICAQ DOS PROCESS
MONTAGEM E DO TORQUE DE AR

PARAFUSOS QUE FIXAM O

ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR QL
APERTO, NAO DEVE :'HfWEF{V Z0
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ESCOLLAR INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP
‘Rua: Avenida 05, s/n, Balrro Distrito industrial, Sao Luis, MA CEP: 650980-272
Telefone: (98) 98847 5099/ £
CNP.J: 30.177.538/0001-37 [E:125597657
Email: escollar.moveis@gmail,com

Apresentamos nossa proposta de precos.
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAD BENEDITO/CE.
Pregdo Eletronico N° 30/2021.

A géo 981547

RS Utieio T

SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO
DE ALTA PRESSAO. E PERMITIDA A
UTILIZACAO DE MASTIQUE ELASTICO OU
OUTRO PRODUTO POLIMERICO NA REGIAD
SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA
GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAC.
 FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E
POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES
DE REPUXO, DIAMETRO DE  4.8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS
EM COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR
LARANJA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE. OBS1: 0 NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER
£ OBRIGATORIAMENTE - GRAFADD POR
’ EXTENSQ, ACOMPANHADO OU NAD DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
- COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA
14 (1.9MM). FIXAGAO DC ASSENTC E
ENCOSTO  INJETADOS A  ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE REPUXOQ, DIAMETRO
DE 4.8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS
E SAPATAS, EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA (VER
REFERENCIAS [TEM 3.1, 3.), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTQ CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR Do POLIMERO, A
IDENTIFICACAD *"MODELO | FDE-
FNDE" (CONFORME INDICAGAO NO PROJETO),
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
’ COMPONENTE INJETADO, OBS2: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO | POR
EXTENSO, ACE}MPANHADQ ou NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTL-FERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A mnno&ﬁo EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS, PINTURA DOS  ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA., BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
RECOMENDAGCAO: ALTURA' DO ALUNO DE
0.93M A 1,16M.
MARCA: SAO LUCAS . " | ‘
FABRICANTE: SAQ LUCAS | ‘
MODELONNERSAO: CONJUNTO. = |
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ESCOLLAR INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP
Rua: Ayenida 05, s/n, Bairro Distrito Industrial, S30 Luis, MA CEP: 65090-272
Telefone: (98) 88847 5009/

CNPJ: 30,177.538/0001-37 IE: 125597657
Email: escollar.moveis@gmail,com

‘Apresentamos nossa proposta de pregos.

PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITOICE.

Pragdo Eletronico N° 30/2021.
rgdo 981547

2 CONJUNTO COLETIVO (CJC-01), PADRAO  CONJUNTO
FNDE DESCRICAQ: MESA: TAMPO EM MDP
COM ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO NA
FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAOQ, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA,
CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO
NA FACE INFERIOR EM  LAMINADO Rubrica
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO - BP, NA '
COR BRANCA. DIMENSOES ACABADAS 800MM
(LARGURA) X 800MM (PROFUNDIDADE) X
25,8MM (ESPESSURA),  ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE + 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ESPESSURA,
TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO
@ TERMOPLASTICA EXTRUDADA coM
’ ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO,
NA COR LARANJA, COLADAS COM ADESIVO
"HOT  MELTING". RESISTENCIA  AD
ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N. DIMENSOES
NOMINAIS DE 29MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM
PARA ESPESSURA. ESTRUTURA DA MESA
 COMPOSTA DE: PES CONFECCIONADOS EM
- TUBO DE AGD CARBONO, LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, SECCAO  CIRCULAR
DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16
(1,5MM);, TRAVESSAS EM TUBO DE AGO
CARBONG, LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO RETANGULAR DE 20 X 40MM, EM
CHAPA 16 (1,5MM). FIXACAD DO TAMPO A
ESTRUTURA ATRAVES DE | PARAFUSOS
ROSCA MAQUINA POLEGADA, DIAMETRO DE
174 X COMPRIMENTO 2 , CABECA CHATA,
FENDA SIMPLES. SAPATAS EM
POLIPROPILENO  COPOLIMERO = VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR LARANJA. NOS MOLDES DAS SAPATAS
, DEVE SER GRAVADO © @ 8iMBOLO
' INTERNACIONAL DE | RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO, A
IDENTIFICAGAO "MODELO  FDE-FNDE", O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO, E A ESPESSURA DA
' CHAPA E O DIAMETRO CORRESPONDENTE AC
TUBO PARA O QUAL A PECA E ADEQUADA O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARGA. \NAS PARTES
METALICAS DEVE  SER  APLICADO
TRATAMENTO  ANTLFERRUGINOSO
ASSEGURE RESISTENCIA |A |CORRG
CAMARA DE NEVOA SALINAT
HORAS. PINTURA DR
METALICOS EM TINTA E
POLIESTER, ELETROSTA
POLIMERIZADA EM EB]

MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA ASSENTO |H. |ENCOSTD EM
POLIPROPILENO  COR RO || IVIRGEM,

ISEI_SI_TG_ DE CARGAS MIN HINJ ADOS NA
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ESCOLLAR INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EFP
Rua: Avenida 05, s/n, Bairro Distrito Industrial, S8o Luis, MA CEP: 65090-272
Telefone: (98) 98847 5089/

CNPJ: 30.177.538/0001-37 IE: 125597657

Email: escollar moveis@gmail,com

Apresentamos nossa proposta de precos.
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO/CE.
' Pragéo Eietronico N® 30/2021.

Ao

coﬂ LARANJA DlMENsOEs DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERC
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, DATADOR DE
LOTES |INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO, A IDENTIFICACAD “MODELC
FDE-FNDE*. E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. (O
NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA), ESTRUTURA EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,

. COM COSTURA, DIAMETRC DE 20,7MM, EM

|, CHAPA 14 (1,9MM). FIXACAQ DO ASSENTO E
ENCOSTO  INJETADDS A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO
DE 4 8MM, COMPRIMENTO 12MM. FIXAGAC DO
ASSENTO EM COMPENSADO | MOLDADO A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE
REPUXO, DIAMETRO DE 4,8MM,
COMPRIMENTO 16MM. FIXACAQ DO ENCOSTO
EM COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 18MM. PONTEIRAS
= SAPATAS, EM POLIPROFILENC
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE
E PINO EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO, NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERQ, A
IDENTIFICAGAQ "MODELO FDE-FNDE' E O

’ NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO

f COMPONENTE INJETADO. OBS. 4: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO | POR
EXTENSO, ACOMPANHADO 00|NAO SUA
PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES
METALICAS  DEVE SER | BLICADO
TRATAMENTO  ANTI-FERRUGINOSO | QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CQRRO AD EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA. DOS | ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA &
POLIESTER, ELETRQSTAT!C& BRILHA
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPES
MINIMA 40 MICROMETROS. RECOMENDACAQ:
CONJUNTO COLETIVO | (0IMESA | [ 04
CADEIRAS) TAMANHO 1 AL ;
DE 0,93M A 1,16M.
MARCA: SAQ LUCAS

FABRICANTE: SAQ LUCAS | |

MODELO/VERSAQ: CONJUN:

= L LA )
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ESCOLLAR INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP
Rua: Avenida 05, s/n, Bairro Distrito Industrial, Sao Luis, MA CEP: §5090-272

Telefone: (98) 98847 5099/

Email: escollar.moveis@gmail,com

Apresentamos nossa proposta de precos.
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO/CE.
Pregéo Eletrénico N* 30/2021,

Ao Orsao 931 547

CJA-03, PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA
TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 18 MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADG MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
08 MM DE ESPESSURA. ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE
INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO
({CONTRA-PLACA FENOLICA) DE 08 MM,
APLICACAC DE PORCAS GARRA COM ROSCA
METRICA M8 E COMPRIMENTQ 10 MM.
DIMENSOES ACABADAS 8600 MM (LARGURA) X
450 MM (PROFUNDIDADE) X 194 MM
{ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE
ATE + 2 MM PARA COMPRIMENTO E LARGURA,
E +/- 1 MM PARA ESPESSURA.

TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO
TERMOPLASTICA EXTRUDADA,
CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM "PRIMER® NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE
TEXTURIZADO, NA COR AMARELA, COLADA
 COM ADESIVO "HOTMELTING®, RESISTENGIA

AD ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X
~ 3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/-
0,5MM PARA ESPESSURA. _
CENTRALIZAR PONTO DE INICIO E TERMINO
DE APLICACAD DA FITA DE BORDO NO PONTD
CENTRAL E DO LADO OPOSTO A BORDA DE
CONTATO COM O USUARIO, O PONTO DE
ENCONTRO DA FITA DE BORDO NAQ DEVE
APRESENTAR ESPACOS ou
DESLOCAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA
DE:  MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADDS EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAC OBLONGA DE 29 MM X 58
MM, EM CHAPA 16 (1.5 MM),

- TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM
TUBC DE ACO CARBONC LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, CURVADC EM FORMATO DE
C, COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4) EM CHAPA 16 (1,6 MM).

- PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRID, COM COSTURA,
SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38 MM (1
1/2), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENG COPOLIMERO ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, | COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-
PRIMA: RECICLADA U RECUF'ERADA
PODENDO CHEGAR ATE 1%%..lwam:do NA
COR  CINZA. AS j RIE
FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, D
E DE UNIFORMIDADE DE ¢
PRESERVADAS NO PRO
COM MATERIA-PRIMA RECI
SE  TOLERANCIAS NA
CRITERIO DA COMISSAO
DfMENSCfES, DESIGN

CNPJ: 30.177.538/0001-37 IE: 125597657

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E cmamm CONJUNTO

644,00

386.400,0¢
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ESCOLLAR INDUTRIA DE MOV EIS LTDA-EPP

Rua; Avenida 05, s/n, Balrro Distrito Industrial, S80 Luis, MA CEP: 65080-272

Teletone: (38) 98847 5009/

CNPJ: 30,177.538/0001-37 1E:125597657 o wr .
Email: escollar.moveis@gmail,com v S B

;Apresen!amos R S L R AR i S N =« ST
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO/CE. A, © O L
Pregrao Eletrénico N* 30/2021. i

Ao Orgdo 981547
CONFORME PROJETO. NO MOLDE DO PORTA-
LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERQ (DENTIFICADOR
DO POLIMERO, DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO, A
IDENTIFICACAO ~ "MODELO FDE-
FNDE" (CONFORME INDICADQ NO PROJETO).
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA.
FIXAGAC DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES
;’ DE: 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA Mé
f (DIAMETRO DE 6 MM), -08 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM),
COMPRIMENTQ 47 MM (COM TOLERANCIA DE
+i- 2 MM), CABEGA PANELA, FENDA PHILLIPS.
0851 A DEFINICAO DOS PROCESSOS DE
MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTO DOS
PARAFUSOS QUE FIXAM © TAMPO A
ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O
APERTO. NAC DEVE HAVER VAZIO ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO
DE ALTA PRESSAO, E PERMITIDA A
UTILIZACAC DE MASTIQUE ELASTICO OU
OUTRO PRODUTO POLIMERICO NA REGIAO
SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA
GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAC.
DESCRICAOQ CONFORME EDITAL.
MARCA: SAO LUCAS
FABRICANTE: SAO LUCAS
MODELO/VERSAQ; CONJUNTO
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ESCOLLAR INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP
Rua: Avenida 85, s/n, Rairro Distrito industrial, Sac Luis, MA CEP: 65080.272

Tatefone: (98) 98847 5099/ - g S 3
CNPJ; 30.177.538/0001-37 |E: 125587657 ol \ 8
Email: escollar.moveis@gmail,com FLS / ;-“_256

Apresentamos nossa proposta de pregos. g e
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO/CE.
P o Eletronico N° 30/2021.
Ao a0 881547
“THom Descrigds kit e
"4 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
CJA-04, PADRAQ FNDE DESCRIGAQ: MESA
TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
08MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE
INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO
(CONTRA PLACA FENOLICA) DE | 0,6MM.
APLICAGAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA
METRICA M6 E COMPRIMENTO 10MM.
DIMENSOES ACABADAS 600MM (LARGURA) X
450MM.  (PROFUNDIDADE) X 19.4MM
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE
’ ATE + 2 MM PARA LARGURAE PROFUNDIDADE
E DE +- MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA  DE BORDO
TERMOPLASTICA . EXTRUDADA,
CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM PRIMER NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE
TEXTURIZADO, NA COR VERMELHA, COLADA
COM ADESIVO “HOTMELTING'. RESISTENCIA
AD ARRANCAMENTO MINIMA  DE 7ON.
DIMENSOES NOMINAIS DE 22hMM LARGURA) X
3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +-
0.5MM PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR
PONTO DE INICIO E TERMINO DE APLICAGAO
DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO
LADO OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O
USUARIO. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA
DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR ESPACOS

CONJUNTO

DE: . MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO
’ DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X
SEMM. EM CHAPA 16 (1,5MM), - TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADD A FRIO. COM
COSTURA. CURVADC EM FORMATO OE C,
COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,76MM (1 1/4), EM CHAPA 16 (1,5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO

SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1
1/2), EM GHAPA 186 (1 .SMMe;!PORTA-;LENRGS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-
PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA,
PODENDD CHEGAR ATE 100%, INJETADDS NA
COR  CINZA, AS | 1K ARACTERISTICAS
FUNCIONAIS, DIMENSION _DE RESISTENCIA
£ DE UNIFORMIDADE COR DBEVEM SER
PRESERVADAS NO PR TO PRODUZIDO
COM MATERIA-PRIMA DA ADMITINDO-
st TOLERANCIAS NA ALIDADE, A
CRITERIO DA COMISSA

DIMENSOES,  DESIGN |
CONFORME PROJETO. NGO M




. ESCOLLAR INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP :
; Rua: Avenida 05, sin, Bairro Distrito industrial, Sao Luis, MA CEP: 65090-272
Tetefone; (98) 98847 5089/
CNPJ: 30.177.538/0001-37 1E: 125597657
Email: escollar.moveis@gmail,com

\Apresentamos nossa proposta de precos.

'PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO/CE.
Pregao Eletronico N° 30/2021.
Ao Orgao 981547
item De f‘ e e o s ! e S
LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO MODELO
FDE-ENDE, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR OUPLO COM MIOLO GIRATORIC DE
16MM DE DIAMETRC  (TIPO  INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAD. OBS.
1: O NOME DC FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE S5ER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXACAO DO
. TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE - 06
’ PORCAS GARRA ROSCA METRICA MsS
(DIAMETRO DE 6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M8 (DIAMETRO DE  6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE
+/- 2MM), CABEGA PANELA, FENDA PHILLIPS,
FIXACAO DO PORTA-LIWROS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE
REPUXO, DIAMETRO DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM. FIXACAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES
DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERMELHA, DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE | RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMEROD, A IDENTIFICAGAO MODELO
FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA
.  FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO
M) nNESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
 GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
 FABRICAGAOQ. OBS. 2| O NOME DO
 FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA, NAS PARTES
METALICAS DEVE | SER  APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINCSO = QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAC EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA  DOS  ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM BO HIBRIDA EPOXI/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA/, ESFESSURA
MINIMA DE 40 MICROME SN|A COR CINZA,
(L)

CADEIRA  ASSENTO

POLIPROPILENO  COP
ISENTO DE CARGAS MINE
COR VERMELHA. DIMBN
ACABAMENTO CONFORME
MOLDES DO ASSENTO E 0O
SER GRAVADD O SIMBOLD INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTAN

9126 Gerado por 3 FHRE dn
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IDENTIFICADOR Do POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO MODELO FDE-FNDE, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO. OBS. 1. O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADC POR
EXTENSO, ACOMPANHADO ©OU NAD DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA
14 (19MM). FIXACAO DO ASSENTO E
T’ ENCOSTO INJETADOS A  ESTRUTURA

ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERMELHA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR.  DIMENSOES,  DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR © DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO MODELO FDE-FNDE, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NEBSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES

DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 2: O NOME DO
FABRICANTE DO compouﬂrg DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO | R

PROPRIA LOGOMARCA. N#
METALICAS DEVE SER| |
TRATAMENTO  ANTIFERRUG
ASSEGURE RESISTENCIA A |
CAMARA DE NEVOA SALINA D
HORAS.  PINTURA ]

’ EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ C
| N

DOS
METALICOS EM TINTA EM PO HiB
POLIESTER, ELETROSTAT_EC-;
POLIMERIZADA EM ESTUFA,
MINIMA 40 MICROMETROS, NA
RECOMENDACAO: ALTURA
1,33M A 1,59M.

MARCA: SAO LUCAS _
FABRICANTE: SAQ LUCAS i
MODELO/VERSAO: CONJUNTQO ||

e
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: ESCOLLAR INDUTRIA DE
Rua: Avenida 08, s/n, Bairro
Telefone: (98) 88847 5089/
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) SAO BENEDITO/CE.
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LUNO (MESA
CJA-05, PADRAO _
TAMPO EM MDP, COM

0.8MM DE ESPESSURA,
TEXTURIZADO, NA CCR

INFERIOR EM CHAPA _
(CONTRA PLACA FENOLICA)
APLICACAO DE PORCAS
METRICA M6 E COMPRIMENTO

CNPJ: 30.177.538/0001-37 IE:125587657
Email; escollar.moveis@gmail,com

_ CADEIRA)
FNDE DESCRICAO: MESA
ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAQ,

ACABAMENTO
CINZA, CANTOS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE
DE BALANCEAMENTO
DE  06MM.
GARRA COM ROSCA
10MM.

MOVEIS LTDA-EPP

Distrito Industrial, S3o Luis, MA CEP: 85080

CONJUNTO | || 140000

DIMENSOES ACABADAS 600MM (LARGURA) X

450MM
(ESPESSURA),
ATE + 2 MM PARA
E DE +~ 1MM PARA
ENCABECADOS COM  FiTA
TERMOPLASTICA
CONFECCIONADA

(PROFUNDIDADE)
ADMITINDO-SE

X

_ 19,4MM
TOLERANCIA DE
LARGURA E PROFUNDIDADE
ESPESSURA, TOPOS
DE BORDO
EXTRUDADA,
EM PVC (CLORETO DE

POLIVINILA}, PP (POLIPROPILENOD) OU PE

(POLIETILENO), COM
COLAGEM,
TEXTURIZADO, NA
ADESIVO

PRIMER NA FACE DE
ACABAMENTO DE SUPERFICIE
COR VERDE, COLADA COM
"HOTMELTING". 'RESISTENCIA AC

ARRANCAMENTC MINIMA DE 70N. DIMENSOES

NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM

(ESPESSURA), COM

TOLERANCIA DE #/- 0,.5MM

PARA ESPESSURA, CENTRALIZAR PONTO DE

INICIO E TERMINO DE APLICAGAO
BORDC NO PONTO CENTRAL E |
OPOSTO A BORDA DE CONTATQ COM
USUARID. O PONTO

DA FITA DE
DO LADO

0O

DE ENCONTRO DA FITA

DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR ESPAGOS

OU DESCOLAMENTOS
ARRANCAMENTO. ESTRUTURA
DE: -
LONGITUDINAL
DE AGO CARBONO
55MM, EM CHAPA 16 (1,6MM) -
SUPERIOR CONFECCIONADA EM
ACO CARBONO LAMINADO A F
CHSTURA, CURVADO EM FORMATO DE
COM SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO
31.75MM (1 1/4), EM CHAPA 18 (1,
CONFECCIONADOS EM
CARBONO LAMINADO
SECGAQ CIRCULAR, DIAN
1/2), EM CHAPA 16 (1,5MM).
POLIPROPILENO COPOLIMERO
CARGAS MINERAIS, = ©
PREFERENCIALMENTE DE 50% D
PRIMA RECICLADA OU RE

3BMM

QUE FACILITEM SEU

] COMPOSTA
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
CONFECCIONADOS EM TUBO
LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECGAO OBLONGA DE 25MM
TRAVESSA
/TUBO DE
FRIQ, COM

%

C,

: DE
! SMM); - PES
TUBO |DE ACO
A FRIO, @og!éaosmm,
IAMETRO D

{1

PORTA-LIVROS EM

SENTO DE
DMPOSTO
MATERIA-
UPERADA,

PODENDO CHEGAR ATE 100%, INBETADO NA

COR CINZA. AS RAC
FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE R

£ DE UNIFORMIDADE DE COR
PRESERVADAS NO |

| GARAGTERISTICAS
EM SER

COM MATERIA-PRIMA RECIG DMITINDO-
SE TOLERANCIAS 1§ BADE, A
CRITERIO DA COMISSS NDO FNDE.
DIMENSOES, DESIGN BAMENTO

CONFORME PROJETO

272
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LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO © NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO MODELO
FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO,
NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM  DE DIAMETRO (TIPO  INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO. OBS.
1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, AGOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXAGAO DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06

’ PORCAS GARRA ROSCA METRICA MS
(DIAMETRO DE 6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6 (DIAMETRO DE = 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE
+/- 2MM), CABEGA PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE
REPUXO, DIAMETRO DE 4, 0MM,
COMPRIMENTO 10MM. FIXACAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR) ACS PES ATRAVES
DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE
4 8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERDE. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO MODELO
FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA

, FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.

. NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER

INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. DBS. 22 0O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA
FROPRIA LOGOMARCA. NAS = PARTES
METALICAS  DEVE SER | APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO _ QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA  DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI
POLIESTER. ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESJUFA, ESPESSURA

ISENTO DE CARGAS M

COR VERDE. DIME
ACABAMENTO CONF
MOLDES DO ASSENTG
SER GRAVADO O

DE RECIGLAGEM, APRI
i

| 1& ..
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ESCOLLAR INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP

Rua: Avenida 05, 3/n, Bairro Distrito Industrial, S3o Luis, MA CEP: 65090-272
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Jrgdo
| ftem Descricio

IDENTIFICADOR DO POLIMERO, :
IDENTIFICACAO MODELO FDE-FNDE, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES

DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE “Fle M
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAO, OBS. 1: O NOME DO e i

FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR .
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAD DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA
14 (1,9MM). FIXAGAC DO ASSENTO E
. ENCOSTO  INJETADOS A  ESTRUTURA
ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO
DE 4,8MM, COMPRIMENTC 12MM. PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERC
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINC
EXPANSOR.  DIMENSOES, | DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO MODELO FDE-FNDE, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 22 O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSD, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA
M) PROPRIA’ LOGOMARCA. _NAS = PARTES
[ METALICAS DEVE SER | APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO = QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
- CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. PINTURA DOS | ELEMENTOS
- METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO DE
1,46M A 1,76M.
MARCA: SAD LUCAS |
FABRICANTE: SAO LUCAS |
MODELO/VERSAO: CONJUNTO |
s

_is l ] '.i

i i il " ! Gurndo por: ST i
|




ESCOLLA% INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP
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50-31
Do

& CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CONJUNTO 2.000,00
CJA-06. PADRAO FNDE DESCRICAQ: MESA
TAMPO EM MDP, COM ESPESSURA DE 18MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO,
08MM DE ESPESSURA,  ACABAMENTO Sev W
JEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS Yo 2
ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE pric®
INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO Ry
(CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0.8MM. :
APLICACAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA
METRICA M6 E COMPRIMENTO 10MM.
DIMENSOES ACABADAS 600MM (LARGURA) X
450MM  (PROFUNDIDADE) X 19,4MM
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE
& ’ ATE + 2MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE
| E DE +- 1MM PARA ESPESSURA. TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO
TERMOPLASTICA EXTRUDADA,
CONFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE
POLIVINILA), PP (POLIPROPILENO) OU PE
(POLIETILENO), COM PRIMER NA FACE DE
COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE
TEXTURIZADO, NA COR AZUL, COLADA COM
ADESIVO "HOTMELTING".  DIMENSOES
NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM
PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE
INICIO E TERMINO DE APLICAGAO DA FITA BE
BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO
OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O
USUARIO. O PONTO DE ENCONTRO DA FITA
DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR ESPAGCOS
OU DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANGCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA
DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
| LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO
_ DE AGC CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
’ COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 28MM X
58MM. EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE C,
COM SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4), EM CHAPA 16 (1,5MM), - PES
CONFECCIONADOS EM TUBO [DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAC CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1
1/2), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERC ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, COMPOSTO
PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERIA-
PRIMA RECICLADA OU = RECUPERADA,
PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA
COR CINZA, AS  GCARACTERISTICAS
FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA
£ DE UNIFORMIDADE DE COR DEVE
PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO
COM MATERIA-PRIMA RECIGL;

:GICLADA, ADMITINDO-
SE TOLERANCIAS NA |/TONALIDADE, A
CRITERIO DA COMISSAQ TECNICA BO
DIMENSOES, DESIGN| | E

CONFORME PROJETO. NG MO!

LIVROS DEVE SER ﬁ

finda por e AU
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INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO MODRELO
FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE
18MM  DE DIAMETRC (TIPO  INSERT).
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAQ. OBS.
1. O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXAGAC DO
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: - 06
PORCAS GARRA ROSCA METRICA M8

A ’ (DIAMETRO DE 6MM); - 06 PARAFUSOS ROSCA
METRICA M6  (DIAMETRO DE  8MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE
+1. 2MM). CABEGA PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE
REPUXO, DIAMETRQ DE 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM. FIXAGAO DAS SAPATAS
{(FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES

DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE
43MM, COMPRIMENTO 12MM, PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERO
VIRGEM. ISENTO DE CARGAS MINERAIS.
INJETADAS NA COR AZUL. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO  CONFORME

SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O siMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO MODELO
FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA
EABRICANTE DO COMPONENTE  INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
4@ NSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO, ©OBS. 2 O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE 'GRAFADO  POR
EXTENSO, ACOMPANK OU NAG DE SUA
PROPRIA  LOGOMARCA. = NAS | PARTES
METALICAS  DEVE | SER  APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAOC EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
{ORAS. PINTURA  DCB = ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXV/
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CADEIRA  ASSENTO _ jE = ENCOSTO
POLIPROPILENO ~ COPRL :
ISENTO DE CARGAS MINERA
COR AZUL. DIMEN
ACABAMENTO CONFORME
MOLDES DO ASSENTO EIRQO
SER GRAVADOS O SIMBOLO
DE REGICLAGEM, APRE
IDENTIFICADOR

Seadn etk EE L
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MODELO FDE-FNDE, E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAD. CBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR

DE AGO CARBONO LAMINADC A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA
14 (1,9MM). FIXACAO DO ASSENTO E
ENCOSTO  INJETADOS A  ESTRUTURA
. ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO
| DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM, PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOL [MERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR.  DIMENSOES,  DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICAGAO MODELO FDE-FNDE, E o)
NOME DA EMPRESA FABRICANTE po
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
BUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU BMM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICACAQ. OBS. 2: O NOME DO
EABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO GU NAO DE SUA
PROGPRIA LOGOMARCA. NAS  PARTES
@) VETAUCAS  DEVE _ SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO _ QUE
ASSEGURE RESISTENCIA| A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
 HORAS,  PINTURA _ DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI |
POLIESTER, ELETROSTATICA,  BRILHANTE,
AOLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO DE
1,59M A 1,88M.
MARCA: SAC LUCAS

FABRICANTE: SAQ LUCAS
MODELONERSAQ: CONJUNTO

., ! 16126 saradn por 4 AfEl




ESCOLLAR INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP
Rua: Avenida 05, s/n, Bairro Distrito Industrial, 830 Luis, MA CEP: 65000-272
Telefone: (98) 98847 5099/

CNPJ: 30.177.538/0001-37 IE: 125597657 s
Email; escollar.moveis@gmail,com

Apresentamos nossa proposta de pregos.
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO/CE. el
Preagio Eletrdnice N° 30/2021.
47

" 100,00 1.140,00

7 MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA UNIDADE
DE RODAS (PCR) - MA-02, PADRAC FNDE
DESCRICAD: MESA DIMENSOES: 600 X 900 X
760MM (L X C X H) TAMPO EM MDP, COM
ESPESSURA DE 18MM, REVESTIDO NA FACE
SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTQ TEXTURIZADO, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), CANTOS
ARREDONDADOS (CONFORME PROJETO).
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM
CHAPA DE BALANGEAMENTO (CONTRA PLACA
FENOLICA) DE 0,6MM. APLICACAC DE PORCAS
GARRA COM ROSCA METRICA Ms E
COMPRIMENTO 10MM (VER DETALHAMENTO

i ’ NO PROJETO). DIMENSOES ACABADAS 800MM

[ (LARGURA) X 600MM (PROFUNDIDADE) X
19.4MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 2MM PARA LARGURA
E PROFUNDIDADE E +- 1MM PARA
ESPESSURA. TOPOS ENCABECADOS COM
FITA  DE BORDC = TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC
(CLORETO DE POLIVINILA); PP
(POLIPROPILENO) QU PE (POLIETILENO), COM
PRIMER NA FACE DE  COLAGEM,
ACABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO,
NA COR AZUL (VER REFERENCIAS), COLADA
COM ADESIVO "HOTMELTING®. RESISTENCIA
AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N
DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) X
MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/-
0,5MM PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR
PONTO DE INICIO E TERMINO DE APLICAGAC
DA FITA OE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO
LADQ OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O
USUARIO. O PCNTO DE ENCONTRO DA FITA

. DE BORDO NAO DEVE APRESENTAR ESPACOS

|

Ol DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA
DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO
DE AGC CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X
58MM, EM CHAPA 18 (1,5MM); - TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE
AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE C,
COM SECGAQ CIRCULAR, |DIAMETRO DE
31,75MM (1 1/4), EM CHAPA 18 (1,5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM ||TUBO = DE  AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, [t
SECCAQ CIRCULAR, DIAMETR
1/2), EM_ CHAPA 18 (1.5MM
TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES
PORCAS GARRA ROSCA | |
(DIAMETRO DE 6MM); - 06 PARAR
METRICA M6  (DIAMETR
COMPRIMENTQ 47MM (COM TOLERANCI
+/- 2MM), CABECA PANELA, RENDA

; . SAPATE AL
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ESCOLLAR INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP
Rua: Avenida 05, s/n, Bairro Distrifo Industrial, Séo Luis, MA CEP: 65000-272

Tolefone: (98) 98847 5009/ ! A S B
CNPJ: 30.177.538/0001-37 IE: 125597657 ¥ ¥
Email: escollar. moveis@gmail,com FLS Y :

Apresentamos nossa proposta de pregos.
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAQC BRENEDITOICE.
‘Pregdo Eletrénico N® 30/2021.

Ao a0 981547

EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE
SER GRAVADO © SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, DATADOR DE
LOTES |INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO, A [DENTIFICACAO *MODELO
FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
. GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAC. ©OBS. 1. O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE BGRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA, NAS PARTES
METALICAS DEVE SER  APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. O GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE
SER DE Ri0 € O GRAU DE EMPOLAMENTO
DEVE SER DE DO/TO. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA
CCR CINZA,
MARCA: SAO LUCAS ‘
FABRICANTE: SAO LUCAS
MODELO/NERSAO: UNIDADE

Ill I 18526 Serainpars i T O e
|




ESCOLLAR INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP

Rua: Avenida 08, sin, Bairro Distrito Industrial, 830 Luis, MA GEP: 65090-272
Telefone: (98) 98847 5089/

CNPJ: 30.177.538/0001-37 IE: 125597657

Email: escollar.moveis@gmail,com P
Apresentamos nossa proposta de precos. FLS
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITQI/CE.
Pregao Eletronico N® 30/2021, AR,

Irgao 981547
te Descrigho BT
8 CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E
CADEIRA) CJP-01, PADRAO FNDE MESA
DIMENSOES: 650 X 1200 X 760MM (L X C X H)
TAMPO EM MDP DE 18 MM, REVESTIDO NA
FACE SUPERIOR EM FORMICA 0.8 MM DE
ESPESSURA E NA FACE INFERIOR EM CHAPA
DE BALANCEAMENTO DE 0.6 MM. PAINEL
FRONTAL EM MDP COM ESPESSURA DE 18
MM, REVESTIDO NAS DUAS FACES EM
LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAQ -
BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA.
ESTRUTURA CINZA: MONTANTES VERTICAIS
COMFECCIONADOS EM TUBD DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRID, COM COSTURA,
SECCAQ OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM
]. CHAPA 16 (1,5 MM). TRAVESSA SUPERIOR

CONJUNTO 300,00

CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONC LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
CURVADO EM FORMATO DE C, COM SECGAO
CIRCULAR DE = 31,75MM (1 1/4), EM CHAPA 16
(1,5MM). PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIQ, COM
COSTURA, SECCAO CIRCULAR DE = 38MM (1
1/2), EM CHAPA 16 (15MM). TRAVESSA
LONGITUDINAL CONFECCIONADA EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO SEMI-OBLONGA DE 25 X
80 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM). PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR
CINZA. FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE. CADEIRA ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENC COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADOS, = MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR
CINZA. DIMENSOES ASSENTO: 400 X 430MM (L
X P) ENCOSTO: 396 X 198MM (L X H)
ESTRUTURA CINZA EM TUBO DE AGO
. CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM). PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENG COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR
CINZA. ALTURA DO ASSENTO AOQ CHAO 460MM.
MARCA: SAO LUCAS
FABRICANTE: SAO LUCAS
MODELONERSAO: CONJUNTO

19,286 Quesdepon i EFEL by




ESCOLLAR INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP
Rua: Avenida 05, s/n, Bairro Distrito industrial, Sao Luis, MA CEP: 65090-272

Telefone: (98) 98847 5098/
CNPJ: 30.177.538/0001-37 IE: 125597657
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Apresentamos nossa proposta de pregos.

PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO/CE.
'Pregao Eletronico N° 30/2021. Xk
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ESCOLLAR INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP _
Rua: Avenida 05, s/n, Bairro Distrito Industrial, Sao Luss, MA CEP: 65090-272
Telefone: (98) 98847 5090/

CNPJ: 30.177.538/0001-37 IE:1 25597657
Email: escollar.moveis@gmail,.com

Apresentamos nossa proposta de pregos.

PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO/CE.

P-regéo Eletrénico N° 30/2021.

Ao rg§-9817

Jiteeh Deserigaos i h o ol

5 CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM

TAMPQ INJETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS
RECOMENDAGCAO: ALTURA DO ALUNO DE

13 i

CONJUNTO

150,00

133M A 1,59M. MESA COMPOSTA POR G
TAMPGS MODULARES. TAMPO INJETADO EM 25
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS NATURAL. Ocie

COM PIGMENTACAO, SUPERFICIE LISA, SEM M '
BRILHO E COM FORMATO RETANGULAR NA

COR VERMELHA, FORMADO POR 4 MODULOS Rubrica
QUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEIQ DE

ENCAIXES, SENDO 4 ENCAIXES NAS LATERAIS
DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3 ENCAIXES
CENTRAIS POR MODULOS E 4 PARAFUSOS
 POR MODULO. APOS MONTADA A MESA MEDE,
’ APROXIMADAMENTE, 2440X810MM E TEM
[ 640MM DE ALTURA, COM VARIACAD DAS
MEDIDAS EM ATE 5% A ESTRUTURA DEVE
SER FORMADA POR UM QUADRO FABRICADO
EM TUBO DE AGQO DE SEGAQ 20X40MM COM
1.2MM, COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2
CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM SER
FABRICADAS EM TUBO DE AGO DIAMETRO
APROXIMADO DE 1.1/2X0,8MM DE PAREDE E
ENCAIXADAS SEM O USO DE PARAFUSOS. NA
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE
UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA
PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA
EM POLIPROPILENO. TODAS AS PEGAS
METALICAS QUE COMPOE A MESA RECEBEM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM
TINTA EPOXI. CADEIRAS (8 UNIDADES)
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENG
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS NA COR VERVELHA.
NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO

| DEVEM SER GRAVADOS O SiMBOLO
INTERNACIONAL DE |  RECICLAGEM,
. APRESENTANDO O NUMERO [DENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAQ MODELO
FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE  DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES € ANO DE
FABRICAGAD. OBS. 1 /0 NOME DO
FABRICANTE DO coww DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO! OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBD
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA
14 (1.9MM). FIXACAO | PO ASSENTO E
ENCOSTO  INJETADOS| || Al| ESTRUTURA

ATRAVES DE REBITES DE REPUXO, DIAMETRO
DE 4 8MM, COMPRIMENTD 112MM, PONTEIRAS
£ SAPATAS EM POLIPROPILENG IMERO
VIRGEM, ISENTO DE [CARC ERAIS

INJETADAS NA COR ;u” HA, FIX
ESTRUTURA ATRAVES BE ENCAIXEIE FINO

EXPANSOR, == DIMENSOES E
ACABAMENTQ; CONFOR| ROJE NCS
MOLDES DAS T’ONTEI- APATASIDEVEM
i | i ) il N
| (4 '
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ESCOLL.AH INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP
Rua: Avenida 05, s/n, Bairro Distrito Industrial, Sdo Luis, MA CEP: 65090-272
Telefone: (88) 98847 5099/

CNPJ: 30.177.538/0001-37 IE: 125597657 2 N S &
: Email: escollar.moveis@amail,com i
FLS M 230
Apresentamos nossa proposta de pregos.
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO/CE. ey T il
Pregio Eletrénico N® 30/2021.
Ao Orgio 981547

SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A .
IDENTIFICAGAO MODELO FDE-FNDE, £ O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE [NJETADO. NESSES MOLDES
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM

DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES Fh W

E ANO DE FABRICAGAO. OBS. 2: O NOME DO

FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER Bricn
OBRIGATORIAMENTE ~ GRAFADO  POR Ru

EXTENSO, ACOMPANHADG OU NAO DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA, NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO
’ TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO  QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS. COM APRESENTACAQ DE CATALOGO.
PELO FATO DE OS PADROES DIMENSIONAIS
ESTAREM RELACIONADOS AS ESTATURAS
DOS INDIVIDUOS, EMBORA A NORMA ABNT
NBR 14006:2008 ‘NAO SEJA APLICAVEL AQ
MOBILIARIO PARA REFEITORIO, ELA PODE
SER UTILIZADA COMO REFERENCIA PARA A
ELABORACAO DOS PROJETOS DAS MESAS E
DAS  CADEIRAS PARA  REFEITORIOS
ESCOLARES,
MARCA: SAQ LUCAS

FABRICANTE: SAO LUCAS
MODELOVERSAO: CONJUNTO

|
|
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ESCOLLAR INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP
Rua: Avenida 05, s/n, Bairro Distrito Indusirial, Sao Luis, MA CEP: 65080-272

Telefone: (98) 88847 5009/
CNPJ: 30.177.538/0001-37 IE: 125587657
Email: escollar.moveis@gmail,com o) A s -
- Apresentamos nossa proposta de pregos. FLS 2%
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BRENEDITO/CE. i SN
Pregéio Eletrdnico N* 30/2021. Sl YRR

Orgdo 981547

i R R R S L AT R
10 CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM  CONJUNTO 160,00 2.740,00 438.400 (
TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO DE

1,59M A 1,88M,
MESA COMPOSTA POR TAMPOS MODULARES,
TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DE ABS NATURAL, COM PIGMENTAGAO,

SUPERFICIE LISA, SEM BRILHO E COM Fls |
FORMATO RETANGULAR NA COR AZUL BIC,
FORMADO POR 4 MODULOS QUE SE FIXAM A Rubrics

ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES, SENDO
4 ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE
CADA LADO) E 3 ENCAIXES CENTRAIS FOR
MODULOS E 4 PARAFUSOS POR MODULO.
’ APOS  MONTADA A  MESA  MEDE
APROXIMADAMENTE, 2440X810MM E TEM
760MM DE ALTURA, COM VARIAGAO DAS
MEDIDAS EM ATE 5%. A ESTRUTURA DEVE
SER FORMADA POR UM QUACRO FABRICADO
EM TUBO DE ACO DE SECAC 20X40MM COM
1,2MM, COMPOSTO POR 3 TRAVESSAS E 2
CABECEIRAS. AS PERNAS DEVEM SER
FABRICADAS EM TUBO DE ACC DIAMETRO
APROXIMADO DE 1.1/2X0,9MM DE PAREDE E
ENCAIXADAS SEM O USQO DE PARAFUSOS. NA
EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE
UMA SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA
PARA NIVELAMENTO DA MESA, FABRICADA
EM POLIPROPILENO. TODAS AS PEGAS
METALICAS QUE COMPOE A MESA RECEBEM
TRATAMENTO ANTICORROSIVO E PINTURA EM
TINTA EPOXI. s
CADEIRAS (8 UNIDADES) ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS NA COR AZUL. DIMENSOES,
’ DESIGN E ACABAMENTC = CONFORME

PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE - RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO MODELO
FDE-FNDE, € O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER
INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE

FABRICACAO.
0BS, 1. O NOME DO FABRICANTE Do
COMPONENTE DEVE SER

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO  POCR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA

PROPRIA LOGOMARCA. |
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO
DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9

FIXACAO DO  ASSENTO

INJETADOS | A ESTRUTURA
REBITES DE REPUXD, DIAME
COMPRIMENTO 12MM. PO
EM POLIPROPILENO COP( )

L)

ISENTO DE CARGAS :MlNg AlS, J

Garade por 5 TG0 s




! ESCOLL*B:INDUTR!A DE MOVEIS LTDA-EPP

o Rua: Avanida 05, s/n, Bairro Distrito Industrial, S&o Luis, MA CEP: 65090-272
Telefone: (98) 98847 5099/

CNPJ: 30.177.538/0001-37 [E: 125597657 =
Email: escollar.moveis@gmail,com FL

Apresentamos nossa proposta de pragos. U,
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAQ BENEDITO/CE.
Pregao Eletrdnico N° 30/2021,

Ao Orgéo 981547

COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR, DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO  CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
INTERNACIONAL BE RECICLAGEM,
APRESENTANDC O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAC MODELO
FDE-FNDE, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADC, icn
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER Rubric

INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO

GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO {TIPC

INSERT), INDICANDO MES E ANO DE

FABRICAGAO.
’ OBS. 22 O NOME DO FABRICANTE DO
" COMPONENTE DEVE SER

OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA
PROPRIA LOGOMARCA, ! _
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO ~ QUE
ASSEGURE RESISTENCGIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 500
HORAS. COM APRESENTAGAQ DE CATALOGO,
PELO FATO DE OS PADROES DIMENSIONAIS
ESTAREM RELACIONADOS AS ESTATURAS
DOS INDIVIDUOS, EMBORA A NORMA ABNT
MBR 14006:2008 NAO SEJA APLICAVEL AO
MOBILIARIO PARA REFEITORIO, ELA PODE
SER UTILIZADA COMO REFERENCIA PARA A
ELABORAGAQ DQS PROJETOS DAS MESAS E
DAS CADEIRAS PARA  REFEITORIOS
ESCOLARES.

MARCA: SAO LUCAS

FABRICANTE: SAO LUCAS
MODELO/VERSAQ: CONJUNTC

Il
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bt i : Escow INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP
- sy e Rua: Averﬁda 05, s/n, Batrro Distrito Industrial, Sao Luis, MA CEP: 65090-2
Telefone: (98) 98847 5099/

Lo . CNPJ: 30.177.538/0001-37 IE:125597657 R e~ ST =
Email: escollar.moveis@gmail,com o )
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Apresentamos nossa proposta de pregos. il e ey
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO/CE. — R

4o Eletrbnico N° 30/2021.

& LUGARES M_ESA (6 ummne& MESA
SEXTAVADA COMPOSTA POR TAMPO E
SUBTAMPO EM PP. MEDIDAS DO TAMPO:
LADO MAIOR - 61CM X LADO MENOR - 29CM X
. LATERAL - 37CM. MEDIDAS DO SUBTAMPO:
LADO MAIOR - 49CM X LADO MENOR - 26CM X
LATERAL - 2B8CM. ESTRUTURA: COLUNAS
VERTICAIS EM TUBC OBLONGO 20 X 45 X
1,20MM, SUPORTE DO TAMPOQ, SUBTAMPO E
TRAVESSA DAS COLUNAS EM TUBO 20 X 20 X
1.20MM. CADEIRAS (6 UNIDADES) ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, NAS CORES VERDE, AZUL

BIC, AZUL BABY, VERMELHO, LILAS, AMARELO.

' DIMENSOES ASSENTO: 325 X 316MM (L X F)
I ENCOSTO: 330 X 160MM (L X H). ESTRUTURA

NA COR CINZA EM TUBO DE ACO 7/8 X 1,20MM.

NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO  ANTI-FERRUGINOSO = QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300
HORAS., PINTURA DOS  ELEMENTCS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOX!

POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPES

MINIMA DE 40 MICROMETROS. MESA DE
CENTRO (1 UNIDADE) MESA CENTRAL COM
ESTRUTURA EM TUBO 7/8 X 1,20MM E TAMPO
CIRCULAR  MEDINDO 0525M  EM
POLIFROPILENO. GARANTIA DE 12 MESES
CONTRA DEFEITOS DE FABRICACAD.
MARCA: SAO LUCAS
FABRICANTE: SAO LUCAS
MODELONVERSAO: CONJUNTQ

=ior total dessa proposta é de FtﬁS??&OﬂO(lG { co milhdes e setacentos ¢ setenta e oito mil raais).
| | |

Cerado pot e EHET  pmbu




_ ‘ ESCOLLAR INDUTRIA DE MOVEIS LTDA-EPP _
FR——— Rua: Avenida 05, s/n, Bairro Distritc Industrial, S0 Luis, MA CEP: 65090-272
o Telefone: (98) 98847 5099/

CNPJ: 30.177.538/0001-37 1E:125597657
Email: escollar.moveis@gmail,com

Apresentamos nossa proposta de precos.
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO/CE.
Pregio Eletronico N° 30/2021.

Dados Comerciais:
Banco: 001 - Banco do Brasil
Conta: 64.375-0
Agencia:1414-1

Validade da proposta: 90 dias

Prazo de entrega: Conforme indicado no edital.

Prazo para pagamento: 30 dias

GARANTIA DO PRODUTO CONFORME ESPECIFICADO NO EDITAL

Observagdes:

1. Declaro que nos pregos indicados na planitha de pregos acima, extdo incluidos todos os custos, haneficios, encargos, tributos e demais
contribuigtes pertinentes.

2. Declaro conhecer a legisiagao de regéncia desta licitagdo e que 0S produtos serao fornecidos de acordo com as condigbes
o5 cidas nests Edital e seus anexos, que conhecemos & aceitamos em todos o§ seus termos.

KT az0 de validade desta proposta é da 80 (noventa ) dias, contados da data de abertura, conforme previsto no preambulo do Edital do
. sgéo Eletrdnico em epigrafae.

4. Declaro gue enfregaremos os produtos licitados no prazo conforme o edital em epigrafe, contades do recebimento da Ordem de
Fornecimento. 3

5 Declaro que providenciaramos @ substituicao dofs) produta(s) rejeitado(s) no todo ou em parte pela contratante, na hipolese de ndo
conformidade com as especificagbes exigidas no Anexo | - Termo de Referéncia, quando do seu recebimento provisdrio, no prazo
conforme 0 edital em epigrafe, contados a partir da nofificagéo oficial feita pelo gestor/fiscal da contratacao, sem qualquer custo para a
Contratante. |

6. Os produtos ofertados teréoc validade igual ou superior; a contar da entrega definitiva do ebjeto, de acordo com 0 gue esta previsto no
termo de referéncia do edital em epigrafe. |

7. informamos, desde ja, que, cast nos seja adjudicado o objeto da licitagdn, os pagamentos deverdo ser creditados a CONTA
CORRENTE N° 64.375-0 AGENGIA N°. 1414-1 BANCO DO BRASIL, em nome de : Escoliar Indastria de Moveis LTDA-EPP

8. Informamos que o Representante que assinara o(s) futurofs) Contrato(s), sera o Clementino Lucas da Costa Juniar, portador da
Carteira de |dentidade n® 164708 Orgao éaﬁp’edidnr S5SP-FPl & do CPF 036.178.903-34.

infermamos gque o Representante qug-;aai@!nara __q(s:i) futura(s) Contrato(s), sera o Clementino Lucas da Costa Junior, portader da Carteira
de |dentidade n° 164708 Orgéo axpe@iﬂorgﬁSP&P_l & do CPF 038, 178.903-34.

DECLARO DE DIREITO QUE ACEITO EéTA Cl__E.NETE DE TODAS AS CLAUSULAS DO EDITAL E SEUS ANEXOS,
| ' SAQ LUIS-MA, 22 de Novembro de 2021

. || ' ! : Representante Legal
) i 1 |
. | |: I .
fis N5 T IO P s 1
b |8 | Eaoabad lstamiiia ity MMl LA A

R N TSI U
B e e TR
P ebin T Rwned et Muurpmnk, Thilbd o
} TIPS e, 1A i e

| MARIA SILVANE DOS ANJOS DUTRA
ne;za?'smzoos-s CPF:038.169.843-20

Carado poll 3¢ efiartia.




| 24/112021 18:07 B pnaterds SR E A R e e e s R e s

* pregdo Eietronico

PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO

Termo de Adjudicacao do pPreg&o Eletrénico f
N® 0003072021 (SRP) : ) ﬁ
& )0

As 17:40 horas do dia 24 de novembro de 2021, apés analisado o resultado do Pregdo n® 00030/2021, refercd B
Pracesso n® 2021.11.09.01, 0 pregoeiro, Sr{a) LUIS CARNEIRO MACHADO, ADIUDICA sos licitantes vencedongs os
respectivos itens, conforme Indicado no quadro Resultado da Adjudicacao. M‘

##0BS: ltens com recursos serso adjudicados pela Autoridade competenie € constario no termo de julgamentao.

Resultado da Adjudicagio

Grupo 1

’ Tratamento Diferenciado: -
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: hao
Critério de Valor: R§ 3.333,055,00Q00
Situagaoe: Adjudicado

Adjudicado para; MOVEIS 1B INDUSTRIA E COMERCIO LTDA , pelo melhor lance de R$ 3,186.700,0000 , com
valor negociado a R$ 3.125.822,0000..

Itens do grupo:

* 1 - Conjunto escolar

2 - Conjunto escolar

* 3 . Conjunto escolar

* 4 - Conjunto Escolar
5 - Conjunto escolar
& - Conjunto escolar
7 = Mesa Madeira

’ * & - Conjunto escolar

Grupo 2

Tratamento Diferenciado; -

Aplicabilidade Margem de preferéncia: Nao
Critério de Valor: R$ 1.653.001 ,2000
situacie: Adjudicado

Adjudicado para; MOVEIS 18 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA , pelo methor lance de R$ 1.537.100,0000 , com
valor negociado a RS 1.484.500,0000 .

Itens do grupo:
" g . Mesa refeltorio
* 10 - Mesa refeitério

* 11 - Conjunto escolar

Item: 1 - Grupo 1 l |

Descrigio: Conjunto esm?aj_r |

Descricio Complementar: Conjunte Escolar Componentes: Mesa £ Cadeira , Tamanho! Cja-01 , Tratamento
supertficial Estrutura’ Tinta EM Po Hibyida , Caracteristicas Adicionals; Ponteiras E Sapatas Em Polipropilenc Reciclado

Tratamento Diferenciade:
Aplicabilidade Margem

Quaritldada‘. 600 Unidade de fornecimento: UN

https:www. comprasnel.gov.br/preg ermoJuig.-as;m’rprgt'.‘.vd=995982&acao=ﬁ&tipo==¥
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valor Estimado: R$ 415,0000 Intervalo Minimo entre Lances: R§ 10,00
Situagao: Adjudicado

Adjudicado para: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA , pelo melhor lance de R$ 370,0000 e a quantidade
de 600 UN . e M S B

FLS N° /50

Eventos do Item
Evento Data Observacies

24/11/2021 Adjudicagdo individual da proposta. Fornecedor;MOVEIS 18 INDUSTRIA E CoM
17:38:35 CNPJ‘{CPF:OZAM.‘S‘%S{OOO1-63, Melhor lance : R$ 370,0000

{
Adjudicado 10 LTDA,

 Item: 2-Grupo 1
. pescricdo: Conjunto escolar
Descricdo Complementar: Componentes: Mesa E Cadeira 0, Tamanho: Cjc-01 0, Tratamento Superficia

Tinta Em Po Hibrida 0, Caracteristicas Adicionais: Pontelras E Sapatas Em Polipropileno Reciclado 0, Fis
Tratamento Diferenciado: - M
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao w /
Quantidade: 400 Unidade de fornecimento: Unidade .
Valor Estimado: R$ 1.232,6700 Intervalo Minimo entre Lances: R$ 10,00

Situagio: Adjudicado

Adjudicado para: MOVEIS 1B INDUSTRIA E COMERCIO LTDA , pelo melhor lance de R$ 882,0000 e a guantidade
de 400 Unidade .

Eventos do Item
Evento Data Observacoes

24/1 1;2921 Adjudicacio individual Gz proposta. Fornecedor: MOVELS 1B INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA,

Adjudicado 2100 SSET N PI/CPF:02.464,845/0001+63, Melhor lance : RS 882,0000

Item: 3 - Grupo 1

Descricao: Conjunto escolar

Descricdo Complementar: Componentes: Mesa E Cadelra ©, Material: Madeira E Ago 0, Tamanho: Cja-05 G,
pMaterial Tampe: Mdp 0, Caracteristicas Adicionals: Cadeiras Com Assento E Encosto Em Polipropileno 0, Revestimento
Tampa: Laminado Melaminico 0,

Tratamento Diferenciado: -

Apticabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 600 Unidade de fornecimento: Unidade

Valor Estimado: R$ 435,6700 Intervalo Minimo entre Lances: R$ 10,00

Situacio: Adjudicado

Adjudicado para: MOVEIS B INDUSTRIA E COMERCIO LTDA , pelo melhor lance de R¢ 432,0000 e & quantidade
de 600 Unidade .

' ' Eventos do Item
Evento Pata Observacoes

24/11/2021 Adjudicaco individual da propesta. Fornecedor: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA,

Adjudicado *\% 3g.38  CNPI/CPF:02.464.845/0001-63, Melhor lance : RS 432,0000

Item: 4 - Grupo 1 _
Descrigao: Conjunta Escolar
Descrigdo Complementar: Conjunto Escolar Material: Madeira E Aco , Componentes: Mesa E Cadelra , Tamanho:
Cja-G5 , Caracteristicas Adicionais: Cadeiras Com Assento E Encosto Em Poliprapllenc , Material Tampo: Mdp
Revestimento Tampo: Laminado Melaminico ,

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 1.000 I Unidade de fornecimento; UN

valor Estimado: R§ 448!3300 Intervalo Minimo antre Lances: RS 10,00

Situacdo: Adjudicada

Adjudicado para: MO\'E}$ B I'NDUS?J A E COMERCIO {TDA , pelo methor lance de R 444 0000 e a guantidade

de 1.000 UN .
1
Eventos do Item ||‘ | 4
Evento Data | Observagdes
B M 7 P 1}‘_2!321_’5 Mugiitagé@ individual ca proposta. Fornecedor: MOVELS 18 INDUSTRIA E COMERCIO LT DA,
Adjudicatio | *15.36:40 | |CNPY/CPFi08.464.845/0001-63, Melhor fance R$ 444,0000
| ) | |
[ 1|

tosn Ao camBrasnet acv.bribredasdreacairo/at srmoJula. asp7praCod=9858828aca0=AKIpo=t ]
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item: 5~ Grupo 1

Descricdo: Conjunto escolar

Descricao Complementar: Material: Madeirs E Ago 0, Componentes: Mesa E Cadeira 0, Tamanho: Cja-05 0,
Caracteristicas Adicionais; Cadeiras Com Assento E Encosto Em Polipropilenc 0, Material Tampo: Mdp 0, Revestimento
Tampo: Laminado Melaminico 0,

Tratamento Diferenclado: - 3 u%
Apilicabilidade Margem de Preferéncia: N3o

Quantidade: 1.400 Unidade de fornecimento: Unidade ip ‘%
Valor Estimado: R$ 463,3300 Intervalo Minimo entre Lances: R$ 10,00 © aé 1(
Situacdo: Adjudicado o Fis IH

Adjudicado para: MOVEIS 1B INDUSTRIA E COMERCIO LTDA , pelo melhor lance dtr_-fm 43w00 i VW.
negociado a RS 463,3300 e a quantidade de 1,400 Unidade .

FLS N <503
Eventos do Item
Evento Data Observaces
24/11/2021 Adjuditacdo individual da proposta. Fornecedor:MOVEIS JB INDUSTRIA E COM

Adjudicado 17:38:42 CNPJI/CPF:02.464.845/0001-63, Melhor lance : R$ 483,0000, Valor Negoclado :
it 463,3300

Item: 6~ Grupo 1

Descric&o: Conjunte escolar

Descrigdo Complementar: Matarial: Madeira £ Ago 0, Componentes: Mesa E Cadeirz 0, Tamanho: Cja-05 0,
Caracteristicas Adicionais: Cadeiras Com Assento E Encosto Em Polipropilens 0, Material Tampo: Mdp 0, Revestimento
Tampo: Laminado Melaminico 0,

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao

Quantidade: 2,000 ' | Unidade de fornecimento: Unidade

Valor Estimado: R$ 483,3300 Intervalo Minimo entre Lances: R$ 10,00

Situagdo: Adjudicado

Adjudicado para; MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA , pelo melhor lance de R$ 500,000 , com valor

. negociado a R$ 483,3300 e a quantidade de 2,000 Unidade .

Eventos do Item .
Evento Data Observagbes
24/11/2021 Adjudica;éa individual da propasta. Fornecedor:MOVEIS JB INDUSTRIA £ COMERCIO LTDA,

Adjudicado .5 ok, CNPJ/CPF:02.464,845/0001-63, Methar lance | R$ 500,0000, Valer Negociado : RS
17:38:44 483,3300

Item: 7 - Grupo 1

Descricdo: Mesa Madeira .

Descrigdo Compiementar: Mesa Madeira Revestimento: Laminado Fendlico Melaminico , Material: Mdf , Cor

Revestimento: Branca , Comprimento: 80 CM Largura: 50 CM, Caracteristicas Adicionais: Mesa Dobrével, fFixada Na

Parede , Espessura Tampo: 18 MM,

Tratame_nto Diferenciado: - |

Aplicabilidade Margem de Preferé@ncia: Nio

Quantidade: 100 . Unidade de fornecimento: Unidade

Valor Estimado; R$ 553,3300 Intervalo Minimo entre Lances: R$ 10,00

Situacdo: Adjudicado

Adjudicada para: MOVEIS J8 INDUST RIA E COMERCIO LTDA , pelo melhor lance de R$ 282,0000 e a quantidade

de 100 Unidade . .
|

Eventos do Item |

Evento Data I Observacbes

AdGridads 24/11/2021 aAdjudicagio indi idual da proposta. Fornecedor:MOVEIS 1B INDUSTRIA E COMERCIO LTDA,
4 17:38:45 CNPJ/CPF:02,464.845/0001-63, Melhor lance : R$ 282,0000

Iterm: 8 - Grupo 1 Il ‘

Descrigio: Conjunto escolar | _;,;:! . _ e
as: Mezsp E Cadeira 0, Tamanho: Cjp0l 0, Caracteristicas Adicionals;

Descricdo Complementar: ;Cu o o ‘ .
Pontairas E Sapatas Em Poltprf: w:: Reci ado 0, Tratamento Superficial Estrutura: Tinta Em P& Hibrida ©,

Tratamento Diferenciado: 1 | ||
Aplicabilidade Margem de Prefe
Quantidade: 300 il
valor Estimado: R$ 700,0000

Unidade de fornecimento: Unidade \_}
Intervalo Minimo entre Lances; RS 10,00

g asp ?prgCod=9859828acac=A&Npo=1 315
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_Situagdo: Adjudicado |

Adjudicado para; MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA , pelo melhor lance de R$ 631,0000 e a quantidade
de 300 Unidade . P M S =

Eventos do Item FLS N©¢ S0

Evanto Data Observagoes \

24/11/2021 Adjudicacﬁo'indkvic!ual da proposta. Fornecedor: MOVEIS 1B INDUSTRIA E COMBREIO LTDA
17:38:47 CNPJ/CPF:02.464.845/0001-63, Melhor lance : R$ 681,0000

Adjudicado

Item: 9 - Grupo 2
Descricdo: Mesa refeitdrio s
Descricio Complementar: Alturz: B0 NaN, Comprimento: 240 NaN, Largura: 80 NaN, Caracteristicas @Wnais:
Banco Para 8 Lugares 0, Profundidade: 0,80 NaN, Revestimento Tampo: Laminade D,

Tratamento Diferenciado: -

Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nio

Quantidade: 150 Unidade de fornecimento: Unidade

Valor Estimado: R$ 3.300,0000 Intervalo Minimo entre Lances: R$ 10,00
Situagio: Adjudicado

Adjudicado para: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA , pelo melhor lance de R$ 3.150,0000 , com valor
negociado a R$ 3.050,0000 e a quantidade de 150 Unidade .

Eventos do Item
Evento Data Observagoes

24/11/2021 Mjudica_cio individual da proposts, Fornecedor: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA,
AP CNP)/CPF:02.464.845/0001-63, Melhor lance : R$ 3.150,0000, Valor Negociada : R$
17:40:42 5 59,0000
> : 4

Adjudicado

Item: 10 - Grupo 2

Descricao: Mesa refeitorio

Descricao Complementar: Altura: 80 NaN, Comprimento: 240 NeN, Largura: 80 NaN, Caracteristicas Adictonais:
Banco Para B Lugarss 0, Profundidade: 0,80 NaN, Revestimento Tampo: Laminado 0,

Tratamento Diferenciado: = {l
Aplicabilidade Margem de Preferéncia: Nao
Quantidade: 160 ; Unidade de fornecimento: Unidade

Valor Estimade: R$ 3.466,6700 i Intervalo Minimo entre Lances: R$ 10,00
Situacio: Adjudicado '

. iy, f
Adjudicado para: MOVEIS 1B INDUSTRIA E COMERCIO LTDA , pele melhor lance de R$ 3.400,00C0 , com valor
negociade a R$ 3.300,0000 e a quantidade de 160 Unidade ,
[ (It

Eventos do Item |1 i
Evento Data | LIt Observagdes
24/11/2021 Adjudicacao individual da proposta. FornecedoriMOVELS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA,

CHFJ}{@F:OZ;@#?{HLB‘*!MOG{H—GB, Melhor lance : RS 3.400,0000, Valor Negoclado : R$

Adjudicado A
: 17:40:43 3 300,0

Ttemn: 11 - Grupo 2 i
Descrigao: Conjunto escolar

Descricio Complementar: Material: lq"ardeira E fFerro 0, Componentes: Mesa E Cadeira 0, Tamanho: Infantil 0,
Caracteristicas Adiclonals: Celorido 0, | ||
Tratamento Diferenciadoi ~ = | |
Aplicabilidade Margem de Preferénciat Nao

Quantidade: 200 ' i . Unidade de fornecimento: Unidade
Valor Estimado: R$ 3.016,6700 - Intervalo Minimo entre Lances: R$ 10,00
Situacdo; Adjudicado 8 Mo

TRIA £ COMERCIO LTDA , pelo melhor lance de R$ 2.603,0000 , com valor
tidade de 200 Unidade .

Eventos do Item

Evento | Data Observagbes
> ba s rering DS o individual da propesta. Fornecedor: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA,
;. 11“0?1' { 464 | 845/0001-63, Malher lance : R$ 2.603,0000, Valor Negociado 1 RS

Ad}ud;:‘,adﬁ ? 40144

fefnoJulg ssp?prgCod=0955828aca0=Aklpo=t 45
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Estado do Ceard
GOVERNO MUNICIPAL DE SAO BENEDITO
FUNDEB

JUNTADA DE PROPOSTAS COMERCIAIS - FINAIS

il Junto aos autos do processo licitatorio n° 2021.11.09.01, na modalidade, PREGAO, as
. )postas de pregos apresentadas para o presente ceriame.
R J

SAQ BENEDITO - CE, 24 de Novembro de 2021

LUIS CARNETRY'
Comissao de k.
Pregoeiro

&NDEREQ m .:".:E JA




b? e

MOVEIS JB
PROPOSTA DE PRECO

Rubrica

A‘ ;4 ot 3
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAOQ BENEDITO - CE

PREGAO ELETRONICO N° 3072021

DO OBIETO
Objeto: Registro de Pregos visande futura ¢ eventual squisigio de material permanente (mobiliarin) para gs
Escolus da Rede de En&inu do Mumupw de Sie Benedito/CE, conforme Terma de Referéncia,

| Prezados Senhores,

-’ Apls examinarmos cuidadosamente as condighes do Edital e seus anexos, refereite ao Pregio Eletronico N
2021.11.09.01, com 2 gual concordamos integralmente, spresentamos uqui nossa PROPOSTA DE PRECOS
para execucdo do objeto acima especificado, pars atender & demanda da PREFEITURA MUNICIPAL DE
SAQ BENEDITO, estando nos pregos inelusos todos os custos ¢ despesas, eacirgos ¢ incidéncias, diretos e
ndiretos, ndo mmportando a natureza, gue recaiam sobre o objeto da lietagio,

IDENTIFICACAO DO LICTTANTE:

- RAZAO SOCIAL: MOVEIS 1B IND E COMERCIO LTDA
- CPF/CNPJ; 02 46484500001 -63

- ENDERECO COMPLETO: BR 101 KM127 DISTRITO INDUSTRIAL — $80 José de Mipibu —
RN CEP; 5916240@
- REPRE‘SEN}F ANTE LEGAL: Lailten Guitherme da Silva, brasileiro, Solteiro, Procurader, RG
2.201.549, CPF 059.835804-85, Rua Padre Jodo Maria, 256 — Felipe Camariiy - Natal/RN,

- TELEFONE, CELULAR, FAX, E-MAIL: 84 1273.2724 ¢ moveisibloja@yahoo.combr
- HANCO DQHRA‘HL Clen® 14857-1 - Agéncia 4361-3

’ CONDICOES Gmmis DA PROPOSTA:
: = A presente proposta £ vilida por 60 (Sessenta dias)
- Prazos de eptregy: 5 Dias Utels
- Fabricante: FABRICACAQ PROPRIA

I
|
!
I

CGRUBO 1
| ' MARGA / mﬁz AL
it o UNITARIO TOT,
wﬁ senscto i MOOELO ®s RS
BROBRIA /| 370,00 232.000,00

1 | CONIUNTO DO AL UNQ (MESA E CADEIRA) CiA-01,| 600 | <3 CIN-01

PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com i
espessura de I8 mam, rc\rmdo na fage superior em lamingdo
melaminico. de ala prcsm 0.8 ‘mm de espésswa, acubamepto
texturizado, na cor CO ZA, cantor | amedondados  (conforme
projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanccamento
| | MOVEIS 8 INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
RODO <2 12? DISTRITO INDUSTRIAL SAQ JOSE DE MIPIBU/RNBRASIL

B4,84540001-63 INSC. ESTADUAL: 20.080,426-0
848/2724 e-mid movalsiniolohvahon comubr CEF 59.162-000




(contra-placa tenglica) de 0,6 mm, Aplicagdo de poreas garma com
rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no
| projeto). DimensGes scabadas 600 mm (largura) X 450
{profundidade) x 18,4 mm (espessura), admitindo-sc wlerancia de
até + 2 mum para comprimento e largura, ¢ 4= | i para espessurd,
Tapos cncabegados com fia de bordo termoplistica extrudads,

confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno)
au PE (polictiieno), cum "primer” na face de colugem, acabamento
de superficie texturizado, na cot LARANIA, colada com adesivo
"HotMclting”. Resisténcia a0 arrancamento minima de TON (ver
fabricacio), Dimensoes nominais de 22mm (largura) X Imm
(espessura), com wleringa de ++ 05mm para  cspessura.
Centralizar ponto de infcio ¢ érmine de aplicagao da fita de bordo
no ponto central ¢ do fado oposio 3 borda de contatn Com o USUANo.
O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos
ou deslocamentos que fagilitern seu arrancamento,  Estruiuim
composta de: - Montanics verticais. e travessn lovgitudinal
confeccionados em tubo de ago carboio laminado a frio, com
costara, secgio oblonga de 29 mm x 58 mim, em chapa 16 (L3
mm). - Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
lanvinado a frip, com costura, curvado em formate de “C”, com
seegdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4) em chapa 16 (1.5
). -Pés confeccionados em tubo de aco carbono jaminado 2 frio,
com costura, Seceio circular, difmetro de 38mm (1 1/27), em chaps
16 £1.Smm). Fixugio do tmpo & estrutura através de: - 06 porcas
garra rosca métrica M6 (diimers de 6 mm). -D6 parafiises rosca
métrica M6 (didmetro de 6 mm), COMPHMEo 47 mm (com
olerincia de -+ 2 mm), cabesa pancla, fenda Phillips. Obsi: A
definigio dos processas de montagem ¢ do torgue de aperto dos
parafusos que fixam 0 fampo & estruturs deve considerar, que apis
o sperto, ndo deve haver vazio gntre-# superficie da porva garra ¢ ©
laminado de afta pressdo, E permitida a utilizacio de mastique
clastico ou outro produto palimérico. i regido situada entre a
superficie da porca garra e @ jaminado de alta pressio. Fixagho das
sapatas (frontal ¢ posterior) oS pés atraveés de rebites de “repuxu’,
didmetro de 4 8mm, comprimento | 2mm. Ponleiras ¢ sapatas em
copolimero virgem, isento de cargas’ minerais, injetadas na cor
LARANIJA, fixadas & estruiturs através de encaixe, Obsl: O some
do fabricante do componente deve ser obrigaoriamente grafade por
| extenso, acormpusthado ou nfio de sua propria logomarea. Estnutura
em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20.7min, em chapa 14 (19mm). Fixgio do assento ¢ ¢ncosio
injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4, 8mm, comprimento 12mun. Ponteiras & sapatas, em pol ipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias item 3.1.3)), fixadus & cstrutur atraves
de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design ¢ acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteitas ¢ sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando ©
ndmero identificador do polimero, e identifisacdo "modelo FDE-
ENDE" (conforme indicagio no projeto), ¢ o nome da empress

fabricsnte do componente injetado. Obs2: O nome dv fuhricante do
- - :
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componente deve ser cbrigatoriamente grafado por <Xienso,

| acompenhado ou pio de sua prépria logomarca. Nas paries

metdlicas deve ser aplicade tmtamenta anti-farrugmose  gque
assegure resisténcia 4 corrusio em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas, Pintura dos elementos metilicos em tnts em po
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em
cstufa, cspessura minima 40 micrometros, ma cor CINZA

RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.

—

CONJUNTO  COLETIVO  (CJC01), PADRAO  FNDE
DESCRICAQ: Mesa: Tampo em MDP cum espessura de 25mm,
revestide na face superior em laminado melaminico de alia pressio.

0.8 de espessura, acabamento lexturizado, na cor CINZA, '

cantos arredondados, Revestimento na face inferior em laminado
mielaminico de baixy pressdo - BP, na cor BRANCA, Dimensies
acabadas 800mm (largura) x BOOmm (profundidade) x 25 fmin
(espessura), admitindo-se tolerincia de até + 2min pars largura ©
profundidade e /- Imm para espessura. Topos cocabegados com
fite de bordo termoplistica extraduds com acubamento  de

superficie texiurizado, na cor LARANIA, coladas com adesivo |

"Hot Melting”, Resibléntia lug arraneamento minime de TON.

Dimensdes nominais de 29mun (largaral X 3mm (espessura), com

toleréncia de +/- 0Smm para espessura, Estronsa da mesa
composta de: Pés confecsionados em tubo de ago carbono,
laminado 4 frio, cont costura, secsdo circular didmetro de 38mm {1
1/2"), em chapa 16 (1.5mm). Travessas em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secelo retangular de 20 x 40mm, em
chupa 16 (1.5mm). Fixaglo do tamps & estummra atraves de
parafusos rosca  mdquina | polegada, didmetro de 147 X
compriments 27 , cabecs cheta, fenda simples. Sapatas em
poliptopileno copolimera virgem, isento de cargss minetais,
injetadas na cor LARANJA. Nos moldes das sapatas deve ser
gravado o simbolo interiacional de reciclagem, apresenendo o
nitmero identiticador do polimero, datador de lotes indicando més ¢
ang de fabricago, a identificaclio "modele FDE-FNDE", o nome da
ermpresa fubricante do componente injelado, & 4 espessura da chupa
¢ o difmero correspondente ao tubo para o qual a pega ¢ adequada,

O nome do fubricante do componente deve scr obrigatonamente

grafado por extenso, acompanhado| ou o de san propria

Ipgomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado watamento anti-

ferruginoso que assegure resisténgia & corrosio om cimara de
névos sabing de no minimo 300 horas. Pintura dos clementos
metdlicos em tinta em pd hibride Epéxi / Poligster, clefrostdtics,
brilhante, polimerizada em estufa, lespessura minima de 40
micromeiros na cor CINZA. Cadeifs Assenio ¢ encosto em
polipropilene  copolimers Virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor LARANJA. Dimenspes, design ¢ acabamento
conforme projeta. Nos muoldes do assento ¢ do encosto deve ser
gravado o simbolu huereacional de reciclagem, upresentando o
mimero identificador do polimero, datitlor de lotes indicando més ¢
ano de fubricacdo, 3 identificagi "modelo FDE-FNDE”, ¢ o nome
da cmpresa fabricante! de ,W injetade. (O nomie  do

400
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fabricante do compenente. deve ser obrigatoriamente grafado por
extensy, acompanhado ou n3o de sua pripria logomarca), Estrnitara
em tubo de ago carbono laminado & frio, com costrs, didmetro de
30 Tmm, em chapa 14 (1.9mm). Fixagdo do assento ¢ encosto
injetados 2 estrutura amavés de rebites de “pepuxo”’, didmetro de
4. 8mm, comprimento 1 2mm. Fixacdo do assento om compensado
moldado 4 estrutura atrovés de rebites de “ropuxo’, diametro de
4 Anun, comprimento 1omm, Fivacdo do encosto em compensudo
moldade A estrutura através de rebites de “repuxa”, didgmetro de
4 Rmm, comprimento |8mm. Ponteirss ¢ sapatas, em potipropileno
copolimero virgem, iscnio de cargas minernis, njetadas na cor
LARANIA, fixadas 4 estutira através de cnegixe € pino expansor,
Dimensdes, design e acabametio conforme projeta. Nos moides
dus ponteiras ¢ sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, spresentando o numero identificador do polimero, o
identificagdo "modelo FDE-FNDE" ¢ 0 nome da cmipresa fabricante
da componente injeiado, Obs. 4; O nome do fabricanie do
componente deve sor  obrigatoriamente grafado por  extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria legomacca Nas panes
metilicas deve ser oplicado traimmento anti-ferriiginosn  gque

| assegure resisténcia cormosiio em camera d¢ nevos sahing de no

minimo 300 hores. « Pintura dos elementos metalicos em tinta em
pd hibrida Epoxi/ Poliéster, elewrostitics, brithanie, polimerizada

om estufa,  espessurs  mimima 40 micrometos.

RECOMENDACAO: Coniuntp coletive (Bimesa | D4 cadeiras)

{amanto 1 Altura do aluno; de 0.93ma 1. 16m.

9!(,%

no%

Rubrica

CONIUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CIA-D3,
PADRAQ FNDE DESCRICAQ: MESA Tampo em MDP, com
espessura de 18 mm, ravestido ma face superior em laminady
melamtinico de alta pressio, 0.8 mm de ospesswa, acabamento
texturizado, na cor CINZA, eantos arredondados. Revestimenta na
face inferior om chapa de balanceamento (contra-placi fendlics) dz
0.6 mm. Aplicacio de porcas gama com rosca métrica Mé ¢
comprimento 10 mm. Dunensdes dcabadas 600 mm (largura) x. 450
mm (profandidade) X 19,4 nun (espessucd), admitindo-se tolerdncia
de gté + 2 mm pars comprimento € largurs, ¢ +/- 1 mm pad
¢spessura. Topos encabggados com fim de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila)y, PP

{potipropileno) ou PE (polictilcno), com "primer” na face de

colagem, acabamento de Superficie texturizado, fa cor AMARELA,
cotade eom adesive "HotMelting”. Resisténcia ao srmancamentd
minima de¢ 70N, Dimenses nominsis de 22mm (largurs) x 3mm

(espessura), com tolerincia de +4 0,5mm para cspessura.

Centralizar ponte de infcio ¢ término de aplicagiio da fita de bordo
no pouta central ¢ do fatio oposto & borda de contata com o usuirio,
€ ponte de encontio d&l gi&n de bordo nio deve upresenlian espucos
ou deslocamentos que facilitem scu  arrancamenio. Egtritura
composts de: « Montantes. yerticain e wavessa lomgitudinal
confeccionados om o| aco carbono laminedo a frio, com
g 28 mm % S8 men, em chapa 16 (1.3

PROPRIA /
€00 o CIA-03
FOE/NDE

432,00

250,200,060

Coatitre geecio nbioa g
mm). - Travessa superjof gonfe ciomids ent wbo de seo carbono
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Tamimado - frio, com costura, curvado em formato de “C", com
seegio cienlar; didmetro de 21, 75mm 1 147 em chapa 16 {15

| mm). - Pés confeccionados em tuba de 250 carbono faminado a frio,

com costura, seeqdo civcular, didmetro de 38 wm (1 1/27), em
chapa 16 (1,5mm). » Porta-tiveos em polipropilene copolimere
isento de cargas minerais, composto preferencialmente de S0% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chesar até 100%,
injetade na cor CINZA, As caracteristicas fancionais, dimensionais.
de resisiéncia e de aniformidade de cor, devem ser preservadas no
produto produzido com matérig-prima reciclada, admitindo-se
tolerincias na tonalidade a critério da Comissdc Técnica do FNDE,
Dimensoes, design ¢ acabamento conforme projeto. No molde da
porta-livios  deve ser gravado o simbolo imernacional de

recielagem, spresentando o nimero identificador do polimero, |

datador de lotes indicando més ¢ wno de fabricagio, o idenuficacio
"modelo FRE-FNDE" (conforme indicado no prajeto). ¢ o nome ds
empresa fabricante do componente injetado Obs. (1 O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafade por
extenso, acompanbado ou ndo de sua prépria logomarca. Fixacio
do tampo & estrutura atravds de: ~ 06 porcss garma rosea métrica Mb
(chdmetro de 6 mm), <06 p "I s roscd métnica M6 (didmeno de 6
mmyj. comprimento 47 mumn {eom tolerdngia de +/- 2 mm), cabeca
pancla, fends Phillips. Obsl: A definicio dos processos de
mantagem e do torque de aperts dos parsfusos que fixam o fampo 3
cstrutura deve considerar, QUe apis o aperto, ndo deve haver vazio
entre a superficie da porca ﬁm & o laminido de nita pressdo. £
permitida w utilizagdo de mastigue cldstico ou outro produto
polimérico na regiflo situaga entre 2 superficie du porea gane ¢ o
lanminady de alt - pressio. Fixagio do porta-livros 4 travessa
longitudingl através de rebites de “repuxo”, didmetro (e 4 O,
vomprimento 10mm. Fixagéo das sapatas (frontal ¢ posterior) aos
pés através de rebites de “repuxa", difmeto de 4, 8mm,
comprimento 12 mm. Pontoltas ¢ sapatas em. copulimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas 3
estrutury através de encaixe, Dimensdes, design ¢ acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteinss e sapais deve ser
gravado o simbolo internactonal de reciclagem, apresentando o
némeio identificadar do polimers, datador de lotes indicando més ¢
ano de fabricagio, a identificacdo "wodele FDE-FNDE" (conforme
indicagio no projeto), ¢ o nome du empresa fabricante do

componente injetado. Obs2) © name do fabricante do tomponente |

deve ser obrigatoriaments geafado por extenso, acompashado ou
ndo de sus prapria Ingqq’:ﬁca. Nas paries melalices deve ser
aphicado  tratamento antiferiiginos que assegure. resisténcis A

~corrosio em chmara de névos salina de no minimo 300 horas,

Pintura dos clementos metilicos em tintm ¢m pa hibrida Epaxi /
Poliester, cletrostatica, brilhunte, polimerizads em estufa, espessura
minima de 40 micrometros ta cor CINZA. CADEIRA Assento o
encosto em palipropilena !imhmem virgen isento de carpus
mincrais, injetsdos e cor || AMAK

acabamento conforme projetds Nﬁ
deve ser gravade o siboly i

LA, Dimensdes, design e
do) assento e do pncosto
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indicando més ¢ ano de fabricacio; 4 idemificagio “modelo FDE-
FNDE" (conforme indicado no projeto) ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. (bs1: O nome do fabricante do

componente deve ser obrigatoriamente  grafado  por  extenso,

acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo
de ago carbono laminado & frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (18mm). Fixagio do assento ¢ encosto mjetados i
estrutura straves de rebiles de “repuxo”. diimetro de 4 8mm,
comprimente  12mm. Pomteiras ¢ sapatas, em polipropilena
copolimero virgem, isento de cargas minernis, injetadas na cor
AMARELA, fixadas & estrutura araves de sncaixe ¢ ping expansor.
Dimensdes. design ¢ acabamento conforme projeto, Nos moldes
das ponteitas e sapatas deve ser gravado 0 simbolo tnternacional de
reciclagem, wpmsmmdo o nimero identificador do polimero, a
identificagio  "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagho no
projetn), & o nome da empresa fabricante do componenie injetado.
Obs2: O nome do fabriginte do componcote deve  sei
ebrigatoriamente grafado por exlenso, acompanhado ou nio de sua
propria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tralamenio antl#mgmw;a que nssegure Tesisténciy & corrosio em

camara de névoa saling de no minimo 300 hores. Pinturs dos

elemantos metdlicos em tnta eny pd hibrids Epoxi / Polidster,
eletrpstatica, brithante. polimeneada ¢m ostuf, espossura minima
40 micrometros, na cor CINZA. RECOMENDACAD: ALTURA
DO ALUNO de 1,19m a | ,41'

MOVEIS J
-apmmmnﬁa o ntimero identificador 4o polimero: datador de Jotes _

CONJUNTO DO ALUNO {MI—..SA B CADEIRA) CIA-D4,

PADRAO FNDE DESC mq:m MESA Tampo em MDP, com
espessura e 18mm, revestido na face supecior em laminado
melaminico 'de alta pressan, 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na gor CINZA| cantos amvedondados. Revestimenio na
fuce inferior em chapa de balanceamento (eontra placa fendlica) de
0 6mm. Aplicagio de porgas garra oo roscd metrica M6 e
comprimento  10mm. Dimensdes acubadas 600min (largura) x
450mm  (profundidade) x 194mm  (espessura),  admitindo-se
tolerineia de até + 2 mum para largura e profundidade ¢ de +/< Imm
para sspessura. Topas encabegados com fitx de bordo termoplistica
extrudada, confeccionads em PVC (clorelo de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietilenc), com “primier” na face de
calagern,  acabamento  [de superficie  tewurizado, na  cor
VERMELHA, colada com adum'n "TlotMeking”. Resisténcin o
wrmncamento mimma de JON. Dimensdes nomingis de= 22mm
(largura) x 3mm (espessural, cum tolechncia de /- 0,5mm para
cspessura. Centrulizar ponto de inigio e éoanne de aplicagio da fita
de bordo no ponto central ¢ do lada oposto 4 boida de coniato com
o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo nfio deve opresentar
espagos ou descolamentas gue  facilitem seu  drmancamento,
Estrunira composta de: - Munlantes verticsis ¢ travesss fongitudionl
confeccionados em tubo : sw catbd!t laminado & fro, com
cmmy&uuhhngﬂd: S x S8 1 :mq'rmln(l‘mm) -
Travessa superior confecoi ' ) i

1000
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FDE/FNDE
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a frio, com costura, curvado ¢m formato de “C com scecio
circular, didmetro de 31,75mm (1 14} em chape 16 (1 5mm); -
Pés confeccionades cm tubo de ago carbono luminads & frie, com
costura, secedo cireular, diimetre de 38mm (1 1/27), em chaps 16
{1,5mm). Porta-livres em polipropileno copolimero iscato de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada. podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As curacteristizas funcionais, dinensionais, de resisténeia
¢ de uniforuidade de cor devem ser preservadas no produlo
praduzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias
na tonalidade, a critério da Comissde Técmica do FNDE,
Pimensdes, design ¢ acabamento conforme projeto. No molde o
porta-iivtos deve ser gravado o simbole internuciona! de
reciclagem, apresentando o nimero identiticador do polimero, a
identificagdc “modelo FDEJIFNDE", ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde tmbém deve ser
inserido datador duplo com mioloe giratorio de |6mm de didmetrn
(tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagio. Obs. 11 O pome do
fabricante do componenie deve ser obrigstoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou niy de sua propria logomarca. Fixagdo
da tampa & estrutura straves des - 06 porcas gurra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm); - 06 parafuses rosea ‘metrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm {com folerincia de +/~ 2mm), cabeca

pancla, fenda Phillips, Fixacio do pbrtalivios & travessa |
longitadinal através de rebites de “repaxy”, didmetro e 3.0mm,

comprimento 10mm. Fixaglo das sapatas (franial e posterior) aos
pés atavés de mbies de ‘Yepuxo”. |didmetro de 4.Smm,
comprimento  12mm, Ponteitas '©  sap em  polipropileno

| copolimero virgem, isento de cargss mingsais, injetadas nd cor

VERMELHA. Dimensdes, degign ¢ acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras ¢ sapstes devem ser wrevados o simbolo
internacional de reciclagem, apnscntandz:lo ndmero identiticador
dq_miimm, a sdentificagao -;“:m_ng_lc %E’Np[?’ € 0 nome ds
empresa fabricante do componerite fiétada. Nesses maldes
também devem ser inseridos ditadores duplos cpm miolo sirataric
de 5 cu 6mm de didmetro (tipo inserty, .« capdo més = ano de
fabricagio, Obs. 2: O nmdnmhmameqa componente deve ser
Xtenso, acomipanhado ou nio de sua

sgure resisténin & corrosdo ém
0 minimo 300 borss. Pinwre dos
L et po I3 Epoxi/ Policster,
i o e .

de 40 micrometros na cor |

couforme projeto. Nos moldes| do asseato
gravado o shmbolo inter j"\gﬂ;ﬂ_c regiely
numero identificador do nera, u identit
FNDE" ¢ 0 nome da empresd ¥
Nesses moldes também deve
miolo giratério de Lomm deldi

v, | dpresentando o
ificacio Ymodelo FDE-
'n'ln:m!: injetado,
duplod tom

e ser aplicado |
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ano de fabricacao, Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhade o
aip de sua propria logomarca. Estrutura em wbo de ago carbono
laminado a frio, com costura, dizgmetro de 20,7rmm, om chapa 14

| (1.9mm). Fixagdo do assento £ encosto injetados @ estrufin atraves

de rebites de “yepuxo”, didmewro de 4 Smm, comprimento 12mm.

Pontciras ¢ sapatas em polipropileno copolimiera virgem, isento de
cargas Minerais, imetadas na cor VERMELHA, fixadas & estrutard
através de encaixe € pino  expansof. Dimensdes, design &
acabamento conforme projéta. Nos mioldes das pontelrs € sapatss
dovem ser gravados o simbolo intemacionsl de reciclagen,
apresentando 0 numeEro identificador do polimero, & wentificagdo
rodelo. FDE-FNDE”, ¢ o nome ds empresa fahricantz do
componente mjctado. Messes moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com mials giratoria de 8 ou 6mm de didgmetro
(tipn insert), indicando més ¢ ano de fabricagio. Obs. 2: O nome do

fabricante do componenie deve ser obrigatorismente erafndo por

extenso, acuimpanhado ou g}w.d;:sug.grﬁpfig logorarca, Nas paries
metilicas deve ser aplicado (ratamentd aptiferuginaso que assegute
resisténcia & corrosao om cipara de névoa saling de 1o mipimo 300
horss. Pintura dos clementos metalicos em tinta om pd hibrda
Epoxi | Poliéster, cletrostitica, brithante, polimerizada em cstufa,
cspessurs minima ) micrometrox,  na cor  CINZA.
RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO de 1.33ma 1,59m

PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com
espessurn de | 8o, revestidlo nafh'm superior em laminado
melaminico de alta pressio, 08mm  de espessura, arabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondadoy. Revestimenio na
face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fondlica) de
0,6mm. Aplicagdo de poreas gani com rosea motrive M6 ¢
comprimento | Omum.  Dimensos acabadas 600mm (largura) %
450mm (profundidade)| X  19,4mm (cspessura), admitindo-se
tolerancin de até + 2 mm para largara & profundidade ¢ de +/- I mm
para espessura. Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada emt PNC (cloreta de polivinila), PP
{polipropileno) ou PE .!p!ﬂié%i_l_m}." gom “primer” ng face de
catagem, acabamento de superficie texturizado. na cor VERDE,
colada com adesive "HotMelting”, Resiséneia oo arrancamento
minima d¢ 70N, Dimengdes nominais de 2Zmm {largura) x 3mm
(capessurd), ©om twleedncia de (- 0,5mm  pars espessura,
Centralizar ponto de inigio ¢ érmino de aplicasdo du fita de bordo

no porito cettral ¢ do lado oposto & barda de cortiato com o usudnio.

(3 ponte de enconwro da fita de bordd ado deve aprescatis CSpIEEs
ou descolamentos que  facilitem gen amancamento. Estrutura

composts de: - Monutdntes verticats ¢ travessa longitudinal

confeecionados cmmﬁn de ago carbono laminado a fiie, com
costara, secgiio oblongs de 29mm x 53 g, om chupa 1601,5mm); -
Travessa superior confe s om fubo de ago carbono laminago

: = SRoenth 7/ | 483,33
s | CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CIA-03, 1400 fisipiriadh

648.662,00

a frip, com costurd, ﬂl bfmato de “C com seeyan
| citeular, digmeun de 31178 ), eon ghupal 16 (1,5men); -

I 02 464 M4 5I0C
75384612724
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MOVEIS J B

Pés vonfeccivmados em tubo de aeo carhono laminado & frio, com
costura, seegdo cireudar, didgmetro de 38mm (1 1/2™), em chapa 16
(1,5mm), Porta-livres em polipropileno copolimers iseot de cargas
minerais, composto preferenciaimente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar sté 100%, injetads na cor
CINZA. As carscteristicas fancionais, dimensionais, de resisténcia

¢ de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido. com moténia-prima reciclada, admitindo-se tolerincias

na tonalidede, @ critério da Comissdo Teéemen do FNDE.
Dimenstes, design ¢ acabamento conforme projeio. No molde do
porte-livros  deve ser gravedo o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o mimero wdentificador do polimere, a
ilentificagio “modelo FDECIFNDE", ¢ o nome da empresa
fubricante do componente injetado, Nesse molde tambem deve ser
inserido datador duplo com miolo giratdrio de [6mm de didmera
{tipo insert). indicando més e ano de fabricagio. Obs. 12 O nome do

fabricante do componente deve ser ohngmarmmeme grafado pot

extense, scompanbado ou ndo de sus propria lugomarca. Fixacdo
do tampo & estruturd atraves de - 06 porcas patra rosca metrica Mo

- (diimetro de dmm), - 06 parafuses rosca métrics MG (diimeuo de

Gmm), compriments 47mm (com wleringia de +/- 2mm), cabega
paacla. fonda Pirl]hpi. Fu;agic» do pomwwa & travessa
comprimento l{)mm_ Fixagdo das wpa_tas (&dmmi e pnswnur) 408
pes através de rebites de Yrepuxe”, didmetro de 4 8mm,
comprimento  |12mm.  Ponteirss ¢  sapalns  em  polipropilenn
copolimery virgem, isento de vargas munerais, wjetadss na cor
VERDE. Dimensdes, design ¢ acdbamento conforme prajeto. Nos
muoldes das ponteiras © gapams devem ger gravados o simbelo
internacional de reciclagem, spresentando o namero identificador
do polimere, @ identificagio “modelo FDE-FNDE", ¢ o nome da
cmpresa  fabricante do componente injetado, Nesses moldes
tmbém deven ser inseridos datadores duplos com miolo giratrio
de 5 ou 6mm de diimetrp (tipo mserl), mdicando més ¢ ano de
fabricagio, Obs. 2: O nome do fabricante do componcate deve ser
ebrigatoriaments gratado por extenso, acompanbado ou nio de sua
pripria  logomarca. an partes mctalicas deve ser aplicado
ratamento antife!‘mglnn&n (Rie assepurs resisténcia § corrosan em
camara de névoa saling de no minimo 300 horas. Pintura dos

slementos mctilicos em timta em pd hibrids Epoxi/ Poliéster,

cletrostdtica, brilhante, poiuwizada e estufis, espessura minima
de 40 micrometros na cor CTNZA. CADEIRA Assento ¢ encosio
em polipropileng capalitnﬂ'o virgem, isento de cargas minernis,
jetados na cor VERDE, Dimepsdes, design ¢ acabamento
couforme projeto. Nos mnidcs do assento ¢ do cncosto deve ser
gmvmiu o simbolo internacional de veciclagem, apresentando o
namero: identificador do polimera, a identificagio “modela FDE-
FNDE", ¢ o nome dx emipresa fabricante do componaite injetado,
Nesses moldes também deven ser inseridos datadores duplos com
miolo giralorio de Thmm de diflmetro (tipo insers), indicando més ¢
ano de fubricagdo, Obs, 1: O nome do fabricante do componente
deve ser ohngawnmw- arifudo por extenso, acompanhado ou |

{|
|
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MOVEIS 1B

nio de sua propria jogomarcd, Estrutura em tubo de aco carbono
jaminado a irio, com cOSUEa, dmmestw de 20.7mm, em chapa |4

| (1 9mm), Fixagdo do assento ¢ encosto injetados & estitura atravis

de vebites de “repuxo”, dismetrd de 4 8mm, comprimento | 2mm
Ponteiras ¢ sapatas om poliprepileno copolimere virger, isenio de

carges minerais, injetadas na cof VERDE, fixadas & estruiura

através de encaixe ¢ pino gxpansor. Dimensdes, design €
acabamento conforme prajeta. Nos maoldes das ponteiras ¢ sapatas
devem ser gravados o shunbolo internacionul de  reciclagess,
apresentando o nlimero ‘dentificador do polimers, a identificagio
vmodelo FDE-FNDE", ¢ 0 nhome da cmptess febricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser irseridos
dasadores duplos com miolo giratario de 5 ou 6mm de didmetro

{tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagio. Obs. 2: O nome do |
fabricante do componente deve ser obtigatoriamente grafado pot |

extenso. acompanhiado ou ndo de sua propria logormirea. Nag partes
metdlicas deve ser aplicado [ratamento antiferruginoso que assegure
recisténcia & corrosio em ciman de névon saling de no wminimo 300

hdras, Pintura dos elemenios metilicos am tinte em po hibride

Epéxi / Polisster, eletrostitica, brilhante, polimerizads em estufy, |
cspessura  minima 40 micrometros,  na tof CINZA. |

para espessuta. Topos encabegados o
extrudada, confeccionuda em PVC
 (polipropilenc) ou PE (polietileno

RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 1.46m a 1.76m.

CONJUNTO DO ALUND (MESA E CADEIRA) CJA-06,

PADRAD FNDE DESCRICAQ: MESA Tampo e MDP, com
espessurs de 1Bmm, revesudo ni fafw superior em lazminade
melaminico de alta pressio, 0.8mm de cspessura, acabamento
texmrizado, na cor CINZA, WS-WMos, Revestmento nz
face inferior em chapa de balen entp (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicagio de porcas gama om rosca mémica M8 2
comprimento  10mm. Dimensdes acabadas 600mm (largura) x
450mm (profundidade) X 194mm |(espessura), admitindo-s¢
wolerineia de aié + 2mm para largura & profundidade ¢ de +/- Imm
n fita de bordo termoplastiva
loreto de polivinila), PP
: pom “primer” oe face do
colagem, acabamento de superticic texturizado, aa cor AZUL,
calada com adesive "HotMeiting". Dil
(largura) X dmm (espessuta), com
espessura. Centralizar pos de imicio ¢ltérmine de aplicagdo da fitg
de bordo no ponto central & 60 1ado o o 4 bords do contatp com
o usudrio. O ponto de encantro d fits bordo nio deve apresentar
£spacos . ou descolamentos gue | fafilitem  sew arrancamento.
Estrutura composta de: - Montantes vefticais ¢ ravessa lemgituedinal
confeccionados cm 'd&, ago fapEnado a frig, com
costura, sepgio oblongade 28mm x: em chapa 16 (1,5mm); -
: ianda e de ago carbong luminado

a frie, com costura, df

cireutar, didmetn de ay

g de “C7, com scogli
em chapa 16 (1 Smum};| -
Pés confaccionados o
cosmurd, SeEgio ¢

laminada & frio, com
(1.Smm). Porta-livios

cis de ++ 0. 8mm para

ﬂl 1727, ¢ chops 16

nsoes nominais de 22mm |

ket i) mzr. i corgs

|

e
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MOVEIS 1B

| sitmbolo internacional de recicla

gitatdrio de 16mm de

mincrais, composty preferencialmente de 30% de maténa-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar aé 100%, fjetado na car
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de fesisténeia
¢ de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdneias
na tonalidade, a critério da Comiss¥o Téemica do FNDE.
Dimensdes. design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livios deve ser gravado o simbolo intermacional de
reciclagem, apresentando o mimero ientificador do polimero, a
identificacao “modely FDETFNDE", ¢ o pome da cimpress
fabricante do componenie injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratario de 16mm de diametro

| (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricag@o. Obs. 1: O nome do

fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por

| extenso, acompanhade on ado de sua proprie logomarca. Fixagdo

do tarpo & estrutury através de; - 06 poreds garra rosea metrica M6
(didmetro de 6mm}: - 06 parafusos rosta métrica MO (didmetro de

| 6mm), compriments 47mea (com tolerancia de +/- 2mm), cabega
| panels, feoda Phillips. Fizaglo do; porta-livios 4 tavessa

longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,.0mm,
comprimento 10mm. Fixagdo das supatas (frontal ¢ posterior) dos
pés através de rebites de “repuxo”, difmetro de 4.5mm,
comprimento  12mm. Ponteires & swpatas em  polipropileno
copolimero virgem, isenta de cargas mincrais, injetades ra cor
AZUL Dimensdes, design ¢ acabamento conforme projeto. Nes
moldes das ponleiras ¢ sapalas devem ser gravados o simbole
internacional de reciclagern, apresentando o nmero identificador
do palimero, a identificagiio "modelo FDE-FNDE”, ¢ o nome da
cmpresa fabricante do compomentc injetado,  Nesses moldes
também devem ser inscridos datadores duplos com miolo giratéria
de 5 ou 6mm de diametro (Hpo insert), mdicando més ¢ anu de
fabricacio. Obs. 2@ O nome do fabricante do componenie deve ser
abrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sui
prépria logomarca. Nag partes metdlicas deve ser aplicado
ratamento antiferruginoso guic assegure resisténcia @ comosdn em
clmara de névoa saling de no minimo 300 hors. Pitura dos
elementos metalicos em tinta e pd hibrida Epoxi/ Policster,
sletrostatica, brilhante. polimerizada e csmfa, espessura minima
de 40 micrometros na cor ( CADEIRA Assento ¢ encoste
em polipropilenc uopclsmqb virgem, |

injetados na cor AZUL. Dimensdes, ¢ acabamento conforme
| projeto. Nos moldes do asseato © do o devem ser gravades o

apresentando o nlmero
igio “modclo FDE-FNDE”, ¢

te do companente injotado. Nesses
nseridos damdores duplos com miclo
o (tipo msert), ndicando més ¢ ano
ne do -falb_:?rbantc do componente deve
por exténgo, scompanhada ou pio de
ra em ago carbono laminado
: tm chapa 14 (1.9mm).

identificador do polimero, @ identifi
o nome da empresa
moldes também deve

de fabricagio, Obs, 1:
ser obrigatoriamente g
sua propria logomarca.
a frig, eim cosira,
Fixucdo do assento ¢ |

ento de cergas minerals.

utiira ateaves de rebites
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