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de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm_ Ponteitas ¢
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cirgas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas & estrumira através de
encaixe ¢ pino expansor. Dimensocs, design ¢ acubamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser
gravados o simbolo interoacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo “modelo FDE-
ENDE", ¢ o nome da empress fabricanie do compencnte injetado,
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
mioly giratdrio de 5 ou 6mm de didmetro (tipy fnsert), indicando
més ¢ ano de fabricacio, Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser cbrigatoriamente grafade por extenso,
scompanhado ou ndo de sus propria logomarca Nas partes
metilicus deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que nssegure
tesisténcia & corroslio em cdmara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pinwra dos elementos metdlicos ¢m tinta em po hibrida
Epoxi / Polisster, eletrostatica, brlhante, polimerizada em esufa,
espesswa minima 40 micrometros,  mad cor  CINZA
RECOMENDACAD: ALTURA DO ALUNO de 1.59m 4 1 .88m

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEfRA DE RODAS
{PCR) — MA-02, PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA
Dimensbes: 600 x 900 x 760mm (L x C x H) Tampo em MDP, com
espessura de 18mm, revestido pa face superior em laminado
melaminico de aha pressdo, 0.8mm de espessura. acabamento
lexturizado, na cor CINZA (ver referfncias), cantos arredondados
{onforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
bulanceamento (contra placa fendlica) de 0.6mm. Aplicacio de
pofeas garra com rosct métrica M6 ¢ comprimenio 10mm (ver
detathamento no projeta); Dimensdes acabadis 900mm {largura) x
600mm (profundidade) x 194mm (espessura), admitindo-se
toleriircia de até +/- 2mm para largura ¢ profundidade ¢ +/- Tmm
para espessura. Topos encabecados com fita de bordo termopldstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de poliviniia); PP
(polipropileno) ou 'PE"maﬁeﬁléﬁo), com “primer’ na face de
colagem, acabamenio de superficic texturizado, na cor AZUL [ver
referéncias), colada com adesivo "HotMelting”. Resisténcia ao
arrancamento minima de’ 70N. Dimensbes nominais de 22mm
(argura} x 3mm (espesswra), com toferdncia de +/ 0 Smm para
espessura, Centralizar ponto de inicio ¢ términe de aplicagdo da fita
de bordo no ponta central & do lado opesto & borda de contaio com
0 usugrio. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
eSpacos ou  descolamentos que facilitem sen  arrancamento.
Egtrurura compasta de: - Montantes verticais ¢ travessa longitudinal
confeceionados em wbo de aco carbono laminado o frio, com
costure, secgio oblongs de 29mm x 58mm, em chapa 16 ( 1.5mm); -
Travessa superiar confeceipnady em tube de ago carbono laminudo
a frio. com costura, curvado em formato de "7, com seecdo
cireular, didmetro de 31.75mm (1 1/4™), em chapa 16 (1, 5mm), -
Pés confeccionados em tube de dgo carbono laminade g frio, com
costura, secgdo circular, didgmetro de 38mm (1 1/29), em chapy 16
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MOVEIS JB

“Tosca métrica M6 (diametro de Gmm); - 06 parafiisos rosca méuicd
M6 (didmewo de 6mm), comprimento 47mm (com toledincia de +/~
2mm), cabega panels, fenda Phillips. Fixacdo das sapatas (frontal ¢
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, dimmetro de
4. 8mm, comprimento {2Zmm. Ponteiras ¢ sapstas cm polipropilens
copolimero virgem, isento de cargas minerals, injetadas na cor
AZUIL, fixadus 4 estrutura stravés de encaixe, Dimensdes, design ¢
acubamento cenforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas
deve ser gravado o simbolo intemmacional de  reciclagem,
spresentando o nmere identificador do polimero, datador de lotes
indicando més ¢ ano de fabricagio, & identificacio "modeic FDE-
FNDE" ¢ 0 nome da empresa fabricante do componeniz injetido,
Nesses tialdes também devers ser inseridos datadores duplos com
miolo g'ua_té!iu de 5 ou émm de difimetro (Upo insert). mdicando
més e ano de fabricagio. Obs. 11 O nome do fabricante do
componente  deve ser obrigatonamente  grafade por oxtenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca Nas partes
| metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso gue dssegure
resistbnin & corrasie em cimar de névoa salina de no minimo 300
horas, O grau de enferrujamento deve ser de Rif ¢ o grau de

empolamento deve ser de dOA0. Pintura dos clementos metalicos

em tinta em po hibride Fpoxi / Poliéster, eletrostitien, brithante,
polimerizada em estufi, espesswa minima de 40 mictometros ad
corCINZA,

CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CIP-01,
PADRAO FNDE MESA Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L x €

x H) Tampo em MDP de 18 mm, revestido na fuce superior em |

tormicn 0,8 mm de espessura e na face mferor em chapa de
balanceamento de 0.6 nim. Painel frontal em MDP com espessura
de 18 mm, revestido nas duas faces em laminade melaminico de
baixa pressio — 3P, acabamento frost, na cor CINZA. Estrutura
ez Montantes verticals confeocionados ¢m tubo de ago carbono
taminado a frio, com coshurs, séeciio ohlongn de 29 mm x 38 mm,
em chapa 16 (1,5 mm). Travessa superior confeccionada em tubo
de aco carbono laminado a frio, com cosma, curvade e formato
de “C”, com seoglo cireular de ¢ = 31,75mm (1 1/47), em chapa 15
(1 Amm). Pés confeecionados em tobo de agy carbone laminado a

fria, com costura, secedo cireulur de @ = 38mm (1 [727). em chapa |

16 (1.5mm). Travessa longitudingl confeccionada cm tubo de ago
carbono laminade a frio, com eostira, seeglo semi-oblonya de 25 x
60 mm, em chapa 16 (1,5 wm). Ponteiras ¢ sapalas em
potipropileno copolimero virgem € sem cargas, injemdas na cov
CINZA. fixadas & estrutura awavés de encaine, Cadeira Assenio ¢
encosto em  polipropileno copolimere virgem ¢ sem  cargas,
‘injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA,
Dimenstes Assento: 400 X 430wm (L X P) Encosto: 396 X
198mm (L x H). Estrumry cinza em tubo de s¢e carbono laminado
a frio, com cosiua, @ 20,7 pun, om chaps 14 (L9 mm). Donteiras e
sipatas em  polipropilenc w’ﬁlm IO VITEEM € SLM CATEas,
injetadas na cor CTNZA. Altura d .:.']r gy chilo 460mm
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GRUPO 2

DESCRIGAD
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CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO
INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8
CADEIRAS RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO de
1.33m & 1,39m. Mesa composta por lampos modulares, 1RO
injetado  em  termopldstice @ base de ABS patural, com
pigmentagdo, superficie lisa, sem britho ¢ com formato retangular
na cor vermeliie formado por 4 modulos, que s fixam & csurutura
por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado) © 3 cncaixes centrais por médulos ¢ 4 parafusos por
médulo, Apos montads @ Inest mede,  aproximadamente,
2440xR 1 (mm ¢ tem 640mm de aifura, com variagio das medidag
e até 5%, A estrutara deve ser formada por um quadro fabricado
em tubo de sgo de seeio 20x40mm com 1.2mm. compostc por 3
travessas ¢ 2 cabeceiras. As pernas devem scr fabricadas em wubo
de ago difimetro aproximado de 1.1/27x09mm de parede ©
encaixsdas sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de
cads pé existe uma sapata com regulagem de wlturs pam
sivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Tudas as peeas
metilicas que compde & mesa recebem fratamento anicorrosive ¢
pintara em tinta epoxi. CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento ¢
encosto em polipropilean copolimero virgem, isentd de cargas
mincrais. injctados na cor VERVELHA. Nos moldes do assento ¢
do encosto devem ser gravados o sdmboio  Internacional de
reciclagem, apresentando 0 piimero identificador do polimero, #
identificaco  “modelo FDE-FNDE", ¢ © nome da empresa

fubricante do componente injetndo. Nesses moldes tambem devern

difmetro (tipo insen), indicando més ¢ ano de fabricagio. Obs. 1 O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatorimmente
‘grafado por extenso, acommpanhado ou nae do sua propnia
logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado 2 frio, com
costura. dismetro de 20 7mm, em chapa 14 (1.9mm). Fixagdo do
assento € encosto injerades A estuturn através de rebites de
“repuxo”, didmemo de 4.8mm, comprimento | 2mmi. Ponieicas ¢
sapatas em pofipropileno copolimera virgem, isenio de cargas
erinerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas & estrutura atraveés
de encaixe © pino expansor. Eimensbes, design ¢ acabgmento
conforme prajeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatns devem ser
grivados o simbols internucional de reciclapem, npresentandn o
mimero identificador do polimero. a iqk:mi_{'tcaciu “motleio FDE-
ENTIEY. & 0 nome da empresa fabricate do componoente injetado.
Nesses moldes lambém devem ser inseridos datadores duplos com

ser inseridos datadores duplos com miolo giratbrio de |6mm de
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MOVEIS JB

-miolo giratdrio de § ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més ¢ ano de fabricagio. Obs. 2! O nsome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafada por  extenso,
| acompanhado ou pio de sua propriz logomarca. Nas partes
-metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferrmuginoso que assegure
resisténcia & corrosio em edmara de névoa saling de no minimo 300
horas. Com apresentagio de catilogo. Pelo fate de os padroes
dimensionais esarem relacionados &S eswaras dos indwiduos,
embors a norma ABNT NBR 14006:2008 nio seja aplicavel au
mobilidrio para refuiténio, cla pode ser utilizada como referéneia
para 4 elaboragio dos projetos dos mesas o daz cadeiras para I
refeitorios cscolares.

PROPRIA / | 3.300,00 £28.000,00
CONJUNTQ DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO | 150 | mw | GiFoczids
INIETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ARS COM §

CADEIRAS RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de
1,59m a 1.88m. Mesa composta por tarapos modutares, ampo
injetado ¢m  termopldstico & basc de ABS watural com
pigmentagdo, superficie lise, sem brilho ¢ com formaco retungular
na cor azul bie, formade por 4 modulos que se fxam ¢ estrutuns por
meio de enaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mess (2 de vada
lado) ¢ 3 encaixes centrais por médulos e 4 parsfusos por: madula.
Apds montsds a mesa mede, aproximadamente, 2440x310mm ¢
tem F60mm de aitura, com variagio das medides em até 5%, A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricade sm twbo de ago
de seciio 20x40mm com |, 2mm, composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. As pemas devem ser fabricadas em fubo de acn
dizmetro apraximado de 1.1/2"x0,9mm de parede ¢ encaixadas Sem
0 uso de parafusos, Na exwremidade inferior de cada pé exisie uma
sapata com regulagem de altws para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno, Todas a5 pecas metilicas que compde o
mesa recebem (ratamento enticorrosivo ¢ pintura em tinta epoxi,
CADEIRAS (8 UNIDADES) Assénto ¢ encosto em polipropilens
copolimero virgem, isento de cargas mincrais, injetados na cor
AZUL. Dimensdes, design ¢ acabaments conforme projeto. Nos
maoldes do assento ¢ do cncosty devem sef gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmero identificador
da polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDFE™. ¢ o nome da
enmpresa  fabricante  do componente mjetado.  Nesses  moldes
sambem devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratgrig
de 16mm dc diimewo (tipo insert), indicando mds e ano de
Fabricagdo. Obs. 1. O nome do fabricante do ‘compuonente deve ser
ebtigatorismente grafado por extenso, acompanhado nu ndo de s
propria logomarea. Esmrutora em twbo de ¢t carbono laminade 5 |
frio, com costure, duimetro de 20, 7mam, em chapa 4 (1 Y9mm).
Fixagho do ussento ¢ encosto injetados @ estrutura atnvés de rebites
de “repuxo”, didinelro de 4 8mm, comprisnentn | 2mn. Ponicins ¢
sapatas em polipropilenc copolimero virgem, iscnto de cargas
mineniis. injetadax na cor AZUL, fxndas 3 estruusy ateavés de
encaixe ¢ pino cxpansor. Dimensoes,  ddsign e acobamento
conforme projeto, Nos moldes das p § e sapatas devem ser

gravados ¢ simbolo internacional de § apresentands o
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MOVEIS JB

niroere idenpheador do polimero, a identificagio “models FDE-

FNDE”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do componenie mjetaco.
Nesses moldes tambéim devem ser inseridos datsdores duplos com
miole giratorio de 5 ou Gmm de didmetro (tipe imsert), indicando
mbs ¢ ano de fabricacdo. Obs, 2: O nome do fabneante da i
| componente deve ser obrigatoriamente grafado por  extense,
| acompanhado 0w ndo de sua propria logomarca. Nas paries \

metalicas deve ser gplicado tratamento antifarruginoss que assegurs
resisténcia A corrosio em camara de névol salina de no minimo 300 |
horas. Com apresentagio de catilogo. Pelo fate de os padroes !
dimensionais estarom relacionados s estatwras dos individuos, |
ermbora @ norima ABNT NBR 14006:2008 nio scja aphicavel no
mobiliario para refeitorio, ela pode -ser-.uti{izaxln como referéncia
para a claboracio dos projetos das MEsss © dus cadearas para
refeitrios escolares

FROBRLA / | 2.495,00 489,000, 00
CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM 6 ate 1o SRS
LUGARES MESA (6 Unidades): Mesa sextavada composta por :
wmpo ¢ subtampo em PP, Medidas do tampo; lado maior - Giem X
lado megor - 29cm x latersl — 3cm. Medlidas do subtampo. lado
maior - 49¢m ¥ lado menot - 26cm x lateral — 2Sem Estrutorn
| colunas verticais em tubo oblongo 20 x 45 x 1. 20mm, suporte de
1ampo, subtanpo o travessa das colunas em toho 20 x 20 % 1, 20mn.
CADEIRAS (6 Unidades) Assento ¢ engosto em poliproptleno,

moldados anatorticaments, #as cores verde, azul bic. azol baby,
vermelio. lilds, umarslo. Dimensbes Adsento: 325 X AL5mm (L X
P) Encosta: 330 X 160mm {L x H). Estrutura na cor cinza cm wbo
de aco 78 x 1,20mm. Nos partes metilicas deve ser aplicado
(ratamento anti-ferruginose que assegure resisténcia & corrosio em
camara de névoa saling de ba minimo 300 horas. Pintura dos
clementos metélicos cm tints em po hibrida Epoxi /| Poligster,
cletrostatica, brithunte, polimerizadi em eshufo. espessura minima
de 40 micrometios. MESA DE CENTRO (1 Unidade) Mesa cesteal
com estrura em tubo T8 X 1 20mun ¢ tampo cireuls medindo @
0.525m em polipropileno. Garantia de 12 meses contra defeios de
fabricacio. - l

i TOTAL DO LOTE RS 1,484, 500,00
{Um milhdo, quatrocentos oitenta quatro mil, quinhentos Reais

Importa a presente Pmpoé{n de Pregos, o valor global de R$ 4.585.422,00 (Quatro
milhdes, quinhentos oitenta cinco mil, quatrocentos vinte dois Reais)

Declaramos, outrossim, que conhecemos a Lei n® 10520, de 17 de jutho de 2002,
regulamentada pelo Degreto n.° 3.555, de § de agosto de 2000 e posteriores alteracoes, ¢ a
Lei n® R.666/93, de 24 /N6/93, com alteragbes subsequentes, e demuis legislacio pertinente,

estando assim a elas obrigddos em 1odas as Suas condigdes e estipulactes.
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MOVEIS 1B

Declaramos gue estamos em situacio regular perante a quaiiﬁcaf;ﬁ'o fiscal e trabalhista,
atendendo também as exigéncias do preseile Edital quanto 3 habilitagio juridica &
qualificagbes técnica ¢ ¢conbmico-financeira, bem COMO Que ndo possuimos, NO NESSO
quadro funcional, menores de dezoito anos, em wabalho notumo, perigoso ou msalubre, e
nem menores de dezesseis anos em qualquer atividade, salvo como aprendiz, nos termos da
Lei n® 9.854/99, regulamentada pelo Decreto n° 4.35%. de 05/09/2002,

Fica estabelecido o prazo de validade da presente PROPOSTA em 60 (sessenta) dias 2
contar da data da sessdo publica de abertura das propostas de pregos ¢ dos documentos de
habilitagdo, pelo que nos declaramos obrigados em todas os seus lermaos, condigdes €
valores, durante esse periodo,

Caso nos seja adjudicado o Contrato, informamos que o Sr. Lailton Guitherme da Silva,
portador do CPF/MF n® 039 835.804-85 ¢, Carteira de Identidade a° 2.201.949, ¢ o0 n0ss0
representantc € estd devidamente autorizado ¢ credenciado para receber  quaisquer
comunicagdes relacionadas com o Instrumento Contratual,

Atenciosamente,

DECLARAMOS:

Que estamos de acordo com todos o0s requisites do edital

580 Jose de Mipibu- RN, 24 de novembro de 2021

| |MOVELS J3 INDUSTRIAE COMERCIO LTDA

RODOVIA BR-101 KM 127, DISTRITO INDUSTRIAL SAQ JOSE DE MIPIBURNBRASIL
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RESULTADO DE JULGAMENTO DA LICITACAO

TERMO DE HOMOLOGACAO DO PREGAO REPRESENCIAL N° 2021.11.09.01

_ Apbs constatada 8 regularidade dos atos procedimentais, a(s) autoridade(s) competente(s),
_LmOLOGA(M) 2 adjudicagao referente ao Pregdo Presencial n° 2021.11.09.01, conforme indicado no quadro
ixo, resultado do julgamento do certame.

RESULTADO DA HOMOLOGACAO

ftem: 00001 - CONJUNTO DO ALUNO {MESA E CADEIRA) CIA-01, PADRAD FN_DEDH_SCR]CRO.
Quantidade: 600,000 Unidade de fornecimento: CONTUNTO

Situagdo: HOMOLOGADO em 30/11/2021

tHomologado para! MOVEIS 1B INDUSTRIAE COMERCIO LTDA, CNELD
= 02 464 845/0001-63, pelo menor prego umtario, no valor de RS
i 370,000 (Trezentos e Setenta Reaig)

| e 00002 - CONJUNTO COLETIVO (CIC-01), PADRAO FNDE DESCRICAO: Mesa: Tampo em
MDP
Quantidade: 400,000 Unidade de fornecimento: CONJUNTO

) siuagio; HOMOLOGADO em 30/11/2021

Homologado para: MOVEIS 7B INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, C.NE. n
02 464 845/0001-63, pelo menor prego unitario, no valor de RS
882,000 (Oitocentos ¢ Qitenta e Dois Reals),

tern: (0003 - CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CIA-03, PADRAO FNDE DESCRICAO:
MESA
Quantidade: 600,000 Unidade de fornecimemo. CONJUNTO

Situagio; HOMOLOGADO em oA Lz021

Homologado para: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, CNPJ. 0°
02 464 B45/0001-63, pelo menor prego Uitdrio, no valor de RS
432,000 (Quatrocentos e Trinta © [}m& Reais)
fters: 00004 - CONJUNTO DO ALUNO (M_ESAE C ADEIRA) CJA-04, PADRAO FNDE DESCRICAO:
MESA Tampo ' i

_w'uznmmfiu-s:}f PAULO MARQUES, N°378, CENTRO, SA0 BENEDITO/CE




| Estado do Ceard
GOVERNO MUNICIPAL DF SAQ BENEDITO

Quantidade: 1.000,000 Urmidade de fornecimento: CONJUNTO
Situagao: HOMOLOGADO e 30/11/2021

Homologado para: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA. CNP.J o
02 464 845/0001-63, pelo menor prego uitario, no valor de R$
444 000 (Quatrocentos e Quarenta & Quatro Reais).

ftes: 00005 - CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05, PADRAO FNDE DESCRICAO
MESA Tampo
Quantidade: 1,400,000 Unidade de fornecimento, CONIUNTO

Situagio: HOMOLOGADO em 30/1 1/2021

‘Homologado para: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, C NP J. n*
’ 02.464.845/0001-63, pelo menor prego unitario, no valor de RS

463,330 (Quatrocentos ¢ Sessenta e Trés Reais ¢ Trinta e Trés

Cemtavos).

Iteny 00006 - CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-06, PADRAQ FNDE DESCRICAO:
. MESA Tampo
Quantidade: 2 600,000 Unidade de fornecimento; CONJUNTO

Situagio: HOMOLOGADO em 30/11/2021

| Homologado para. MOVEIS 1B INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, CNP.I o°
I A 02.464 845/0001-63, pelo menor preco unitdrio, no valor de RS

483,330 (Quatrocentos e Oitenta e Treés Reais ¢ Trinta e Trés
i Centavos).

ltem: 00007 - MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) ? MA-02,
PADRAO FNDE
Quantidade: 100,000 Unidade de fornecimento: CONJUNTO

i Situagio: HOMOLOGADQ em 30/11/2021
I Homologado para; MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCH) LTDA, CNP1 p°

02 464 845/0001-63, pelo menor prego umitdrio, no valor de RS

282,000 (Duzentos e Oitenta ¢ Pois Reais),

Item: 00008 - CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CIP-01, PADRAO
FNDEMESADimensoes:
Quantidade: 300000 Unidade de fornecimenta: CONJUNTO

Situagio: HOMOLOGADQO em 30/11/2021

Homologado para: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO L.TDA. CN PJ n®
02.464.845/0001-63, pelo menor prego unitatio, no valor de RS
598,000 (Quinhentos ¢ Noventa e Oito Reais),

Item: 00009 - CONJUNTO DE REF

TERMOPLASTICO A BASE, |
Quantidade 150,000 Um

ITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM

it |

add de fornecimento. CONJUNTO

ENDERECO: RUA PAULO MARQUES, N"378, CENTRO, SAQ BENEDITO/CE é( '
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Situagior HOMOLOGADO em 30/11/2021
1l i : Rubrica
Homologado para. MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA. CNP.J.

02,464 845/0001-63, pelo meror prego unitirio, no valor de RS
3,050,000 (Trés Mil, Cinquenta Renis).

Item: 00010 - CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM
' TERMOPLASTICO A BASE DE AB
- Quantidade: 160,000 Unidade de fornecimento: CONJUNTO

Situagiio: HOMOLOGADO em 30/11/2021

Homologado para. MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, C.N B e
02.464.845/0001-63, pelo menor prego unitario, no valor de RS
4 3300000 (Trés M, Trezentos Reais)

Tem: 00011 - CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM 6 LUGARESMESA (6
Umdades).
Quantidade: 200,000 Unidade de fornecimento. CONJUNTO

Situacio HOMOLOGADO em 30/1 1/2021

Homologado para. MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA, CNPJ. o
02 464 B4S/0001-63, pelo menor prego unitdrio, no valor de RS
2 495,000 (Dois Mil, Quatrocentos & Noventa e Cinico Reais).

.ﬁmmm@{; v o B alitto Fomdim
LUCIA DE FATIMA GONCAL 'ES DE PAULA
- ORDENADORA DE DESPESAS

i _’ ' Autoridade Competente

|

. ENDERECO: RUA PAUED MARQUES, N'378, CENTRO, SAO BENEDITO/CE
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SOLICITACAO DE ANUENCIA

N h A
g IV %
W
Fis M
Senador Pompeu/CE, 03 de Marco de 2022. Rubrica

A

NOME: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA - CNPJ N° 02.464.845/0001-63
ENDERECO: BR 101 KM 127, S/N, DISTRITO INDUSTRIAL, SAO]OSE DE MIPIBU-
RN, CEP 59.162-000

REPRESENTANTE LEGAL: _](_)SF, ZITO BEZERRA FILHO

TELEFONE: 84 3273-2724 - E-mail: moveisjbloja@yahoo.com.br

Prezado,

Cumprimentando-o(a) cordialmente, vimos solicitar ANUENCIA a Vossa Senhoria da nossa
Adesao a Ata de Registro de Pregos N* 021/2021, com vigencia de 30/11/2021 a 30/11/2022,
gerenciada pela Secretaria de Educagio do Municipio de Sao Benedito/CE, decotrente do
Pregao Eletronico n” 2021.11.09.01, cujo objeto é AQUISICAO DE MATERIAL
PERMANENTE PARA AS ESCOLAS MUNICIPAIS, PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO, CULTURA E DESPORTO
DO MUNICIPIO DE SENADOR POMPEU-CE, em que essa empresa mantém registro de

preco para os produtos abaixo especificados:

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-01, PADRAO FNDE
DESCRICAQ: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressio, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm. Aplicacdo de
porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensoes acabadas 600 mm (largura) x 450 mm (profundidade) x 194 mm (espessura),
admitindo-s¢ tolerincia de até + 2 mm para comprimento ¢ largura, e +/- 1 mm para
espessuta. Topos encabegados com fita de bordo termoplistica extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer” na
face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor LARAN]JA, colada com
1 adestvo "HotMelting", Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver fabricagio), 150 C]
Dimensoes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerincia de +/- 0,5mm
para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagio da fira de hordo no
ponto central e do lado oposto a borda de contato com o usudrio. O ponto de encontro da
fita de bordo ndo deve apresentar cspagos ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes verticais ¢ travessa longitudinal
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccao oblonga de
29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - Travessa superior confeccionada em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com seccio
circular, diametro de 31,75 mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5 mm). -Pés confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccio circular, diametro de 38mm (1
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1/27), em chapa 16 (1,5mm). Fixacio do tampo 3 estrutura através de: - 06 porcas garra
rosca métrica M6 (didmetro de 6 mm). -06 patafusos rosca métrica M6 (diametro de 6
mm), comprimento 47 mm (com tolerincia de +/- 2 mm), cabeca panela, fenda Phillips.
Obsl: A definicio dos processos de montagem ¢ do torque de aperto dos parafusos que
fixam o tampo @ estrutura deve considerar, que apos o aperto, nao deve haver vazio entre a
superficie da porca garra € 0 Jaminado de alta pressio. E permitida a utilizagdo de mastique
eldstico ou outro produto polimérico na regido situada entre 4 superficie da porca garra € 0
laminado de alta pressio. Fixagio das sapatas (frontal e posterior) a0s pés através de
rebites de “repuxo”, diimetro de 4.8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢ sapatas em
copolimero VIL , isento de cargas minerais, injetadas na cor LARAN]A, fixadas a
estrutura através de encaixe. Obsl: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por exfenso, acompanhado ou nio de sua propria logomatca.
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm), Fixagio do assento ¢ encosto injetados 4 estrutura ATraves de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARAN]JA (ver referéncias
item 3.1.3.), fixadas 2 estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensoes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando 0 nimero identificador do polimero, a
identificacio "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagio no projeto), & o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Obs2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua propria
logomarca. Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia a corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metalicos em finta em po hibrida Epoxi / Polester, eletrostanca,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.

CONJUNTO COLETIVO (C]C-01), PADRAO FNDE DESCRICAO: Mesa: Tampo em
AMDP com espessura de 25mm, revestido na face superior ¢m laminado melaminico de alta
pressao, 0,Bmm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo -
BP, na cor BRANCA. Dimensoes acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x
25,8mm (espessura), admitindo-se rolerancia de até + 2mm para largura ¢ profundidade ¢
+/- 1mm para espessura. Topos encabecados com fita de hordo termoplastica extrudada
com acabamento de superficie texturizado, na cor LARANJA, coladas com adesivo "Hot
Melring". Resisténcia a0 arrancamento minima de 70N. Dimensées nominais de 29mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura, Estrutura da
mesa composta de: Pés confeccionados em tbo de ago carbono, laminado a frio, com
costura, seccdo circular didmetro de 38mm (11/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessas em
tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura, s€cgio retangular de 20 x 40mm, em
chapa 16 (1,5mm). Fixagio do tampo A estrutura através de parafusos rosca miquina
polegada, didmerro de 1/4” x comprimento 27 , cabeca chata, fenda simples. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor LARAN]JA.
Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando O aamero identificador do polimero, darador de lotes indicando més € ano
de fabricacio, a identificacio "modelo FDE-ENDE", o nome da empresa fabricante do
componente injetado, e a espessura da chapa e o diametro correspondente a0 tubo para o
qual a pega ¢ adequada. O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acampanhado ou nio de sua propna logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia 4 COTrrosio em
cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta
em po hibrida BEpoxi / Poliéster, clerrostinca, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA. Cadeira Assento ¢ encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor LARAN]JA. Dimensoes,
design ¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento € do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identficador do
polimero, datador de lotes indicando més ¢ ano de fabricacio, a idennficacao "modelo
FDE-FNDE", e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. (O nome do
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fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nio de sua propria logomarca). Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1.9mm). Fixacio do assento e encosto
injetados a estrutura atraves de rebites de “repuxo”, diametro de 4.8mm, comprimento
12mm. Fixacio do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de
“repuxo”, diimetro de 4,8mm, comprimento 16mm. Fixacio do encosto em compensado
moldado 2 estrutura através de rebites de “repuxo”, dismetro de 4,.8mm, comprimento
18mm. Ponteiras e sapatas, em po]ipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas a estrutura afravés de encaixe ¢ pino
expansor. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacao "modelo FDE-FNDE" ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca.
+ Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que assegure
resisténcia 4 corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. * Pintura dos
elementos metilicos em tinta em po hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brithante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros. RECOMENDACAO:
Conjunto coletivo (0lmesa / 04 cadeiras) tamanho 1 Alrura do aluno: de 0.93m a 1,16m.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-03, PADRAO FNDE
DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressio, (1,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados, Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra-placa fenolica) de 0,6 mm, Aplicacdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensoes acabadas 600 mm (largura) x 450 mm
(profundidade) x 194 mm (espessura), adminndo-se tolerancia de ate + 2 mm para
comprimento e largura, e +/- 1 mm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AMARELA, colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia a0
arrancamento minima de 7ON, Dimensoes nominais de 22mm- (largura) x 3mm
(espessura), com tolerincia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicagao da fita de bordo no ponto central ¢ do lado oposto a borda de
contato com o usuirio. O ponto de encontro da fita de bordo nio deve apresentar espagos
ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, seccio oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - Travessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com seccao circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4) em chapa 16 (1.5
mm). - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccio
circular, didmetro de 38 mm (1 1/27), em chapa 16 (1.5mm). ° Porta-livtos em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50%
de matéria-prima reciclada oun recuperada, podendo chegar aré L00%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de
cot, devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima  reciclada,
admitindo-se tolerncias na tonalidade a critério da Comissio Técnica do FNDE.
Dimensées, design e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacio, a identificacio "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca,
Fixacio do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca meétrica M6 (didimetro de 6
mm). -06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6 mm), comprimento 47 mm (com
tolerincia de +/- 2 mm), cabeca panela, fenda Phillips. Obsl: A definicio dos processos
de montagem e do torque de aperto dos purafusos que fixam 0 tampo i estrutura deve
considerar, que apés o aperto, ndo deve haver vazio enfre a superficie da porca garra ¢ o
laminado de alta pressdo. X permitida a utilizacao de mastique eldstico ou outro produto
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polimérico na regido situada entre a superficie da porca garra e 0 laminado de alta pressdo.
Fixacio do porta-livros 4 travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,0mm, comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12 mm. Ponteiras e sapafas em
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a
estrutura atraves de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ntmero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano
de fabricacio, a identificacio "modelo FDE-I' NDI" (conforme indicagio no projeto), € o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
propria logomarca. Nas partes merilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure Tesisténcia A COrrosao em chmara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metilicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
CADEIRA Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas
minerais, injetados na cor AMARELA, Dimensoes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo intetnacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando
més e ano de fabricacio; a identificacio “modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no
projeto) ¢ o nome da empresa fabricante do componente injetado. Obsl: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafade por extenso, acompanhado
ou nio de sua propra logomarca. Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, diamerro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacio do assento e encosio
injetados 4 estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras ¢ sapatas, €m polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
mincrais, injeradas na cor AMARELA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢
sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagio "modelo FDE-FND 2" (conforme indicacio no
projeto), € o nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nio de sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia 4 COIrosio em camara de névoa salina de no minimo
300 horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor
CINZA. RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 1,19m a 1,42

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-04, PADRAO FNDE
DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com espessuta de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressio, 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fenodlica) de 0,6mm. Aplicacio de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10mm. Dimensoes acabadas 600mm (largura) x 450mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura
e profundidade e de +/- 1mm para espessura, Topos encabecados com fita de bordo
termoplistica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com “primer” na face de colagem, acabameato de superficie
texturizado, na cor VERMELHA, colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia a0
arrancamento minima de 70N, Dimensoes nominais de 22mm  (largura) x 3mm
(espessura), com tolerincia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio ¢
término de aplicacio da fita de bordo no ponto central ¢ do lado oposto a borda de
contito com o usuirio. O ponto de encontro da fita de borde nio deve apresentar espagos
ou descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, seccio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato
de “C”, com seccio circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4™), em chapa 16 (1,5mmy}; - Pés
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccao circular,
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didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno
copolimero 1sento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de matéra-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais, dimensionats, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerincias
na fonalidade, a critério da Comissio Técnica do FNDE, Dimensoes, design e acabamento
conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacio “modelo
FDE7 FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesse molde
tambeém deve ser inserido datador duplo com miolo gitatorio de 16mm de diametro (npo
nsert), indicando més e ano de fabricacio. Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrgatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria
logomarea, Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6
(diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerincia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacio do porta-livros
a travessa longitudinal atraves de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm. Fixacio das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4.8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tpo insert), indicando més ¢ ano de fabricacio.
Obs. 20 O nome do fabricante do componente deve ser obtigatodamente grafado pozr
extenso, acompanhado ou nio de sua propra logomarca. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia i corrosio em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metilicos em finta em po
hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor CINZA, CADEIRA Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor VERMELHA. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricacio.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatortamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1.9mm).
Fixacio do asseato e encosto injetados A estrutura através de rebites de “repuxo”, diameiro
de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas 4 estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensées, design e acabamento conforme projeto, Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o niimero identificador do polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”,
e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo girarério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando meés e ano de fabricagio. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua prépria logomarca.
Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
4 corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300 hotas. Pintura dos elementos
metilicos em tinta em poé hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. RECOMENDACAO:
ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m

i

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05, PADRAO FNDE
DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressio, 0,.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa
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de balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagio de porcas garra com rosca
métrica M6 ¢ comprimento 10mm, Dimensées acabadas 600mm (largura) x 450mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2 mm para largura
e profundidade e de +/- lmm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo
termoplistica extrudada, confeccionada em PVC (cloteto de polivinila), PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor VERDE, colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia 20
arrancamento  minima de 7ON. Dimensoes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicagio da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de
contato com o usuiro. O ponto de encontro da fita de bordo nio deve apresentar espacos
ou descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes
verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, seccio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato
de “C”, com secgdo circular, diametro de 31,75mm (1 1/47), em chapa 16 (1,5mm); - Pés
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccio circular,
didmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minérais, composto preferencialmente de 50% de matéria-
prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA. As
caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor devem ser
preservadas no produto produzido com maténa-prima reciclada, admitindo-se tolerincias
na tonalidade, a critério da Comissio Técnica do FNDE, Dimen soes, design ¢ acabamento
conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacio “modelo
FDE7 FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injerado. Nesse molde
também deve ser inserido datador duplo com miolo giratorio de 16mm de diimetro (tipo
mnsert), indicando més e ano de fabricagio. Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua prépria
logomarca. Fixacio do tampo i estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerincia de +/- 2mm), cabeca panel, fenda Phillips. Fixacio do porta-livros
a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, dtimetro de 4, 0mm, comprimento
10mm. Fixagio das sapatas (frontal ¢ posterior) aos pés através de rebires de “repuxo”,
diimetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE, Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo mnternacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes ambém devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (fipo insert), indicando més ¢ ano de fabricacio.
Obs. 20 O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua prépria logomarca. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténeia a corrosio em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metilicos em tnra em po
hibrida Epéxi/ Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento ¢ encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, mjetados na cor VERDE, Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo intemnacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
pelimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmerro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricacio.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca, Fstrutura em tubo de ago
carbono laminado a fro, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento ¢ encosto injetados 4 estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro
de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
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isento de cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas 3 estrutura através de encaive e
pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o simholo internacional de reciclagem,
apresentando o namero identificador do polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”,
¢ o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo 1nsert),
ndicando més e ano de fabricagio. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua prépria logomarea.
Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia
i corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300 hotas. Pintura dos elementos
metilicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. RECOMENDACAO:
ALTURA DO ALUNO de 1,46m a 1,76m.

[

CONJUNTO DO ALUNO (MESA FE CADEIRA) CJA-06, PADRAO FNDE
DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressio, 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento (contra placa fenélica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca
métrica M6 e comprimento 10mm. Dimensdes acabadas 600mm (largura) x 450mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerincia de até + 2mm para largura e
profundidade e de +/- 1mm para espessura. Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloteto de polivinila), PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com “primer” na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL, colada com adesivo "HotMelting". Dimensées nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerincia de +/- 0,5mm para espessura,
Centralizar ponto de infcio e término de aplicacio da fita de bordo no ponto central € do
lado oposto a borda de contato com o usuirio. O ponto de encontro da fita de bordo nio
deve apresentar espacos ou descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrurura
composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, seccio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C”, com seccio circular, didmetro de 31, 75mm (1 1/4™),
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado 2 frio, com
costura, scccio circular, didmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros
em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou tecuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de
cor devem ser preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-
se toleraneias na tonalidade, a critério da Comissio Técnica do FNDE. Dimensoes, design
e acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
mternacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificacio “modelo FDE1 FNDE”, e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador duplo com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricacio. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nio de sua propria logomarca. Fixacio do tampo 4 estrutura através de: - 06 porcas
garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
Fixagio do porta-liveos i travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
+0mm, comprimento 10mm. Fixacio das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de
tebites de “repuxa”, didmetro de 4.8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
Dimensoes, design e acabamento conforme projero. Nos moldes das pounteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (fipo insert), indicando més ¢ ano
de fabricagio. Obs. 21 O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
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grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca. Nas partes metilicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure tesisténcia 4 corrosio em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta
em po hibrda Epoxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura : /
minima de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e encosto em uhﬂc./
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL.
Dimensées, design ¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 16mm de diametro (tipo msert), mdicando més e ano de
fabricacio. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca. Estrutura em mbo
de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,.9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados i estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro
de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura atraves de encaixe e
pino expansor. Dimensdes, design ¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteitas € sapatas devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacio “modelo FD E-FNDE”,
e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacio. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resistencia
i corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos
metilicos em tinta em p6 hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brithante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA. RECOMENDACAO:
ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) — MA-02,
PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA Dimensoes: 600 x 900 x 760mm (L x C x H)
Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressio, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA
(ver referéncias), cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior
em chapa de balanceamento (contra placa fenolica) de 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra
com rosca métrica M6 e comprimento 10mm (ver detalhamento no projeto). Dimensoes
acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19, 4mm (espessura), admitindo-se
tolerincia de aré +/- 2mm para largura e profundidade ¢ +/- 1mm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto
de polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polictileno), com “primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N. Dimensées nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.
5 Centralizar ponto de inicio e término de aplicacio da fita de bordo no ponto central e do
: lado oposto 4 borda de contato com o usuiario. O ponto de encontro da fira de bordo nio
deve apresentar espacos ou descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, seccio oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16
(1,5mm); - Travessa superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formaro de “C”, com seccio circular, diimetro de 31,75mm (1 1/47),
em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, seccio circular, didimetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Fixacio do
tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (diamerro de 6mmy): - 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com toletancia de
+/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips. Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprmento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas 2 estrutura através de encaixe. Dimensoes, design e acabamento conforme

31 UND

Prefeitura Municipal de Senador Pompeu/CH

CNPJ] n.” 07.728.421 /0001-82 — CGI n” 06.920.284-2
Pago Municipal — Fdificio Francizco U'ranca Cambraia

Avenida Francisco Pranca Cambraia, s/n, Bairro Centro — CHI 63.600-000



Estado do Ceara
¥ Prefeitura Municipal de Senador Pompeu

projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando
més e ano de fabricacdo, a identificagio "modelo FDE-FNDE" e o nome da empresa
fabsicante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser insenidos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (fipo insert), indicando mes ¢ ano
de fabricacao. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoniamente
grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua propria logomarca. Nas partes metilicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resistencia @ COrrosio em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de
Ri0) e o grau de empolamento deve ser de d0/10. Pintura dos elementos metilicos em tinta
em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostarica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA.

CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01, PADRAO FNDE
MESA Dimensées: 650 x 1200 x 760mm (L x C x H) Tampo em MDP de 18 mm,
revestido na face superior em formica 0,8 mm de espessura e na face inferior em chapa de
balanceamento de 0,6 mm. Painel frontal em MDP com espessura de 18 mm, revestido
nas duas faces em laminado melaminico de baixa pressio — BP, acabamento frost, na cor
CINZA. Estrutura cinza: Montantes verticais confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccio oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm).
Travessa supetior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com seccio circular de @ = 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm). Pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
seccio circular de @ = 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Travessa longitudinal
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, seccao semi-oblonga
de 25 x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas a estrumura através de cncaixe.
Cadeira Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem ¢ sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA. Dimensoes Assento: 400 X
430mm (L X P) Encosto: 396 X 198mm (L x H). Estrutura cinza em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor CINZA. Altura do assento
ao chio 460mm
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CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS RECOMENDACAO:
ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m. Mesa composta por tampos modulares, tampo
injetado em termoplastico A base de ABS natural, com pigmentagio, superficie lisa, sem
brilho e com formato retangular na cor vermelha, formado por 4 mddulos que se fixam a
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3
encaixes centrais por médulos e 4 parafusos por modulo, Apos montada a mesa mede,
aproximadamente, 2440x810mm e tem 640mm de altura, com variacio das medidas em até
59%. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco de secio
20x40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser
fabricadas em tubo de aco diimetro aproximado de 1.1/27x0,9mm de parede e encaixadas
sem o uso de parafusos. Na extremidade inferdor de cada pé existe uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pecas
metalicas que compoe a mesa recebem tratamento 4nticorrosivo ¢ pintura em fnta epoxi.
CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injerados na cor VERVELHA. Nos moldes do assento e do
encosto devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ntmero identificador do polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da
emptesa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricacio. Obs. 1@ O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, diimetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixagio do assento e encosto injetados a estrutura atraves de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerats, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a
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estrutura através de encaixe ¢ pino expansor. Dimensocs, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacio “modelo
FDE-FNDE”, ¢ 6 nome da empresa fabricante do componente injetado, Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de
diametro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagdo. Obs. 2: O nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de
sua propria logomarca. Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia & corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Com apresentacio de catilogo. Pelo fato de os padroes dimensionais estarem relacionados
as estaturas dos individuos, embora 2 norma ABNT NBR 14006:2008 nio seja aplicavel ao
mobilidrio para refeitério, ela pode ser utilizada como referéncia para a elaboragio dos
projetos das mesas e das cadeiras para refeitérios escolares,

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS RECOMENDAGAQ:
ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1.88m. Mesa composta por tampos modulares, rampo
injetado em termoplistico 4 base de ABS natural, com pigmentacio, superficie lisa, sem
brilho e com formato retangular na cor azul bic, formado por 4 médulos que se fixam i
estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e 3
encaixes centrais por médulos e 4 parafusos por médulo. Apés montada a mesa mede,
aproximadamente, 2440x81 O0mm e tem 760mm de altura, com varacio das medidas em até
5%. A estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de aco de secio
20x40mm com 1,2mm, composto por 3 travessas e 2 cabeceiras, s pernas devem ser
fabricadas em tubo de aco didmetro aproximado de 1.1/2"x0,9mm de parede e encaixadas
sem o uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada em polipropileno. Todas as pegas
metilicas que compoe a mesa recebem fratamento anticorrosivo e pintuta em finta EpOxL.
CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados na cor AZUL. Dimensaes, design ¢ acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o simholo
internacional de  reciclagem, apresentando 0 nimero identificador do polimero, a
identificacio “modelo FDE-FNDE”, e 6 nome da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricacio. Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nio de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1.9mm). Fixacio do
assento e encosto injetados 4 estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas 4 estrutur através de encaixe e pino
expansor. Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢
sapatas devem ser gravados o simholo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, ¢ 6 nomie da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratorio de 5 ou Gmm de diimetro (tipo insert), indicando més ¢ ano
de fabricacio. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténeia i COIrosio em
cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. Com apresentacio de catilogo. Pelo fato
de os padrées dimensionais estarem relacionados as estaturas dos individuos, embora a
norma ABNT NBR 14006:2008 nio seja aplicavel ao mobilidno para refeitorio, ela pode
ser utilizada como referéncia para a elaboragio dos projetos das mesas e das cadeiras para
refeitorios escolares

CONJUNTO SENTAVADO INFANTIL EM PP COM 6 LUGARES MESA (6
Unidades): Mesa sextavada tomposta por tampo ¢ subtampo em PP, Medidas do ampo:
lado maior - 61cm x lado menor - 29¢m x lateral — 37cm. Medidas do subtampo: lado
maior - 49¢m x lado menor - 26em x lateral — 28em. Estrutura: colunas verticais em tubo
oblongo 20 x 45 x 1 20mm, suporte do tampo, subtampo e travessa das colunas em tubo
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Estado do Ceara
% Prefeitura Municipal de Senador Pompeu

20 x 20 x 1,20mm. CADEIRAS (6 Umdades) Assento e encosto em polipropileno,
moldados anatomicamente, nas cores verde, azul bic, azul baby, vermelho, lilis, amarelo.
Dimensoes Assento: 325 X 315mm (L X P) Encosto: 330 X 160mm (L x H). Estrutura na
cor cinza em tubo de aco 7/8 x 120mm. Nas partes metilicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a Corrosio em camara de névoa salina
de no minimo 300 horas. Pintura dos clementos metilicos em tinta em pé hibrida Epoxi /
Poliéster, cletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 4
micrometros. MESA DE CENTRO (1 Unidade) Mesa central com estrutura em tubo 7/8
x 1,20mm e tampo circular medindo © 0.525m em poliptopileno. Garantia de 12 meses
contra defeitos de fabricacio.

Com vistas a darmos maior celeridade ao processo, solicitamos que sua resposta seja formalizada,
assinada, e encaminhada para o seguinte endereco eletronico: cplsenadorp@gmail.com ou
para a Av Francisco Franga Cambraia, s/n, Centro, CEP 63.600-000, Senador Pompeu-
CE.

Atenciosamente,

ANTONIA IRONEIDE SIEAL PINHEIRO BEZERRA
Ordenadora de Despesas da
SECRETARIA DE EDUCACAQ, CULTURA E DESPORTO.

Prefeitura Municipal de Senador mmipen/ CH
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MOVEIS JB

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
RODOVIA BR-101 Km 127, DISTRITO INDUSTRIAL
SAO JOSE DE MIPIBU-RN - CEP 59.162-000
CNPJ: 02.464.845/0001 -63 INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0
TEL: (84) 3273-2724 Fax: (84) 3273-3846

www.moveisib.com.br E-mail: movelsibfabrica@yahoo.com. br

Oficio N.° 04/2022

S3o José de Mipibw/RN, 03 de margo de 2022.

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR - CE

Assunto: Resposta a Solicitacao de anuéncia, datada em 03/03/2022. Solicitacdo de
Carona/Fornecimento Ata de Registro de Precos n° 021/2021, Pregdo Eletronico n°
2021.11.09.01-Prefeirua municipal de Sao Benedito - CE.

Prezados (as),

Em vista do contido na Vossa solicitacdo, esta empresa vem informar que
concorda em fornecer os itens € quantidades descritos , nos termos da Ata de Registro de
Precos vinculada ao Pregao Eletrénico n°® 2021.11.09.01 — da prefeitura Municipal de Sao
Benedito - CE, conforme preconiza o decreto n° 3931 de 19 de setembro de 2001.

Diante da concordancia, aguardamos 0s tramites para a conclusao da operagao para
as providéncias cabiveis.

Atenciosamente,
JOSE ZITO BEZERRA Assinado de forma digital por JOSE

ZITO BEZERRA FILHO:20037635468

FILHO:20037635468 pados: 2022.03.04 07:21:01-03'00

José Zito Bezerra Filho
Socio-Diretor
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RODOVIA BR-101 Km 127, DISTRITO INDUSTRIAL
SAO JOSE DE MIPIBU-RN - CEP 59.162-000
CNPJ; 02.464.845/0001-63 INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0
TEL: (84) 3273-2724 Fax: (84) 3273-3846

www. moveisib.com.br E-mail: moveisjbfabrica@yahoo.com.br

Oficio N.° 04/2022

Sdo José de Mipibu/RN, 03 de margo de 2022.

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR - CE

Assunto: Resposta a Solicitaciio de anuéncia, datada em 03/03/2022. Solicitacao de
Carona/Fornecimento Ata de Registro de Precos n° 021/2021, Pregéo Eletronico n®
2021.11.09.01—Prefeirua municipal de Sio Benedito - CE.

Prezados (as),

Em vista do contido na Vossa solicitagio, esta empresa vem informar que
concorda em fornecer os itens e quantidades descritos , nos termos da Ata de Registro de
Precos vinculada ao Pregéo Eletronico n* 2021.11.09.01 —da prefeitura Municipal de Sao
Benedito - CE, conforme preconiza o decreto n° 3931 de 19 de setembro de 2001.

Diante da concordancia, aguardamos os tramites para a conclusao da operagao para
as providéncias cabiveis.

Atenciosamente,
JOSE ZITO BEZERRA Assinado de forma digital por JOSE

ZITO BEZERRA FILHO:20037635468
FILHO:20037635468 pados: 2022.03.04 07:21:01-03'00'

José Zito Bezerra Filho
Socio-Diretor



MOVEIS JB

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE SENADOR POMPEU - CE

ADESAO ARP REFERENTE AO PREGAO ELETRONICO 030/2021 - SBO
BENEDITO -CE

DO OBJETO

Objeto: Registro de Pregos visando futura e eventual aquisigdo de
material permanente (mobiliario) para as Escolas da Rede de Ensino do
Municipio de S&o Benedito/CE, conforme Termo de Referéncia.

IDENTIFICACAO DO LICITANTE:

- RAZAO SOCIAL: MOVEIS JB IND E COMERCIO LTDA
- CPE/CNPJ: 02.464.845/0001-63

- ENDERECO COMPLETO: BR 101 KM127 DISTRITO INDUSTRIAL - Sao José de
Mipibu - RN CEP: 59162-000

. TELEFONE, CELULAR, FAX, E-MATL: 84 3273-2724 e
moveisibloja@yahoo.com.br

- BANCO DO BRASIL, C/¢ n® 14857-1 - Agéncia 4361-3

CONDICOES GERAIS DA PROPOSTA:
- b presente proposta é valida por 60 (Sessenta dias)
- Prazos de entrega: 30 Dias
- Fabricante: FABRICACAC PROPRIA

PRECQ PRECO
DESCRIGAO Quant | U.F. MARCA / UNITARIO TOTAL
MODELO R$ RS
PROPRIA / 370,00 55.500, 00
CONJUNTO DO ALUNC (MESA E CADEIRA) CJA-0L, PADREC FNDE 150 cT CJA-01
DESCRICAOD: MESA TAMPO EM MDP, COM FDE/FNDE
ESPESSURA DE 18 MM, REVESTIDO NA FACE SUPERICR EM LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAR0D, 0,8 MM DE ESPESSURA,
ACARAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS
LRREDONDARDOS (CONFORME
PROJETO) . REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA DF|
BALANCEAMENTO
(CONTRA-PLACA FENGLICA) DPE 0,6 MM. APLICAGRO DF EORCAS GARRA

coM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO 10 MM (VER DETALEAMENTC
NGO PROJETO) . DIMENSOES ACABADAS 600 MM (LARGURA) X 457 MM
(BROFUNDIDADE) X 19,4 MM (ESPESSURA) , ADMITINDD-SE
TOLERANCIA DE ATE + 2 MM PARA COMPRIMENTO E LARGURA, E =4

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
RODOVIA BR-101 KM 127, DISTRITO INDUSTRIAL SAO JOSE DE MIPIBU/RN/BRASIL
CNPJ: 02.464.845/0001-63 INSC. ESTADUAL: 20.080.426-0
TELEFAX: (84) 3273-3846/2724 e-mail. moveisiblola@yahoo.com.br CEP 59. 162-000



MOVEIS JB

T MM BARA ESPESSURA. TOPOS ENCABEQARDOS COM FITA DE BORD
TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCICNADAE EM PVC (CLOEETO DE
POLIVINILA); PP (POLIPROPILENO) OU PE (POLIETILENO), COL
WORTIMER" NA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTO DE SUPERFICIE
TEXTURIZADO, NA  COR  LARANJA, COLADE COM  ADESIV
YHOTMELTING”, RESISTENCIA AO ARRANCAMENTO MINIMA DE 70N (VE
FABRICACAO) . DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM (LARGURA) ¥ 3Mb
(ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM PARA ESPESSURA.
CENTRALIZAR BONTO TE INICIC E TERMIND DE ADLICACAD DA FITA
OE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LARG OPFQSTO £ PORDA DE CONTATC
com O USUARTO. O PONTO DE ENCONTRC DA FITA DE BORDD NAD DEVE
APRESENTAR ESPACO3 0OU DESLOCAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTG. ESTRUTURA COMPOSTA DE: — MONTANTES VERTICATS
E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE A
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAC OBLONGA DE 29
UM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM). - TRAVESSA SUPERIOH
CONFECCTONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADC A FRIO, coM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “CY, COM SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31,75 MM (1 1/4) EM CHAPA 16 (1,5 MM). -PES
CONFECCIONADOS EM TUBG DE AGCO CARBONO LAMINADO A FRIC, coM
COSTURA, SECGAQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAEH
16 (1,5MM). FIXACAD DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: - 04
SORCAS GARRR ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM). -08
PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRC DE 6 MM), COMPRIMENTO)
47 MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2 M), CABECA PANELA, FENDA
SHILLIPS. OBSl: A DEFINICAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E Dol
TORQUE DE APERTQ DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPQ A ESTRUTURA|
NEVE CONSIDERER, QUE APOS © APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIC
ENTRE A SUPERFICTE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA
PRESSAD, B PERMITIDA A UTILIZACAC DE MASTIQUE ELASTICO OUl
SUTRO PRODUTO POLIMERICO NA REGIAO SITUADA ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTA FRESSAC,
FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AGS PES ATRAVES DE
REEITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4,8MY, COMPRIMENTO 12,
PONTETRAS E SAPATAS EM COPOLIMERQ VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR LARANJA, FIXADAS L ESTRUTURSH
ATRAVES DE ENCAIXE, OBSl: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADC POR EXTENSO, ACOMEANHADG
ou NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBD DR ACO
CAREONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20, 7MM, EM
CcHARA 14 (1, 9MM) . FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0”, DIAMETRO DE 4, 8MM,
COMPRIMENTD 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS, EM POLIPROPILEND
coPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR LARANJA (VER REFERENCIAS TTEM 3.1.3.), FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR, DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DAS
DONTEIRAS £ SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, ASRESENTANDO O WNUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAC "MCDELC FUE-FNDE" (CONFORME
INDICACAO NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. OBS2: O NOME DO FABRICANTE DO

COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSG,
LCOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA, NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINDSO QUE
4 SSEGURE RESISTENCIA A CORROSAC EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE
NGO MINTIMO 300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
ooT, TMERTZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA|
COR CINZA. RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO DE 0,93M & 1,16M.

N2

CONJUNTO COLETIVG (CJG-01), PADRAC FNDE DESCRICAD: MESA:92
TAMPO EM MDP COM ESPESSURA DE 25MM, REVESTIDO HMA FACE
SUPERIOR EM LAMINADOD MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, 0,8MM DE
ESpRAaSURA, ACARAMENTO TEXTURTIZADD, NA COR  CINZA, CANTOJS
ARREDONDADOS. REVESTIMENTD NA FACE INFERIOR EM LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO — BP, NA COR BRANCA. DIMENSOES
ACABADAS 800MM (LARGURA) X 800MM (FROFUNDIDADE) X 25, Bilf
(ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIR DR ATE + 2MM PAP4

PROPRIA / 882,00 81.144,00
cJe-01

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

RODOVIA BR-101 KM 127, DISTRITO INDUSTRIAL SAO JOSE DE MIPI BU/RN/BRASIL
CNPJ: 02.464.845/0001-63 INSC, ESTADUAL: 20.080.426-0

TELEFAX: (B4) 3273-3846/2724 e-mall: moveisiploja@yahoo.com.br

CEP 59.162-000
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TLEGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ESPESSURA, TOPOS
ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICA EXTRUDADR COM
LCABAMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR LARANJA,
COLADAS COM  ADESIVO "HOT MELTING". RESISTENCIA  AQ)
LRRANCAMENTO MINIMA DE 70N, DIMENSOES NOMINAIS DE 29MM
(LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MMY
PARA ESPESSURA. ESTRUTURA DA MESA COMPOSTA  DE: PES
CONFECCTONADOS EM TUBO DE AGC CARBONO, LAMINADO A FRIO, COM
cosTURA, SECCAQ CIRCULAR DIAMETRO DE 38MM (1 1/2%), EM CHARM
16 (1,5MM}; TRAVESSAS EM TUBG DE ACO CARREONO, LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECGAC RETANGULAR DE 20 X 40MM, EM CHAFA
16 (1,5MM). FIXACRO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE BPABAFUSOS
ROSCA MAQUINA POLEGADA, DIAMETRC DE 1/4” X COMPRIMENTO 27
CABECA CHATA, FEMDA SIMPLES. SAPATAS EM POLIPROPILENC
copoLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERBIS, INJETADAS HA
COR LARANJA. NOS MOLDES DAS SAPATAS DEVE SER GRAVADD O
STMEOLO TNTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERQ
IDENTIFICADOR DO BOLIMERO, LATADOR DE LOTES INDICANDO MES K
ANO DE FABRICACAC, A IDENTIFICACAC "MODELO FDE-FNDE", O NOMH
& EMBRESE FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADD, E B ESPESSURA
DA CHAPA E O DIAMETRO COERESECNDENTE AOQ TUBC PARA O QUAL A
PECA £ ADEQUADA. © NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
JERIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE
SUA  PROPRIA LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
LPLICADD TRATAMENTO ANTI-FERRUGINDSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAD EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO
300 HORAS. BINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM B
STBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS)
NA COR CTINZA. CADEIRA ASSENTO E ENCGSTO EM POLIPROPILENQ
COPOLIMERO VIBGEM, TISENTQ DE CARGAS MINERAIS, INJETADCS NA
COR LARANJA., OIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTC CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTC DEVE SER GRAVADG
3 SIMBOLO INTERMACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NOMERO)
IDENTIFICADOR DO POLIMERC, DATADOR DFE LOTES INDICANDO MES E
ANO DE FABRICACAQ, A IDENTIFICAGAQ "MODELO FDE-FNDE", E O
NOME DA EMPRESE FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.

Lab

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-03, PADRAC FENDE
DESCRICAO: MESR TAMBEO EM MDP, COM ESPESSURA DE 18 MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICG DE ALTA
PRESSAD, 0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA, CANTOS ARREDONDADOS. REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM
CEAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA FENDLICA) DE 0,6 MM.
APLICACAD DE PORCAS GARRA COM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO
10 MM. DIMENSOES ACABADAS 600 MM (LARGURA) X 450 MM
(EROFUNDIDADE) X 19,4 ™M (ESPE35URA) , ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE 4+ 2 MM PARA COMPRIMENTO E LARGURA, E +/4
1 MM PARA ESPESSURA. TOPDS ENCABECADOS COM FI1TA DE BRRDO
TERMOPLASTICA EXTRUDADA, CONFECCIGNADA EM PVC (CLORETO DE|
POLIVINTLA); PP (POLIPROPILENO) ©U PE (POLIETILENO), COM
"BRIMER" HA FACE DE COLAGEM, ACABAMENTD DE SUPERFICIF
TEXTURIZADO, NA COR  AMARELA, COLADA COM  ADESIVC
"HOTMELTING". RESISTENCIA AQ ARRLNCAMENTO MINIMA DE 70N.
DIMENSSES NOMINAIS DE 22MM (LARGURZ) X 3MM (ESPESSURA), COM
TOLERANCIA DE +/- 0, 5Mi PARA ESPESSURE, CENTRALIZAR PONTO DE
infcio E TERMING BE APLICACAQ DR FITA DE BORDO NO PONTO
CENTRAL E DO LADD OPOSTO A BORDA DE CONTATO COM O USUARIO.
O PONTO DE ENCONTRO D& FITA DE BCRDO NAQ DEVE APRESENTAR
ESEACDOS 0OU DESLOCAMENTOS QUE FACILITEM SEU ARRANCAMENTO.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSH
LONGITUDINAL CONFECCIONAROS EM TUBC DE ACC CARBONO LAMINADO
% FRID, COM COSTURA, SECGAC OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, ENM
CHAPA 1€ (1,5 M). — TRAVESSA SUPERICR CONFECCIONADAE EM TUBO
oE ACO CARRBOMO ILAMINADD A FRIO, COoM COSTURA, CURVADD EM
FORMATO DE “C”, COM SECGAQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 31, 75MM (L
1/4) EM CEAPA 16 (1,5 MM). - PES CONFECCIONADDS EM TUEQ DE
ACD CARBONC LAMINADD A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR,

DIAMETRO DE 38 MM (1 1/2”), EM CHAPA 16 (1,5MM). + PORTA-

cJd

PROPRIA /
CJA-03
FDE/FNDE

432,00

129.600,00
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MOVEIS JB Rubrics,

LIVROS =M POLIPROPILENC COPCLIMERO I[SENTO DE  CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE MATERTA-PRIMA
RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%, INJETADO
WA COR CINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS,
DE RESISTENCIZ E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER
PRESERVADAS NG  PRODUTO  PBRODUZIDO COM  MATERIA-PRTME
RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO
DA COMISSRO TECNICA DO FNDE. DIMENSOES, DESTGH E ACABAMENTO) 4
CONFORME PROJETC. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE SER GRAVADO
© SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO G NOMERCH
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES H
ANO  DE  FABRICACAO, A IDENTIFICACAO "MODELO FDE-FNDE"
(CONFORME TINDICADO NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA
FAERICANTE DO COMPONENTE INJETADG. OBS. 1: O NOME DO
FAERICANTE DO CCMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA,
FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE: - (6 DORCAS GAREM
ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM). -06 PARAFUSOS ROSCH
METRICA M6 (DIAMETRO DE 6 MM), COMBRIMENTO 47 MM (coM
TOLERANCIA DE +/- 2 MM), CABEGA PAMELA, FENDA PHILLIPS. OBS1:
A DEFINICAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO TORQUE DE APERTQ
DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR,
QUE APOS © APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE
DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTEZ PRESSAO. £ PERMITIDA A
UTILIZACAO DE MASTIQUE ELASTICO OU OUTRD PRODUTO POLIMERICO
[NA REGIAO SITUADA ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O
LAMINADO DE ALTA PRESSAOQ. FINAGAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE “REPUXOY, DIAMETRG DE
4,0MM, COMPRIMENTO 10MM, FIXAGEO DAS SAPATAS (FRONTAL &
POSTERTCR) RAOS PEZ ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0”, DIAMETRC
DE 4,8MM, COMPRIMENTC 12 MM, PONTEIRAS = SAPATAS EM
COPOLIMERO VIBGEM, ISENTQ DE CARGAS MINERATS, INJETADAS NA
COR AMARELA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES ODE ENCAIXE.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETD. NOS MOLDES
DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SHER GRAVADO 0 STMBOLO
INTERNACIONAL  DE  RECICLAGEM, APRESENTANDO ©  NUMERD
IDENTIFICADOR DO PGLIMERO, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES &)
ANO  DE FABRICAQAD, A IDENTIFICACAQ "MODELO FDE-FNDE"
(CONFORME INDICAQAQO MO PROJETC), E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. O0BS2: 0O NOME DO
FABRICANTE DO CCMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO)
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAC DE SUA FROPRIA LOGOMARCA.
NAS  PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTC
ANTIFERRUGINCSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAC EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM BO HIBRIDA EROXT / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADE EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIME DE 40 MICROMETROS NA COR CLINZA. CADEIRA ASSENTD E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLTMERO VIRGEM TSENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS NA COR AMARELA, DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO B 0O
ENCOSTO DEVE 3ER GRAVADO © SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECTCLAGEM, RPRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO;
DATADOR DE LCTES INDICANDO MES E 2NO DE FABRICACAD; A
IDENTIFICACAD “MODELO FDE-ENDE” (CONFORME INDICADO  NOJ
FROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTEI
INJETADO. OBS1l: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADD POR EXTENSO, ACOMPANEADD OU NAO DE|
SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUEO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIC, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPH
14  (1,9MM). FPIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTG INJETADOS Al
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4, BEMM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS F SAPATAS, EM POLIPROPILENG
COPOLIMERD VIRGEM, TSENTO DF CARGAS MINERATZ, INIJETADAS A
COR AMARELA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCATXE E PINO
EXPANSOR, DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SiMBEOLO
INTERNACTONAL DE  RECICLAGEM, APRESENTANDO O  NUMERA
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TDENTIFICADOR DO POLIMERO, & IDENTIFICAGCAO "MODELD FDE-ENDE" \R&fic/
(CONFORME INDICAGAC NO PROJETO), E O NOME DA EMPRESA

FAERICANTE DO COMEBOMENTE INJETADO. (BSZ: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPOMENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO|
BOR EXTENSO, ACOMPANHADO O NAC DE SUA PROPRIA LOGOMARCA,
[NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTI—
FERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NC MINIMO 300 HORAS. PINTURA DGS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXT / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIME 40 MICROMETROS, NA COR CINZA. RECOMENDACAD: ALTURA DO
ALUNO DE 1,19M A 1,42

04 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-04, FPADRAC FNDE 250 G PROPRIA / 444,00 111.000,00
DESCRICAD: MESA TAMPO EM MDP, COM ESPESS URA DB 1 8, CJa-04
REVESTIDO HNA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTH FDE/FNDE

PRESSAO, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA, CANTOS ARREDONDADOS, REVESTIMENT(Q NA FACE INFERIOR EM
CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0, 6MM.
APLICACAOD DE PORCAS GARRA COM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO
10MH, DIMENSOES — ACABADAS  600MM (LARGURA} X 450MM
(FROFUNDIDADE) X 19,4MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA
= DE ATE + 2 MM PARA LARGURA £ PROFUNDIDADE E DE +/— 1MM PARA
ESPESSURA. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE BGEDO TERMOPLASTICH
EXTRUDADA, CONFECCICHMADA EM PVC (CLOREETO DE POLIVINILA), PP
(FOLIPROPTLENO) QU PE (POLIETILENC); COM “PRIMER" NA FACE DE
COLAGEM, ACRBAMENTC DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, MNA COR
VERMELHEA, CCLADA COM ADESIVO "HOTMELTING". RESISTENCIA AQ
ARRANCAMENTD MINIMA DE 70N. DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM
(LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0, 5Md
PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTO DE INICIC E TERMINO DE
APLICACAO DA FITA DE BORDU NO PONTC CENTRAL E DO LADO OPOSTO|
i BORDA DE CONTATO £OM O USUARTO. O PONTQ DE ENCONTRO DA
FITA DE BORDD NAO DEVE APRESENTAR ESPACOS OU DESCOLAMENTOS
QUE FACILITEM SEU ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA DE: —
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCTONADOS
El{ TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIQ, COM COSTURR, SECCAQ
DBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHEAPA 16 (1,5MM): - TRAVESSA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBC DE AGO CAREDNO LEMINADO Al
FRIO, COM COSTURA, CURVADC EM FORMATO DE “C”, COM SECCAD
CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4”), EM CHAPA 16 (1,5MM);
- PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONGO LAMINADO A FRID,
COM COSTURA, SECCAC CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (1 1/2%), EM
CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVRJS EM POLIPRCFILENG COPOLIMERO
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50%
DE MATERIA-PRIMA RECTCLADA OU RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE
L00%, TINJETADC NA COR CTINZA. AS CARACTERISTICAS FUNCIONATS,
—. [DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNLFORMIDADE DE COR DEVEM
SER PRESERVADAS NO PRODUTD PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA
RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA. TONALIDADE, A
CRITERIO DA COMISSAC TECNICA DO FNDE, DIMENSOES, DESIGN B
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NC MOLDE DO BORTA-LIVROS DEVE
SER GRAVADO 0 SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO © NUMERO ILENTIFICADOR DO  PBOLIMERO, A
IDENTIFICAGAQ “MODELO FDE FNLDE”, & © NKOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE
SER LMSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPC INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAG.
OBS., 13 O NOME DO FABRICANTE DO COMBONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADSO OU NAO DR
SUA PROPRIA LOGOMARCA. FIXACAO DO TAMPQ A E3TRUTURA ATRAVES
DE: — 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA ME (DIAMETRO DE 6MM): -
06 PARAFUSOS ROSCA METRICA ME (DIAMETHO DE &MM), COMPRIMENTO
47MM  (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA PANELA, FENDA
PHILLIPS, FIXACAQ DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGTTUDINAL
ATRAVES ©DE REBITES ODE “REPUXC”, DTAMETRO DE 4, 0MM,
ICOMERIMENTC 10MM, EIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR)
AOS PES ATRAVES DE RESITES DE “REFUXD”, DIAMETRG DE 4, BMM,
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COMPRIMENTO 12MM, PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENQ
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERATS, INJETADAS NA
COR  VERMELHA. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME
PROJETO. NOS MOLDES BDAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS 0 SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, LPRESENTANDQ
0 NUMERD IDENTIFICADOR DQ BOLIMERO, A IDEMTIFICAGAQ “MODELQ
FDE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE|
INJETADO. MESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER TNSERIDOS DATADORES
NUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIRQ
INSERT), INDICANDD MES E ANO DE FABRICACAC, OBS, 2: O NOME
0O FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER CBRIGATORIAMENTE
GRAFADD POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAD DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADQ TRATAMENTO|
ANTIFERRUGINGSO OQUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAC EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DCS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADR EM ESTUFA, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS MNA COR CINZA. CADEIRA ASSENTO E
ENCOSTO EM PGLIPROPILEND COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS)
MINERAIS, INJETADOS NA COR VERMELHA. DIMENSOES, DESIGN E
LCARAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO ASSENTO E DY
ENCOSTO DEVE SER GRAVADD O SIMROLO INTERNACIONAL DE|
RECTICLAGEM, APEESENTANDO O NUMERQ IDENTIFICADCR DO POLIMERO,
z IDENTIFICACLO “MODELO FDE-fNDEY, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE|
16MM DE DIAMETRO (TTBQ INSERT), INDTCANDC MES E ANO DE
FABRICACAD. OBS. 1: O NOME CO FRBRICANTE DO COMPONENTE DEVE|
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADC POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NACH
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBO DE AGC CARBONC
TAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20, 7MM, EM CHAPA
14 (1,9MM). FIXACRO DO ASSENTC E ENCOSTC INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4, 8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIFPROPILENQ
CoOPOLIMERS VIRGEM, ISENTC DE CARGAS MINERALS, INJETADAS WA
lcOE VERMELHMA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCATXE E PING
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTC CONFGRME PROJETO.
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O
STMEOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERC
IDENTIFICEDOR DO POLIMERD, A IDENTIFICAGAO ™MODELO FDRE-
FNDE“, E O NOME DA EMPRESA FARRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADCRES DUPLOS
CoM MIOLD GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIFC INSERT),
INDICANDO MES E ANC DE FABRICAGAC. OBS. 2: O NOME DO
FAERTCANTE DO COMPOMENTE DEVE SER ORRIGATORIAMENTE (GRAFADO
POR EXTENS0O, ACOMPANHADO OU NAQ DE SUA PROFPRIA LOSOMARCA.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER  APLICADO  TRATAMENTO
INNTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINMIMO 300 HORAS. PINTURA DOSJ
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURK
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CIMZA. RECOMENDACAO: ALTURA DO
AIUNG DE 1,33M A 1,59M

05

CoNJUNTD DG ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-05, PADRAD FNDE
DESCRICAD: {ESA TAMPG EM MDE, COM ESPESSURE DE  18MM,
IREVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAD, 0,8MM DE ESPES3URA, ACABAMENTO TEXTURIZADC, HA COR
CINZA, CANTCS ARREDONDADOS. REVESTIMENTC NA FACE INFERTOR EM
CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0, 6MM.
LPLICACAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO
10MM. DIMENSOES ACABADAS &00MM {LAFPGURA) x 450MM
(PROFUNDIDADE) X 19, 4MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA
DE ATE + 2 MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E DE +/- 1MM PARA
SPEYSURA, TOPUS ENCABECADOS COM FITA DE BORDO TERMOPLASTICH
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM PVC (CLOGRETO DE POLIVINILA), PP
(POLIFROFILENG) OU BE (POLIETILENC), COM “PRIMER" NA FACE DE

COLAGEM, ACABAMENTC DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR VERDE,

350

=1

PROPRIA /
CJA-05
FDE/FNDE

463,33

162.165,50
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COLADE COM ADESIVQ “"HOTMELTING". RESISTENCIA AD ARRANCAMENTO
MINIMA DE 70N. DIMENSOES NOMINATS DE 22MM (LARGURA) ¥ 3MM
(ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0,5MM PARA ESPESSURA.
CENTRALIZAR PONTQ DE INICIO E TERMINO DE APLICAGAC DA FITA
DE BORDO NO BFONTO CENTRAL E DO LADO OPOSTO A BORDA DE CONTATO
COM O USUARIC, O PONTO DE ENCONTRO DA FITA DE BORDO NAG DEVE|
AFRESENTAR ESPACOS OU DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU
ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICATIS
E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE RCO
CARBONO LAMINRADO A FRIO, COM COSTURA, SECCLO OBLONGA DE 29MM
X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERIOR
CONFECCTONADA EM TUBG DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURR, CURVADG EM FORMATO DE “C”, COM SECCAO CIRCULAR,
DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM); - PES
CONFECCIONADOS EM TUBG DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURAR, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM (i 1/27), EM CHARA
16 (1,5MM), PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO TSENTO
DE CARGAS MINERALIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50% DE
MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUFERADA, PODENDO CHEGAR ATE
100%, INJETADO NA COR CINZA. AS CARACTERISTTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONALIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFCEMIDADE DE COR DEVEM
SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM MATERIA-PRIMA
RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE, 3
CRITERID DA COMISSAO TECNICA 0O FNDE, DIMENSOES,; DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE

SE: GRAVADO o SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO © NUMERO TDENTIFICADCR DO POLIMERQ, A
IDENTIFICACED “MODELO FOE ENDE” ¢ E O NOME DB EMPRESZ

FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADD. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE]
SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM OF
[DTAMETRO (TIPO INSERT), TINDICANDG MES E ANO DE FABRICACEO.
©9BS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OERIGATORIAMENTE GRAFADD POR EXTENSO, ACCMPANHADO OU NAQ DE
SUR PROPRIA LOGOMARCA. FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES
DE: — 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA M& (DIAMETRO DE GMMY;
06 PARAFUSOS ROSCA METRICA M& (DIAMETRO DE &MM), COMPRIMENTC)
47MM  (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECA PANELA, FEND2
PHILLIPS, FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DE “REBUXO”, DIAMETRO DE 4, 0MM,
COMERIMENTO 10MM. FIXAGAD DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERICR)
A0S PES ATRAVES DE RERITES DE "REPUXC"”, LDIAMETRO DE 4, BMM,
COMPRIMENTO 12MM, PONTEIFAS E SAPATAS EM POLIFROPILENO)
COPOLIMERD VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR VERDE. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME BROJETD.
VOS5 MOLDES DAS PONTETRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APREZENTANDO O NIUMEERG
IDENTIFICADOR DO FOLIMERD, & IDENTIFITACAD “MODELD FDE-
ENDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO,
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERTDOS DATADORES DUPLOS
COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU MM DE DIAMETRO (TIPC INSERT),
INDICANDD MES E ANO DE FABRICACAC. CBS. 2: ©O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATURIAMENTE GRAFADC
POR EXTENSO, ACOMPANHADGC QU NAO DE SUa PROPRIA LOGOMARCA,
NAS  PARTES METALICAS DEVE SER AELTCARO TRATAMENT

ANTIFERRUGINOSC QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAD E

CAMARR DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM EO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADE i ESTUFA, ESPESSURA
MINIME DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA, CADETRA ASSENTO E
ENCOSTO EM PCLIPROPILENO COPOLIMERD VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS WA COR VERDE. DIMENSOES, DESIGN &
ACABAMENTO CONFORME PROJETG. NOS MOLRES DO ESSENTO E DO
ENCOSTO DEVE SER GRAVADD 0 SiMBECLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APBRESENTANDO O NOMERD TRENTIFTICADOE Bo POLEMERD,
A IDENTIFICACRQ “MODELO FDE-FNDE”, E 0O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUBLOS COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRC (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
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FABRICACAO. OBS. 1: D NOME 0O FABRICANTE DO COMPONENTE DEVH
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADC OU NAQ
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBC DE ACO CARBONG
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20, TMM, EM CHAPA
14  (1,9MM). FIXACAD DO ASSENTO & ENCOSTO [NJETADOS A
ESTRUTORA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO”, DIAMETRO DE 4, 8MM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERD VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAT3, TINJETADAS NA
COR VERDE, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PING
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O
SIMBOLO THTERNACTIOMAL OE RECTCLAGEM, APRESENTANDO O NOMERC
IDENTIFICADOR DO POLIMERD, A IDENTIFICACAC “MODELO FDES
FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE IMJETADC.
INESSES MCLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS
coM MIOLO GIRATORIO DE § OU 6MM DE DIAMETRC (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANC COE FABRICACAO., OBS, 2: O NOME @O
FABRICANTE DO COMPONEMTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO
POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAQ DE 2UA PROPRIA LOGOMARCA,
NAS PARTES METALICAS DEVE SER  APLICADD  TRATAMENTQ
ANTIFERRUGINGSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM
CAMARAE DE NEVOA SALINA DE NO MIMIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM 20 HIBRIDZ EFOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
MINTIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA, RECCMENDAGCAD: ALTURA DO
IALUNO DE 1,46M A 1,76M.

06 CONJUNTO DO ALUNC (MESA E CARETIRA) CJA-06, PADRAD FNDE 750 2d PROPRIA / 483,33 362.497,50
DESCRICAD: MESA TAMPO EM MDP, COM ESFESSURA DE  18MM, CJA-06
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA| FDE/FNDE

PRESSAD, 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA, CANTOS ARREDOHDADOS, REVESTIMENTC NA FACE INFERIOR EM
CHAPA OE BRALANCEAMENTO (CONTRA PLACAR FENGLICA) DE 0, 6MM,
IAPLICACAD DE PORCAS GARRA COM ROSCA METRICA M6 E TOMPRIMENTQ
108, DIMENSOES  ACABADAS  600MM {LARGURA) X 450MM
(EROFUNDIDADE) X 18, 4MM (ESPESSURA), ADMITINDO-SE TOLERENCIA
DE ATE + 2M4 BARA LARGURA E PROFUNDIDADE E DE +/- 1MM PARA
ESFESSURA. TOFOS ENCABECADOS COM FITA DE BORDD TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CCNFECCIONADA EM PVC (CLORETO DE POLIVINILA), PH
(POLTIPROPILENO) OU PE (POLIETILENQO), COM “PRIMER” NA FACE DE
COLAGEY, ACABAMENTC DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, MNA COR AZUL,
COLADA COM ADESIVC "HOTMELTING". DIMENSOES NOMINAIS DE 22MM
(LARGURA) ¥ 3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE +/- 0, 5MM
PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR PONTC DE TNICIO E TERMING DE
IAPLICACAG DA FITA DE BORDO NO PONTO CENTRAL E DO LADO OPOSTO
A BORDA DE CONTATO COM O USUARTC. O PONTO DE ENCONTRO DA
FITA DE BORDO NAQ DEVE APRESENTAR ESPACOS OU DESCOLAMENTOS
QUE FACILITEM SEU ARRANCAMENTO. ESTRUTURA COMPOSTA DE: -
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS
Ell TUBO DE ACO CARBOND LAMINADD A FRIO, COM COSTURA, SECCAQ
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); - TRAVESEA
SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACC CA&RBONG LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM SECCAQ
CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/4“), EM CHAPA 16 (1,5MM):
- PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRID,
COlM COSTURA, SECCA0 CIRCULAR, DIAMETRO DE 3BMM (1 1/27), EM
CHAPA 16 (1,5MM}. PORTA-LIVROS EM POLIPROFILENQ COPOLIMERD
ISENTO DE CARGAS MIMERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50%
DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODRENDD CHEGAR ATE
100%, INJETADO MA COR CINZA., AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR DEVEM
SER FRESERVADAS NO PRODUTC PRODUZIDO ©COM MATERTA-PRIMA
RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERANCIAS NA TONALIDADE, &
CRITERIC DA COMISSAO TECNICA DO FNDE., DIMENSOES, DESTIGM F
ACABAMENT() CONFOPME PROJETO, NO MOLDE DO PORTA-LIVROS DEVE
SER  GRAVADO O SIMBOLO INTERNACUIONAL OE RECICLAGEM,
LAPRESENTANDD © WNUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERD, A
IDENTIFICACAOD “MODELO FDE FNDE”, E O NOME DA EMPRESA
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FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADCO. NESSE MOLDE TAMBEM DE'E
SER TNSERIDC DATADOR DUPLO COM MIOQLO GIRATORICO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDC MES E ANO DE FABRICACAO.
ORS. 1: O NOME PO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANEADO O NAQ DE
SUA PROPRIE LOGOMARCA. FIXACAG DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES]
DE: — 06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA M& (DIAMETRO DE &MM); -
06 PBARAFUSOS ROSCA METRICA Mé& (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTQO
47MM  (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CARECA FPANELA, FENDA
PHILLIES. FIXACAGC DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ILTRAVES DE REBITES DE V“REPUXC”, DIAMETRO DE 4, 0MM,
ICOMPRIMENTO 10MM. FIXACAC DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR)
A0S PES ATRAVES DE RERITES DE “REPUXO”, DIAMETREO DE 4, BMM,
COMPRIMENTO 12Md. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS WA
COR AZUL DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NOS MOLDES DAS PONTETRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS o
SIMEOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERG, A IDENTIFICACAO “MODELO FDE-
FNDE”, E O NCME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NE4SSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS
coM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6¥M DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANGC DE FABRICACAC. OBS., 2: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPOMENTE DEVE SER OBRIGATCRIAMENTE GRAFADO
BOR EXTENSO, ACOMPANEADO OU NAQ DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO  TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOEO QUE ASSFCURE RESISTENCTA A CORROSAC EM
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTGS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA
VINTMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA. CADETRA ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIBROPILEND COPOLIMERC VIRGEM, TSENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADDS MA COR AZUL. DIMENSOES, DESIGN E
LZCABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MCOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVEM SER GRAVADDS © SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RE"CLAuEM LPRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR 0O POLIMERO,
|A IDENTIFICACAQO “MODELO FDE-FNDE“, E O NOME DA EMFRESH
rhaklcaxTE D0 COMPOMENTE INCETADO. NESSES MOLDES TAMEBEM
CEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM MICLO GIRATORIO DH
16MM DE DIAMETRG (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE|
FABRICACEO, OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE|
SER OBRIGATORIAMENTE CRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO oU NAOQ
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. ESTRUTURA EM TUBQ DE ACO CARBONG
LLMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIRMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA
14 (1,9MM), FIXACAO DO ASSENTO E  ENCOSTO INJETADOS A
FESTRUTURA ATRAVES DE REBITES

DE “REPUX0O”, DIAMETRO DE 4,85MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS
E SAPATAS EM POLIPROPILENG COPCLIMERC VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERATS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE E PIND EXPANSCR. DIMENSOES, DESIGN E
LOCABAMENTO CONFORME PROJETO., NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SRPATAS DEVEM B5HER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADCR DO POLIMERO,
i IDENTIFICAQEQ “MODELO FDE-ENDE”, E O NOME DA EMPRESH
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. HESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUFLOS COM MIOLO GIRATORIO DE
5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAD. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO EOR EXTENSO, ACOMEANEADD OU NAQ
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA., WAS PARTES METALICAS DEVE SER
LPLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINDOSO QUE ASSEGURE RESTSTENCTA
L CORROSED EM CAMARA DE WEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS,
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDZ EPOXI
/ POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, FOLIMERIZADA EM
3TUFA, ESPESS5URA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
RECOMENDACAD: ALTURA DO ALUNO DE 1,59M A 1,88M.

{ 510
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VESA ACESSIVEL PARA PESSUA EM CADEIRA DE RODAS (BCR) - MA-|
02, BADRAO FNDE DESCRICAO: MESA DIMENSOES: 600 X 900 X 760MM
(L ¥ C ¥ H) TAMPO EM MDP, oM ESPESSURA DE 1BMM, REVESTIDO
NA FACE SUPERICR EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSEU,
0,&M4 DE ESPESSURA, ARCABAMENTO TEXTURIZADD, NA COR CINZA
(VER REFERENCIAS), CANTOS ARREDOMDADOS (CONFORME PROJETQ) .
REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR EM CHAPA DE BALANCEAMENTO
(CONTRA PLACA FENOLICA) DE 0, 6MM. ATLICACAQ DE PORCAS GARRA
~oM ROSCA METRICA M6 E COMPRIMENTO 10MM (VER DETALHAMENTO HO
SROJETO) .  DIMENSOES ACABADAS 900MM (LARGURA) % 500MM
(FROFUNDIDADE) X 15, 4MM (ESPESSURA) , ADMITINDO-SE TOLERANCIA
OE ATE +/- 2MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARN
CSPESSURA. TOPOS ENCABECADOS COM FITA DE RORDO TERMOPLASTICA
EXTRUDADA, CONFECCIONADA EM FVC {CLORETC DE POLIVINILA); EP
(POLIPROPILENGC) OU PE (POLIETLLEHQ), coM “PRIMER” NA FACE DH
COLAGEM, ACABEMENTO DE SUPERFICIE TEXTURIZADO, NA COR AZUL
("ER REFERENCIAS), COLADA  COM ADESTVO  “HOTMELTING".
RESISTENCIE AD ARRANCAMENTD minIMA DE 70N. DIMENSOES
NOMINALS DE 22MM (LARGURA) X 3MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA
OF +/— 0,5MM PARA ESPESSURA. CENTRALIZAR pONTD DE INICIO E
TERMING DE APLICAGAD DA FITA DE BORDO NO PONTD CENTRAL E DO
LADG OPOSTO A BORDAE DE CONTATO COM O USUARIO. O PBONTG DE
ENCONTRO DA FITA DE BORDO NAC DEVE APRESENTAR ESPACOS OU
DESCOLAMENTOS QUE FACILITEM SEU ARRANCAMENTO., ESTRUTURA
COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS B TREJESSA LONGITUDINAIL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACOD CARBCHO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAC DBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM);
— RAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADD A FRID, COM COSTURA, CURVADG EM FORMATO DE “C”, CCM
SECCAQ CIRCULER, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/47), EM CHAPA 16
(1,5MM); — PES CONFECCIONADOSZ EM TURS DE ACO CARBONG LAMINADY
4 FTRTO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR, CTAMETRO DE 38MM (1
1/2"), EM CHAPA 1& (1,3MM). FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA
LTRAVES DE: - (06 PORCAS GARRA ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE
gMM); — 06 PARAFUSOS ROSCA METRICE M& (DTAMETRO DE 6MM),
COMPRTMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/- 2MM), CABECHE PANELA,
FENDA PHILLIPS. FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERICR)
nos PES ATRAVES DE REBITES DE “REFUXO", OIAMETRO DE 4, 8MM,
COMERTMENTO 12MM, PONTEIRAS E SAPATAS EM E2DLIPROPILENOD
CcOPOLIMERD VIRGEM, ISENTC DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR BZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES,
CDESTGN E  ACABAMENTO CONFORME FPROJETO. HOS MOLDES DAS
PONTETRAS E SABATAS DEVE SER GRAVEDC O 5iMBOLO INTERNACIGMAL
OF RECICLAGEM, APRESENTANDC O NUMERG IDENTIFICADOR DG
POLIMERO, DATADOR DE LOTES INDTCANDO MES E ANO DE FARRICAGAQ,
A IDENTIFICACAO “MODELQ FDE-FNDE" E O NOME oA EMPRESH
FABRTCANTE DO COMPONENTE INJETADD. UNESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERLIDOS DATADORES DUFLOS COM MIGLO GIRATORID DE|
5 Ol MM DE DIAMETRO (TTIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO CE
FABRICACAD. OGBS, 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMBONENTE DEVE
STR OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMBANHADD OU NAG
OF SUA DROPRIA LOGOMARCA. NAS FRRTES METALICAS DEVE 3ER
L PL1CADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSECURE RESISTENCIA
3 CORROSED EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MIiMNIMO 300 HORAS,
o GRAU DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RIO E G GRAU DE
EMPOLAMENTO DEVE SER DE DO/TO. EZINTURA DO ELEMENTOS
WETALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER,
FLETROSTATICA, BRILEANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURHA
MINTMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.

31

UND

PROPRIA /
MA-02

282,00

8.742,00

08

CONJUNTO DO FROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJE-01, PADRAC FNDE
MESA DIMENSOES: 650 ¥ 1200 % 7e0MM (L X ¢ % H) TAMPO EM MDA
DE 18 MM, REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM FORMICA 0,8 MM DE
ESPESSURA E NA FACE INFERIOR EM CHAFA DE BALANCEAMENTO PE
0,6 M. PAINEL FRONTAL EM MDE COM BSPESIURA DE 1E MM,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINATO MELAMINICO DE BATXA
PRESSAC — BP, ACABAMENTO FROST, BaA COR CINZA. ESTRUTURSA

CINZA: MONTANTES VERTICALS CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACOH

100

PROPRIA /
cJe-01

598,00

59.800,00
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CAREONO LAMINADO A FRIO, COM CCSTURA, SECCAQ OBLONGA DE 29
MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM). TRAVESSA SUBERTOH]
CONFECCTONADA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINALGO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADD EM FURMATO DE “C¥, COM SECCAQ CIRCULAR DE
2 = 31,75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM) . FPES CONFECCIONADOS
EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRID, COM COSTURA, SECCAQ
IRCULER DE @ = 38MM (1 1/2%), EM CHABA 16 (1, 5MM) . TRAVESZA
LONGITUDINAL CONFECCIONADA EM TUROQ DE AZO CARBONG LAMINADO
A FRIO, COM COSTURA, SECCAO SEMI-OBLONGA DE 25 ¥ G0 MM, EM
CHAPA 16 (1,5 MM). PONTEIRAS E SASATAS =M FOLIPROPILENG
COPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS MA COR CINZA,
FIXADAS A ESTRUTUPA ATRAVES DE ENCATYE, CADEIRA ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENG COPOLIMERQ VIRGEM E SEM CAPGAS,
INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COH
CINZA. DIMENSOES ASSENTO: 400 X 430MM (L X% P) ENCOSTO: 3296
X 198MM (L X H). ESTRUTURA CINZA EM TUBO DE ACO CARBONC
LAMINADO A FRIC, COM COSTURA, @ 20,7 MM, EM CHAPA 14 ({,9
M) . PONTEIRAS E SAPATAS EM EFOLIPROPILEND COPOLIMERO VIRGEM
E SEM CARGAS, INGETADAS NA COR CINZA. ALTURA DO ASSENTO AQ)
CHAQ 460MM,

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO INJETADO EM 50 & PROPRIA / 3.050,00[ 152.500,00
TERMOFLASTICO A BASE DE ABS COM § CADETRAS RECOMENDACAD: CUF24481/
ALTURA DO ALUNO DE 1,33M A 1,59M. MESA COMPOSTA POR TAMPOS 0sc

MODULARES, TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ARS
NATURAL, COM PIGMENTACRO, SUPERFICIE LISA, SEM BRILHO E COM
FORMATO RETANGULAR NA COR VERMELEA, FORMADO POR 4 MODULOS)
GUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR MEID DF ENCAIXES, SENDO 4
ENCAIXES NAS LATERAIS DA MESA (2 DE CADA LADO) E 3 ENCATXES
CENTRAIS ZOR MODULUS E 4 PARAFUSOS POR MEDULD. APGS MONTADA
& MESA MEDE, APROXIMADAMENTE, 2440X810MM E TEM RA0MM  DE|
ALTURA, COM VARIACAC DAS MEDIDAS EM ATE 5%. A FSTRUTURA DEVE]
SER FORMADA EBOR UM QUADRO FABERICADC EM TUBC DE ASO DE SECAQ
20X40MM TOM 1,2MM, COMPOSTC POR 3 TRAVESSAS & 2 CABECEIRAS.
%5 PERNAS DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE ECO DIAMETRO
APROXIMADO DE 1.1/2"X0, 9MM DE PAREDE E ENCATXADAS SEM O Usd
DE PARAFUSOS. NA EXTREMIDADE TNFERICR DE CADA BR EXISTE UMA
SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA FPARA NIVELAMENTO DA MESA,
FAERICADA EM POLIPROPILENC. TODAS AS PECAS METALICAS QUE
COMPOE A MESA RECEBEM TRATAMENTO ANTICORROUSIVO E PINTURA EM
TINTA EPOXI. CADETRAS (8 UNIDADES) ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENG COPOLIMERD VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS NA COR VERVELHA. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOST(
DEVEM SER GRAVADDS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
SERESENTANDD O NOMERO  IDENTIFICADOR DO 2oLiMEROD, 3
IDENTIFICACAD “MODELO FOE-FNDE”, E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADD. NESSES MOLDEE TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUFLOS COM MIOLC GIRATORIO DH
16 DE DIAMETRO (TIPG INSERT), INDICANDO MES E AND DE
FAERICACRD. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE]
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSOQ, ACOMPANHADD 0OU NAO
PE SUR PRGERIA LOGOMARCA, ESTRUTURA EM TUBU DE ACC CARBONG
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO BE 20,7MM, EM CHAPA
14 (1,9MM). FPIXACAO DO ASSENTC = ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE RERITES DE "REPUXC”, DIAMETRO DE 4, 8MM,
COMPRIMENTO 120M. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENC
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR VERMELEA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E EINO
EXPANSOR, DIMENS®ES, DESIGN F ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
INOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVEDOS 3
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO o NOMERO
TDENTIFTCADOR DO POLIMERO, & IDENTIFTCACAO “MODELO TFDE—
FNDE", E O NOME DA EMPRESZ FABRICANTE D0 COMPONENTE INJETADC.
NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLAS
coM

MIOLO GIRATORIG OF 30U oMM DR DIAMETRO (TIFO INSERT) ,
INDICANDO MES E ANO DE FABRICACED. (mS, 2: O NOME Do
FABRICANTE DO COMFONENTE DEVE SER CBRIGATORIAMENTE GRAFADG
POR EXTENSO, ACOMPANHADO QU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
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NAS  PARTES METALICAS DEVE SER  APLICADO TRATAMENT!

LNTIFERRUGTNOSO QUE ASSEGURE RESTSTENCIA A CORROSAQ EM
CAMARA DE MNEVOA SALINA DE NO MINIMO 3080 HORAS. COM
LPRESENTACAO DE CATALOGO. PELO FATO DE 05 PADROES]
TMENSIONAIS  ESTAREM  RELACIONADOS AS ESTATURAS  DOS
INDIVEDUDS, EMBORA A NORMA RBNT NER 148006:2008 NARO SEJA
A ELICAVEL AQ MOBILIARIO PARA REFEITORIGC, ELA PODE SER
GTTLIZADA COMC REFERENCIA PARA A ELARORACAO DOS PROJETOS DAY
VESAS F DAS CADETRAS PARA REFETTORIOS ESCOLABES.

10

“ONJONTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO TNJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS RECOMENDAGAC:
LLTURA DO ALUNC DE 1,59M A 1,88M. MESA COMPOSTA POR TAMPOS
FQDUM.RES, TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE 2BS
¥

JATURAL, COM PICMENTAGRO, SUPERFICIE LISA, SEM BRILHO E COM
FORMATO HETANGULAR MA COR ARZUL BIC, FORMADO POR 4 MODULOS
OUE SE FIXAM A ESTRUTURA POR MELO DE ENCAIKES, BSENDO 4
ENCATKES NAS LATERALS DA MESR (2 DE CADA LADD) E 3 ENCAIXES
CENTRAIS FBOR MODULOS E 4 PARAFUSCS POR MODULO. APOS MONTADA
L MESA MEDE, APROXTMADAMENTE, 2440X810MM E TEM 760MM DE
ALTURA, COM VARIACAQ DAS MEDIDAS EM ATE 5%. A ESTRUTURA DEVE
SER FORMADA FPOR UM QUADRO FABRICADO EM TUBO DE ACO DE SECAY
LOxA0MM COM 1,2MM, COMPOSTC PCR 3 TRAVESSAS E 2 CABECETRAS.
15 PERNAS DEVEM SER FABRICADAS EM TUBO DE ACO DIAMETRO
APROXIMADO DE 1.1/27%0,9MM DE PAREDE E ENCAIXADAS SEM 0 USO
NE BARAFUSOS. NA EXTREMIDADE INFERIOR DE CADA PE EXISTE UMA
SAPATA COM REGULAGEM DE ALTURA PERA NIVELAMENTC DA MESA,
FABRICADA EM POLIPROPILENO. TODAS AS PECAS METALICAS QUE
COMEOE, A MESA RECEBEM TRATAMENTO ANTTCORROZIVO E PINTURAR EM
TINTA EFOXT. CADEIRAS (8 UNIDADES) ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, TSENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADOS HNA COR AZUL. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTC
CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO RSSENTO E DO ENCOSTO DEVEM
SER GRAVADOS 0O SIMBOLO INTEENACTONARL DOE RECICLAGEM,
L PRESENTANDO O  NUMERO IPENTIFICADOR DO  POLIMERG, &
IDENTIFICACAO “MODELO FDE-FNDE”, E ¢ NOWME DB EMPRESH
FABRICANTE DO COMPOMENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS CcoM MIOLO GIRATORIC DE
16t DE DIAMETRO (TIPO INSERT), TNDICANDO MES E ANQ DE
FARRICACAO: OBS. 1: O NOME DO FAERICANTE DO COMPONENTE DEVE
SFR ORRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAD
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA, ESTRUTURA EM TUBG DE ACO CARBOND
LAMINADG & FRIO, COM COSTURA, DIAMETRG DE 20,7MM, EM CHAPA
14 (1,9¥M). FIXACAO DO ASSENTO = ENCOSTO TNJETADOS A
ESTRUTHRA ATRAVES DE RERITES DE “pEPUNCY, DIAMETRO DE 4, BMM,
COMPRIMENTO 12, PONTEIRAS £ SEPATAS gEM POLIPROPLLEND
COPOLIMERC VIRGEM, ISENTO DE CARRGAS MINERAIS, INJETADAS NA
COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATEAVES DF ENCAIXE E PING
FXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRAVADOS O
SiMEOLC INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NOMERO
TDENTIFTICADOR DG POLIMERG, A IDENTIFICAGAD “MODELO FDE-
FNDE”, E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADC.
WESSES MOLDES TAMBEEM DEVEM SER INSERIDOS CATADORES DUPLOS
coM MIOLG GIRARTORIO DE 5 OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MBS E ANO DE FABRICACAC. OBS. 2: © NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OPRIGATORIAMENTE GRAFADO
SOR. EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA EROPRIA LOGOMARCA.
NAas  DARTES METALICAS DEVE  SER APLICADG  TRATAMENTO)
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAC EY
CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORARS. COM
LPRESENTACAO DE CATALOGO. PELO FATO DE ©0S PADROES
DIMENSIONAIS  ESTAREM  RELACIONADOS As ESTATURAS  DOS
twmTvinUOs, EMBORA A NOBMA RBNT NER 1400672008 NAO SEJA
APLICAVEL A0 MOBILIARIO PRRA REFEITORIQ, ELA FODE SEH

UTTLIZADA COMO REFERENCIA PARA A ELRBOR&CAD DOS PROJETOS DAS
MESAS E DAS CADEIRAS PAFA EEFETTORICS ESCOLARES

165.000,00
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CONJUNTC SEXTAVADO INFANTLIL T PP COM 6 LUGARES MESAE (§ 25 cJ PROPRIA /
UNIDADES): MESA SEXTAVADA COMPOSTA POR TAMPO E SUBTAMPO E CJISIPELV
pp. MEDIDAS DO TAMBO: LADO MAIOR = £1¢CM X LADO MENOR — 25CM
% LATERAL - 37CM. MEDIDAS DO SURTAMPO: LADO MAIOR - 43CM X
1ADO MENOR - 26CM X LATERAL - 280M, ESTRUTURA: COLUNAS
VERTICAIS EM TUBO OBLONGG 20 X 45 % 1,20MM, SUPORTE DO TAMEQ,
SURTAMPO E TRAVESSA DAS COLUNAS EM TUBG 20 ¥ 20 %X 1,20MM.
CADEIRAS (6 UNIDADES) ASSENTO E ENCOSTO EM POLTIPROPILENG,
MOLDADOS ANATOMICAMENTE, WHAS CORES JERDE, AZUL BIC, AZUL
EARY, VERMELHO, LILAS, AMARELO. BIMENSOES ASSENTO: 325 X
1154 (L X P) ENGOSTO: 330 X 160MM (L % H). ESTRUTURA NA COH
-Tn7zA EM TUBO DE AGO 7/8 X 1,20MM. NAD PARTES METALICAS
SER APLICADO TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO QUE AS
EESISTENCLIA A CORROSAO EM chMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINTIMO
300 HORAS. PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, SRTLHANTE,
BOLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MiNIMA DE 40 MICRCMETROS.
MESA DE CENTRO (1 UNIDADE) MESA CENTRAL ©OM ESTRUTURA EM
rupg 7/8 X 1,20MM E TAMPO CIRCULAR MEDINDO @ 0,525M EM
POLIPROEILENG. GARANTIA DE 12 MESES CONTRA DEFEITOS DE

FABRICAGAD,

Importa a presente Proposta de Pregos, O valor global de RS
1.350.324,00 (Hum Milhao, Trezentos e Cinquenta Mil, Trezentos

e Vinte Quatro Reais).

Declaramos gue estamos em situagao regular perante
qualificacgao fiscal e trabalhista, atendendo também

exigéncias do presente rdital guanto a habilitagao juridica e
gqualificagbes técnica e econdémico-financeira, bem como que nao
possuimos, no NOsSsSO quadro funcional, menores de dezoito anos,
em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, & nem mencres de
dezesseis anos em gualquer atividade, salvo como aprendiz, noSs
termos da Lei n°® §.854/99, regulamentada pelo Decreto n® 4.358,

de 05/09/2002.

Tnformamos que o Sr. José 7ito Bezerra Filho, portador do CPF/MF

n® 200.376.354-68 e, Carteira de Identidade n®°. 342.726,

nosso representante e esta devidamente autorizado e credenciade

para receber quaisquer comunicagoes relacionadas com
Instrumento Contratual.

Sao José de MipibG/RN, 08 de marco de 2022

JOSE ZITO BEZERRA Assinado de forma digital por JOSE

ZITO BEZERRA FILHO:20037635468

FILHO:20037635468 Dados: 2022.03.08 16:26:59 -03'00'

José Zito Bezerra Filho
gécio Diretor
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