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A Secretaria Municipal de Educagao, Cultura e Desporto do Municipio de Senador Pompeu-
CE, através de sua Ordenadora de Despesas, no uso de suas atribuicoes legais ;?:’Gﬁsfdetagdb
haver a_Administracao, cumprindo todas as exigéncias para a abertura do PRO DE
ADESAO N° SE-ARP01/2022, cujo objeto é AQUISICAO DE MATERIAL
PERMANENTE PARA AS ESCOLAS MUNICIPAIS, PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO, CULTURA E DESPORTO DO
MUNICIPIO DE SENADOR POMPEU-CE, decorrente da Ata de Registro de Precos n°
021/2021 de 30 DE NOVEMBRO DE 2021, oriundo do PREGAO ELETRONICO NP°
2021.11.09.01 do SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE SAO
BENEDITO-CE, vem RATIFICAR o presente processo administrativo, para que produza os
seus efeitos legais ¢ juridicos.

Fica RATIFICADO o presente Processo de Adesio ao Registro de Precos n° SE-
ARP01/2022, em favor das seguintes empresas e com os respectivos valores:

NOME: MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA - CNP] N° 02.464.845/0001-63 -
ENDERECO: BR 101 KM 127, §/N, DISTRITO INDUSTRIAL, SAO JOSE DE MIPIBU-
RN, CEP 59.162-000;

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
CJA-01, PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA
Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido
na face superior em laminado melaminico de alta
pressio, (,8 mm de espessura, acabamento textunizado,
na cor CINZA, cantos arredondados (conforme
projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm.
Aplicagio de porcas garra com rosca meétrica M6 e
comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto),
Dimensées acabadas 600 mm (largura) x 450 mm
(profundidade) x 194 mm (espessura), admitindo-se
tolerincia de até + 2 mm para comprimento e largura, e
+/- 1 mm para espessura. Topos encabecados com fita

de bordo termoplistica extrudada, confeccionada em 150 c PR(S) P&Rli\ / 370.0( 55 5 {
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE :) 2 FD};J/I:NDE 400 3350000

(polietileno), com "primer" na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor
LARANJA,  colada com  adesivo "HotMelring",
Resisténcia a0 arrancamento minima de 70N (ver
fabricacio). Dimensoes nominais de 22mm (largura) x
Imm (espessura), com tolerincia de +/- 0.5mm para
espessura, Centralizar ponto de inicio ¢ érmino  de
aplicacao da fita de bordo no ponto central ¢ do lado
oposto & borda de contato com o usuirio, O ponio de
encontro da fita de hordo nio deve apresentar espacos
ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento,
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
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laminado a frio, com costura, sec¢io oblonga de 29 mm = {‘JE e

x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - Travessa superior (%}0 "'—I'(;_ M

confeccionada em tubo de aco carbono laminado 4 frio, .;:\9 -:;,\
com costura, curvado em formaro de “C”, com seccio a‘-j,' u, 0} -‘;: ;
circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5 QF;S e
mm). -Pés confeccionados em tubo de ago carbono \

laminado a frio, com costura, seccio circular, didmetro \ Ruba /’.
de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do Q:iﬂ/

tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca
métrica M6 (diametro de 6 mm). -06 parafusos rosca
métrica M6 (diametro de 6 mm), comprimento 47 mm
(com tolerincia de +/- 2 mm), cabega panela, fenda
Phillips. Obs1: A definicio dos processos de montagem
e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo
4 estrutura deve considerar; que apos o aperto, nao deve
haver vazio entre a superficie da porca garra ¢ o
laminado de alta pressao. E permitida a utilizagio de
mastique elistico ou outro produto polimérico na regiio
situada entre a superficie da porca garra e o laminado de
alta pressdo. Fixacio das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras ¢ sapatas em copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARAN]JA, fixadas @ estrutura através de encaixe. Obsl:
O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua propria logomarca. Estrurura em tubo de aco
carhbono laminado a frio, com costura, diametro de
20,7mm, em chapa 14 (1.9mm). Fixacio do assento e
encosto injetados 4 estrurura através de rebites de
“repuxo”’, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA (ver referéncias item 3.1.3.), fixadas a
estrutura  arravés de encaixe e pino  expansor.
Dimensoes, design ¢ acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificacio
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicagio no
projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua propria
logomarca. Nas parfes metilicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia 4
corrosiao em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta em po
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA, RECOMENDAGAO:
ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.

o |

CONJUNTO COLETIVO (CJC-01), PADRAO
FNDE DESCRICAO: Mesa: Tampo em MDP com
espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminade melaminico de alta pressio, 08mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA,
cantos arredondados. Revestimento na face inferior em
laminado melaminico de baixa pressio - BP, na cor

PROPRIA /
cjc-o1

92 CJ 882,00 81.144.00
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BRANCA. Dimensoes acabadas 800mm  (largura) X
800mm  (profundidade) X 258mm  (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura e
profundidade e +/- lmm para espessura. Topos
encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada
com acabamento de superﬁcie texturizado, na cor
LARAN]A, coladas com adesivo "Hot Melting".
Resisténcia 40  arrancamento  minima de T7ON.
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerincia de +/- 05mm para
espessurd. Esfrutura da mesa composta de: DPés
confeccionados em mbo de ago carbono, laminado a
frio. com costura, secgio circular didmerro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessas em rubo de aco
carbono, laminado a frio, com costura, secgao retangular
de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Fixacio do tampo
i estrutura através de parafusos rosca miquina polegada,
didmetro de 1/4" x comprimento 27 cabeca chata,
fenda simples. Saparas em polipropileno  copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARAN]JA. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando 0
atmero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més ¢ ano de fabricacio, a identificacdo
"modelo FDE-FNDE", o nome da empresa fabricante
do componente injerado, e a espessura da chapa e o
diimetro correspondente ao tubo para o qual a peca €
adequada. O nome do fabricanre do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nio de sua propria logomarca. Nas parfes metalicas
deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso  que
asscgure resisténcia A corrosio em camara de névoa
salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos
metilicos em tinta em poé hibrida Epoxi / Poliester,
eletrostatica,  brilhante, polimerizada  em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA,
Cadeira Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerats, injetados na cot
LARAN]JA. Dimensoes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més ¢ ano de fabricacdo, a
identificacio “modelo FDE-FNDE", ¢ o nome da
empresa fabricante do componente mjetado. (O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
propria logomarea). Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixacio do assento € encosto
injetados @ estrutura através de rebites de “repuxo’’,
diimetro de 4.8mm, comprimento 12mm. Fixacio do
assento em compensado moldado a estrutura atraves de
rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento
16mm. Fixacio do encosto em compensado moldado a
estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4 8mm, comprimento 8mm. Ponteiras ¢ sapatas, em
polipropileno  copolimero virgem, isento de cargus
minerais, injetadas na cor LARANJA, fixadas 4 estrurura
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atraves de encaixe e pino expansor. Dimensoes, design €
acabamento conforme  projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, 2 identificagio  "modelo
FDE-FNDE" ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injefado. Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propma
logomarca, * Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia 2
corrosiao em camara de névoa salina de no minimo 300
horas, * Pintura dos elementos metalicos em finta em po
hibrida  Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada  em estufa, espessura minima 40
mictometros, RECOMENDAGAO: Conjunto coletivo
(01mesa / 04 cadeiras) tamanho 1 Altura do aluno: de
0,93m a 1,16m.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
(JA-03, PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA
Tampo em MDD, com espessurd de 18 mm, revestido
na face superior em laminado melaminico de alta
pressio, 0,8 mm de espessura, acabamento texturizado,
aa cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra-placa
fenolica) de 0.6 mm. Aplicagao de porcas garra com
rosca méirica M6 e comprimento 10 mm. Dimensoes
acabadas 600 mm (largura) x 450 mm (profundidade) x
19.4 mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2
mm para comprmento e largura, ¢ +/- 1 mm para
espessura, Topos encabecados com fita de bordo
termopldstica  extrudada, confeccionada em PVC
(cdloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer” na face de colagem,
acabamento  de  superficie texturizado, na cor
AMARELA, colada com adesivo  "HotMelting".
Resisténcia ao arrancamento minima de  TON.
Dimensoes nominais de 22mm  (largura) x 3mm
(espessura), com tolerincia de +/- 05mm para
espessuta. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicacio da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto 4 borda de contato com o usudrio. O ponto de
encontro da fita de bordo nio deve apresenfar espagos
ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.
Estrutura composta de: - Montantes verticais ¢ travessa
longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, secgio oblonga de 29 mm
x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - Travessa superior
confeccionada em fubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formaro de “C”, com seccio
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5
mm). - Pés confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccio circulur, didmerro
de 38 mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). * Porta-livros
em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo  chegar até 100%,
njetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,

dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor,

300

al

PROPRIA /
CJA-03 432,00
FDE/FNDE

129.600,00
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devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima  reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade a crtério da Comissio Técnica do FNDE.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
infernacional de reciclagem, apresentando o mimero i y
identificador do polimero, datador de lotes indicando Rubrica -
més e ano de fabricacdo, a identificacio "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve ser
obrigaroriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua propra logomarca. Fixacio do tampo a
estrutura arravés de: - 06 porcas garra rosca métrica Mo
(diametro de 6 mm). -06 parafusos rosca métnca Mo
(diametro de 6 mm), comprimento 47 mm (com
tolerancia de +/- 2 mm), cabeca panela, fenda Phillips.
Obsl: A definicao dos processos de montagem e do
torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a
estrutura deve considerar, que apos o aperto, nio deve
haver vazio entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressio. [ permitida a utilizagio de
mastque elistico ou outro produto polimérico na regiio
situada entre a superficie da porca garra e o laminado de
alta  pressio. Fixacio do porta-livros 4 travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de
40mm, comprimento 10mm. Fixacio das sapatas
(frontal ¢ posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, diimetro de 4,8mm, comprimento 12 mm,
Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, 1sento de
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a
estrutura atraves de encaixe. Dimensoes, design ¢
acabamento conforme projeto. Nos moldes das

ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o mumero
dentificador do polimero, datador de lotes indicando
més e ano de fabricacio, a identificacdo "modelo FDI:-
FNDE" (conforme mndicacio no projeto), ¢ o nome da
empresa fabricante do componente injerado. Obs2; O
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua propria logomarca. Nas partes metilicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegute
resisténcia a corrosio em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metilicos em
tinta em po hibrida Epdéxi / Poliéster, eletrostitica,
brilhante, polimerizada em esrufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA, CADEIRA Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem isento de
cargas minerais, Injetados na cor AMARELA.
Dimensoes, design ¢ acabamento conforme projeto,
Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo 1nternacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més ¢ ano de fabricacio; a identificacio
“modelo FDE-FNDE" (conforme ndicado no projero)
¢ o nome da empresa fabricante do componente
mjetado. Obsl: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoramente grafado  por exienso,
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acompanhado ou nido de sua propra logomarca.

Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com -~ ﬁ E Py

costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). ) 'fl:';).‘\.
Fixacio do assento e encosto injetados @ estrutura 5o ’3.',..
através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm, f ‘%" Ul ( 'f-';‘

comprimento  12mm. Ponteiras e  sapatas, em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a 1En /.'
estrutura  através de encaixe € pino  expansor. Qi‘l/
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponfeiras ¢ sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
mimero identificador do polimero, a idennficagio
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicagio no
projeto), ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatortamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua propria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado
fratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosio em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos clementos metilicos em tinta em po
hibrida Epéxi / DPoliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em  estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA, RECOMENDACAO:
ALTURA DO ALUNO de 1,19m a 1,42

<
.
@
T

i

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRY)
CJA-04, PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA
Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta pressao,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face
infertor em chapa de balanceamento (contra placa
fendlhica) de 0,6mm. Aplicacio de porcas garra com
rosca métrica M6 e comprmento 10mm. Dimensdes
acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x
19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de ate + 2
mm para largura e profundidade e de +/- 1lmm para
espessura. Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica  extrudada, confeccionada em  PVC
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com “primer” na face de colagem,

acabamento de superficie texturizado, na cor 550 c PR({:D I;R[]];\/ 444.00 111.000.00
VERMELHA, colada com adesiva "HotMelting". < J FDE]KF__\DE ? 000,00

Resisténcia 40 arrancamento  minima  de  7ON.
Dimensoes nominais de 22mm  (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 05mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de
aplicacio da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usuino. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos
ou descolamentos que facilitem seu arrancamento,
Estrutura composta de: - Montantes verticais e rravessa
longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccao oblonga de 29mm
x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de aco carbone laminado a frio,
com costura, curvado em formato de “C”, com secgio
circular, diametro de 31,75mm (1 1/47), em chapa 16
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(1,5mm); - Pés con feccionados em tubo de aco carbono e

laminado a frio, com costura, $ec¢io circular, diametro //":;. L s'..f,_--_f_

de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros [ e
em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, | = u (2 2
composto preferencialmente de 50% de matér‘ia-pri_ma ‘3 . s e
reciclada ou recuperada, podendo chegar ate 100%%, . Fis

injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia ¢ de uniformidade de cor R-lel'i‘:"

devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade, a critério da Comissio Técnica do FNDE.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apteseutando o0 numero
identificador do polimero, a identificagio “modelo
FDE7 FNDE?, ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injefado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratorio de 16mm de
diametro  (npo  insert), indicando més € ano de
fabricacio. Obs. 11 O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua propra
logomarca. Fixacio do tampo a estrurura atraves de: - 06
porcas garra rosca meétrica M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos  rosca métrica M6 (diametro  de Hmm),
comptimento 47mm (com tolerincia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Fixacio do porta-livros 2
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”,
dizmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixagio das
sapatas (frontal e posterior) a0s pés através de rebites de
“repuxo’, dismerro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injeradas na cor
VERMELHA. Dimensoes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o mmero identificador do
polimero, a identificacio “modelo FDE-FNDE”, e o
nome da empresa fabricante do componente injerado.
Nesses moldes rambém devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricacio. Obs, 2:
O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua propria logomarca. Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia i corrosio em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas, Pintura dos elementos metalicos em
tinta em pé hibnda Epoxi/ Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento ¢
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injerados  na cor VERMELILA.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes do assento e do encosto deve set gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
atmero identificador do polimero, a identificagio
“modelo  FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes
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tambem devem ser inseridos datadores duplos com

miolo giratorio de 16mm de diimetro (tipo 1nsert), [ BE 142 0
indicando més e ano de fabricacio. Obs. 1: O nome do /,;"J "".r%,"
fabricante do componente deve ser obrigaroriamente ‘-\? ulg o
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua ( ,‘Zj

propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono > rls M
laminado a frio, com costura, diimetro de 20,7mm, em \

chapa 14 (1,9mm). Fixagio do assento € €ncosto \.\ Rubficr‘ '
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, \_/‘/

didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Pontetras ¢
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERAD [ELHA, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino  expansor.
Dimensées, design ¢ acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
anmero identificador do polimero, a identificacio
“modelo FDE-FNDE", ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes
fambém devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagio. Obs. 2: O nome do
fabricante do componente deve set obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
propria  logomarca. Nas partes merilicas deve ser
aplicado  tratamento  antiferruginoso que assegure
resisténcia 4 corrosio em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em
tnta em poé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA. RECOMENDAGAO:
ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m

(93]

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
C]A-05, PADRAO FNDE DESCRICAQ: MESA
Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta pressio,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fenélica) de 0,6mm. Aplicacio de porcas garra com
rosca métrica M6 e comprimento 10mm. Dimensoes
acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x
194mm (espessura), admitindo-se tolerincia de até + 2
mm pata largura ¢ profundidade e de +/- lmm para
espessura. ‘Topos encabecados com fita de bordo

termoplastica  extrudada, confeccionada em DVC 350 C PR((? P\R(I}_\ / 463.33 162.165.5
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE : ] I’Dg} i_'_l.é)l.")E 83 218520

(polietileno), com “primer” na face de colagem,
acabamento de superficie textunizado, na cor VERDE,
colada com adesivo "HorMelting". Resisténcia 1o
arrancamento minima de 70N, Dimensées nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de
+/- 0,5mm para espessura, Centralizar ponto de inicio e
término de aplicacio da fita de bordo no ponto central e
do lado opesto a borda de contato com o usuario, O
ponto de encontro da fita de bordo nio deve apresentar
espacos ou descolamentos  que facilitem  seu
arrancamento. Bstrutura composta dei - Montantes

verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo {

Prefetrura Municipal de Senador Pe ympen/CLE
(:N]’.l 0 07.728.421/0001-82 — CGEF 06.920.284-2 -
Pago Municipal — |dificio Irancisco Pranca Cambraia %
Avenida Francisco Franea Cambraia, s/n, Bairro Centro — CIP 63.600-000




\O U
/o CON

Estado do Ceara /s
. Prefeitura Municipal de Senador Pompeu

de aco carbono laminado a frio, com costura, seccio

oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - "o )
Travessa superior confeccionada em rubo de aco .:5;'1‘ T
cathono laminado a frio, com costura, curvado em [ =& Ul l
formato de “C”, com seccio circular, didametro de ',‘;, A
3175mm (1 1/47), em chapa 16 (15mm); - Dés W L
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a \ = LA
frio, com costura, seccao circular, didmerro de 38mm (1 E‘ﬂf/

1/27), em chapa 16 ( LL,3mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA, As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor
devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima  reciclada, admitindo-se tolerincias i
tonalidade, n critério da Comissio Técnica do FNDE,
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livios deve ser gravado o simbola
mrernacional de reciclagem, apresentando o nimero
entificador do  polimero, a identificacio  “modelo
FDE7 FNDE”, ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser
mnserido datador duplo com miolo giratorio de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano  de
fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhade ou nio de sua propria
logomarca. Fixacio do tampo a estrutura através de: - (6
porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerincia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Fixacio do porta-livros 4
fravessa longitudinal através de rebites de “repuxo”,
didmerro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixacio das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4.8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno  copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE. Dimensoes, design e acabamento conforme
projeto. Nos maoldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, 2
identificacio “modelo FDE-FNDE”, ¢ o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de diimetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricaciio, Obs, 2: O
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
1do de sua prépria logomarca, Nas partes metilicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia i corrosio em camara de névoa saling de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metilicos em
tinta em pé hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostitica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessurda minima de
40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerats, injetados na cor VERDE. Dimensaes,

Preferrura Municipal de Senador Pompena/C1L
('j?\l'l’_l A 07728421 /0001-82 — CGI g 06.920.284-2
Paco Municipal — Ldificio Francisco I'ranca Cambraia
Avenida Franeisco ranea Cambraia, s/, Bairro Centeo — CEP 63.600-000




Fstado do Ceara
Prefeitura Municipal de Senador Pompeu

design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacao “modelo
FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado, Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano de
fabricacio, Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua propra
logomarca. Estrutura em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprmento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero  virgem, isento de cargas
minerats, injetadas na cor VERDE, fixadas a estrutura
através de encaixe ¢ pino expansor. Dimensoes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificagio “modelo
FDE-FNDE”, ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més ¢ ano
de fabricacio. Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua propria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica,  brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA. RECOMENDACAO:
ALTURA DO ALUNO de 1,46m a 1,76m.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
CJA-06, PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA
Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestdo na
face superior em laminado melaminico de alta pressio,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fenodlica) de 0,6mm, Aplicagio de porcas garra com
rosca métrica M6 e comprimento 10mm., Dimensoes
acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x
19,4mm (espessura), admitindo-se tolerincia de até +
2mm para largura e profundidade e de +/- lmm para
espessura. Topos encabegados com fira de bordo
termoplastica  extrudada, confeccionada  em PVC
(cloreto  de polivinila), PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com “primer’ na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL,
colada com adesivo "HotMelting". Dimensées nominais
de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de
+/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicacio da fita de borde no ponto central e J

PROPRIA /
750 cJ SJA-06 48333 | 362497,50
FDE/FNDE
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do lado oposto a borda de contato com o usuario, O
ponto de encontro da fita de bordo nio deve apresentar
espacos ou  descolamentos  que facilitem  seu
arrancamento, Bstrutura composta de: - Montantes
verficais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, secgio
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mmj: -
Travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com seccio arcular, diametro de
31,75mm (1 1/4), em chapa 16 (1,5mm); - Pés
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, seccio circular, diametro de 38mm (1
1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionats, de reststéncia ¢ de uniformidade de cor
devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima  reciclada, admitindo-se tolerincias na
tonalidade, a critério da Comissio Técnica do FNDE.,
Dimensdes, design ¢ acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacio “modelo
FDE7 FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratorio de 16mm de
didmetro (fipo insert), indicando més e ano de
fabricacio. Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Fixacao do tampo a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (diamerro de Omm),
comprimento 47mm  (com tolerincia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Fixagio do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”,
didmerro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixacio das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de tebites de
“repuxe”’, didmetro de 4,8mm, comprmento 12mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL Dimensoes, design ¢ acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a
identificacio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da
empresa fabrcante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tpo
insert), wndicando més e ano de fabncagio. Obs. 20 O
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua propria logomarca. Nas partes metilicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia i corrosio em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em
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finta em po hibrida Epoxi/ Poliester, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento ¢
encosto em puliptopileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor AZUL. Dimensoes,
design ¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento ¢ do encosto devem set gravados o simbalo
internacional de reciclagem, apresentando © numero
identificador do polimero, a identificacio  “modelo
FDE.ENDE”, ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injerado. Nesses moldes mmbém devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagio. Obs. 1i O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua  propria
logomarca. Estrutura em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, diimetro de 20.7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixacdo do assento € encosto injetados 2
estrutura através de rebites de “repuxo”, diamefro de
4. 8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢ sapatas em
polipropileno copolimero  virgem, isento de cargas
minerats, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura
atraves de encaixe e pino expansor Dimensdes, design e
acabamento conforme  projeto. Nos moldes das

ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando © numero
‘dentificador do polimero, a identficacao “modelo
FDE-FNDE”, ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de diimetro (tipo insert), indicando mes ¢ ano
de fabricacio. Obs. 2@ O nome do fabrcante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado  ou nio de sua propria
logomarca. Nas partes metilicas deve ser aplicado
tratamento anfiferruginoso que assegure resisténcia A
corrosio em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pinrura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epoxt / Poliéster, eletrostitica, brilhante,
polimerizada  em estufa, espessura  minima 40
micrometros, na cor CINZA RECOMENDACAO:
ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m

|

NMESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA
DE RODAS (PCR) — MA-02, PADRAO FNDE
DESCRICAO: MESA Dimensdes: 600 x 900 x 760mm
(LxCxH) Tampo em MDP, com espessuri de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de
alta  pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos
arredondados {conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa 31 UND
fenolica) de 0,omm. Aplicacic de poscas garea eom
rosca meétrica M6 e comprimento 10mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensoes acabadas 900mm
(largura) x 600mm (profundidade) x  194mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até +/- 2mm
para largura e profundidade e +/- lmm para espessurd,
Topos encabecados com fita de bordo termoplistica

PROPRIA /
AA-O2

282,00 §.742.00
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extrudada, confeccionada  em PVC  (cloreto q
polivinila); PR {polipropi]eno) ou PE an].ir:tilcno). com
“primer” na face de colagem, acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com
adesivo "HotMelting". Resisténcia 20 arrancamento
minima de 7ON. Dimensoes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de +/-
(,3mm para espessurd, Centralizar ponto de inicio ¢
término de aplicagio da fita de bordo no ponto central ¢
do lado oposto borda de conmato com © usuario, O
ponto de encontro da fira de bordo ndo deve apresentar
espagos  Ou descolamentos  que facilitem  seu
arrancamento. Estrutura compostd de: - Montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo
de aco carbono jaminado a frio, com costura, $ecgao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com secgao circular, didmetro de
3175mm (1 1/47), em chapa 106 (1,5mm); - Pes
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, sec¢io circular, diametro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixacio do tampo 2
estrutura através de: - 06 porcas garra rosca metrica MO
(diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6
(didmetro de  6mm), comprimento  47mm (com
tolerAncia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips.
Fixacio das sapatas (frontal e posterior) aos pés atraves
de rebites de ‘“repuxo”, diametro  de  4.8mm,
comprimento  12mm. TPonteiras ¢ sapatas ¢m
polipropileno copolimero  virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensoes, design ¢ acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponfeiras e sapaas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apressnmndo o numero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més ¢ ano de fabricagao, a
identificacio "modelo FDE-FNDE" ¢ o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes rambém devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagio. Obs. 1: O
gome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua propria logomarca, Nas partes metilicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia 2 cotrosio em camara de névoa salina de no
minimo 300 hogas. O grau de enferrujamento deve ser
de Ri0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0,
Pintura dos elementos metilicos em tinta cm po hibnda
Epoxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessuri minima de 40 micrometros na ot
CINZA.

CONJUNTO DO PROFESSOR  (MESA  E
CADEIRA) CJP-01, PADRAO FNDE MESA
Dimensoes: 650 x 1200 x 760mm (L x C x [1) Tampo
em MDP de 18 mm, revestido na face superior em 100 cJ
formica 0.8 mm de espessura e na face inferior em
chapa de balanceamento de 0,6 mm. Painel frontal em

PROPRIA /

CJP-01 508,00 | 59.800,00
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MDP com espessura de 18 mm, revestido nas duas faces
em laminado melaminico de baixa pressio — BP,
acabamento frost, na cot CINZA. Estrutura cinza:
Montantes verticais confeccionados em ubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, seccio oblonga
de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1 ,5 mm). Travessa
superior confeccionada em mbo de aco carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de
4. com seccio circular de O = 31,75mm (1 1/47), em
chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, seccio circular de
© = 38mm (1 1/27"), em chapa 16 (1,5mm). Travessa
longirudinal confeccionada em tube de aco carbono
laminado a frio, com costura, sec¢ao semi-oblonga de 25
x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Ponteiras e sapatas ¢m
polipropileno copolimero Virgem € sem cargas, injeradas
na cor CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe.
Cadeira Assento € encosto em poliptopileno copolimero
virgem €  sem  cargas, injetados,  moldados
anatomicamente, pigmentados na - cor CINZA.
Dimensoes Assento: 400 X 430mm (L X P) Encosto:
306 X 198mm (L. x H). Estrutura cinza em tubo de aco
carhono laminado a frio, com costurd, O 20,7 mm, em
chapa 14 (1,9 mm), Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno
copolimero virgem ¢ sem  Cargas, mjetadas na cor
CINZA. Altura do assento ao chio 460mm

\\Q ub'il’_"n e
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CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM
TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS
RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de
1,33m a 1,59m. AMesa composta pot tampos modulares,
tampo injerado em termoplistico a base de ABS natural,
com pigmentacdo, superficie lisa, sem brilho e com
formato retangular na cor vermelha, formado por 4
modulos que se fixam a estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e
3 encaixes centrais por moédulos e 4 parafusos por
moédule,  Apos  montada a4 mesa mede,
aproximadamente, 2440x810mm ¢ tem 640mm de
altura, com variacao das medidas em até 5%, [\ estrutura
deve set formada por um quadro fabricado em tubo de
aco de secio 20x40mm com 1,2mm, composio por 3
travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas
em tubo de aco dizmerro aproximado de 1.1/2"x0,9mm
de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada
em polipropileno. Todas as pegas metdlicas que compoe
a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em
tinta epoxl CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento €
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cot VERVELHA. Nos
moldes do assento e do encosto devem ser gravados ©
simbolo internacional de reciclagem, apresentando ©
atmero  identificador do  polimero, a identificacio
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresi
fabricante do componente injerado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratorio de 16mm de diametro (tipo_insert),
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indicando més ¢ ano de fabricacio, Obs. 1: O nome do / ‘:F{_‘AJ Dy 4y
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente .:,;5 o]
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua ey u2 o
propria logomarca. Estrutura em tubo de aco carbono -~' Fils 3'
laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em | pA T
chapa 14 (1,9mm). Fixacio do assento ¢ encosto \ .

njetados 4 estrutura através de rebites de “repuxo”, \?Ub"fc.—u
diamerro de 4.8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e S

sapatas em polipropileno copolimero virgem, 1sento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a
estrutura  atraves de encaixe ¢ pino  expansor.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto,
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados
o simbolo internacional de recicligem, apresentando o
numero  identificador do polimero, a identificacio
“modelo  FDE-FNDE”, ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes
tfambém devem ser insendos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (npo insert),
dicando més ¢ ano de fabricacio. Obs, 2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
propra  logomarca. Nas partes metilicas deve  ser
aplicado  tratamento antiferruginoso que assegure
tesisténcia 4 corrosio em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Com apresentacio de catilogo. Pelo
fato de os padroes dimensionais estarem relacionados as
estaturas dos individuos, embora a norma ABNT NBR
14006:2008 nio sefa aplicavel ao mobilidrio  para
refeitorio, ela pode ser utilizada como referéncia para a
elaboracio dos projetos das mesas e das cadeiras para
refeitorios escolares.
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CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM
TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DE  ABS COM 8 CADEIRAS
RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de
1,59m a 1,88m. Mesa composta por rampos modulares,
tampo injetado em rermoplistico 4 base de ABS natural,
com pigmentacio, superficie lisa, sem brilho e com
formato retangular na cor azul bic, formado por 4
modulos que se fixam @ estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e
3 encaixes centrais por modulos e 4 parafusos por
modulo. Apos montada A mesi mede,
aproximadamente, 2440x810mm e fem 760mm de
altura, com variacio das medidas em até 5%. A\ estrutura
deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de
aco de secao 20x40mm com 1,2mm, composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas
em tubo de aco diametro aproximado de 1.1/2"x0,9mm
de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe uma sapara com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada
em polipropileno. Todas as pecas merdlicas que compoe
4 mesa recebem tratamento anticorrosivo e pintura em
tinfa epoxt, CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem, 1sento de
cargas minerals, injetados na cor AZUL. Dimensaes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do

UND
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assento ¢ do encosto devem ser gravados o simbolo

internacional de reciclagem, apresentando o numero y /c, 9 e 4z 1
identificador do polimero, a identificagio “modelo /9 2! v,
FDE-FNDE”, ¢ o nome da empresa fabricante do [ /3

componente injetado. Nesses moldes tambeém devem '-'~'F ‘g A

ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de

l(:mlm de djﬁsp'etro (tipo insert), indicando mt':ls e ano de \.\ rubricn
fabricacio. Obs. 11 O nome do fabricante do ‘\_/’
componente deve ser obrigatoriamente grafado por

extenso, acompanhado ou nio de sua propria
logomarca. Estrutura em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, diametro de 20, 7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixacio do asseato € encosto injetados a
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4.8mm, comprimento 12mm. Pontetras € sapatas cm
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais. injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura
através de encaixe ¢ pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento  conforme projeto.  Nos moldes  das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
infernacional de reciclagem, aprescnrando O numero
identificador do polimero, a identificaciao “modelo
FDE-FNDE”, ¢ o nome da emptresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5
ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando meés e ano
de fabricagio. Obs. 2 O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acmnpanhado ou nio de sua propra
logomarca, Nas partes metilicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas. Com apresentacio de carilogo. Pelo fato de os
padroes dimensionais estarem relacionados as estaturas
dos individuos, embora a norma ABNT NBR
14006:2008 nio seja aplicivel ao mobilidtio para
refeitorio, ela pode ser utilizada como referéncia para a
elaboracio dos projetos das mesas ¢ das cadeiras para
refeitorios escolares

CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL. EM PP
COM 6 LUGARES MESA (6 Unidades): Mesa
sextavada composta por fampo e subtampo em PP.
Aledidas do tampo: lado maior - 6lem x lado menor -
20cm x lateral — 37cm. Medidas do subtampo: lado
maior - 49em x lado menor - 26em x lateral — 28cm.
Estrutura: colunas verticais em tubo oblongo 20 x 45 x
1,20mm, suporte do tampo, subtampo e travessa das
colunas em tubo 20 x 20 x 1,20mm. CADEIRAS (6
Unidades) Assento e encosto  em olipropileno,
moldados anatomicamente, nas cores \'cEde,P azE:ll bic, 25 C] PI}O‘PRI'\ .f(
azul baby, vermelho, lilis, amarelo. Dimensoes Assento: ‘ CJSIPGLA

325 X 315mm (L X P) Encosto: 330 X 160mm (L x H).
Iistrutura na cor cinza em tubo de aco 7/8 x 1,20mm.
Nas partes metilicas deve ser aplicado tratamento anfi-
ferruginoso que assegure resisténcia a cotrosio  em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura
dos elementos metilicos em tinta em pd hibrida Epéxi i
Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros. MESA DE

249500 | 6237500
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CENTRO (1 Unidade) Mesa central com estrutura em L BE 1)
tubo 7/8 x 120mm e tampo circular medindo O F r_;‘}b"" b
(,525m em polipropileno. Garantia de 12 meses contra & (‘l 11 <
defeitos de fabricacio. & o

N ! ;
Importa a presente Adesao no valor global de R$ 1.350.324,00 (um milhdo, trezen\tew'”

cinquenta mil, trezentos e vinte e quatro reais).
Ao Setor competente para providencias cabiveis,

Atenciosamente,

Senador Pompeu/CE, 17 de Marco de 2022,

ANTONIA IRONEIDE PINHEIRO BEZERRA
Ordenadora de Despesas da
SECRETARIA DE EDU C;\(;_-\O, CULTURA E DESPORTO

Prefeitura Municipal de Senador Pompeu/ClE
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EXTRATO DO TERMO DE RATIFICACAO

N\ muorie”/
B

A Ordenadora de Despesas da Secretaria Municipal de Educagio, Cultura e Desporto do
Municipio de Senador Pompeu-CE, faz publicar o extrato resumido do processo de Adesao a
Ata de Registro de Precos n® 021/2021, de 30 DE NOVEMBRO DE 2021, da SECRETARIA
DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE SAO BENEDITO-CE, decorrente do PREGAO
ELETRONICO N° 2021.11.09.01

OBJETO: AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE PARA AS ESCOLAS
MUNICIPAIS, PARA ATENDER AS NECESSID;}DES DA SECRETARIA DE
EDLTC.--\(;;\O, CULTURA E DESPORTO DO MUNICIPIO DE SENADOR POMPEU-
CE;

FAVORECIDO:

NOME: MOVEIS |B INDUSTRIA E COMERCIO LTDA - CNP] N° 02.464.845/0001-63 -
ENDERECO: BR 101 KM 127, S/N, DISTRITO INDUSTRIAL, SAO JOSE DE MIPIBU-
RN, CEP 59.162-000;

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
CJA-01, PADRAO FNDE DESCRICIO: MESA
Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido
na face superior em laminado melaminico de alta
pressio, 0.8 mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor CINZA, cantos arredondados (conforme
projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra-placa fendlica) de 0,6 mm,
Aplicacio de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10 mm (ver detalhamento no projeto),
Dimensoes acabadas 600 mm (largura) x 450 mm
(profundidade) x 194 mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2 mm para comprimento ¢ largura, e
+/- 1 mm para espessura. Topos encabecados com fita
de bordo termoplistica extrudada, confeccionada em
PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou P PROPRILA /
(polietileno), com "primer" na face de colagem, x 3 .

; ; = 150 C] CJA-01 370,00 55.500,00
acabamento  de superficie  texrurizado, na  cor - FDE JENDE
LARAN]A,  colada com  adesivo " HotMelting". :
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver
fabricacdo). Dimensoes nominais de 22mm (largura) «
3mm (espessura), com tolerincia de +/- (),5mm para
espessura, Centralizar ponto de inicio e término de
aplicacdo da fita de bordo no ponto central e do lado
oposto a borda de contato com o usudrio. O ponto de
encontro da fita de bordo nio deve apresentar espacos
ou deslocamentos que facihtem seu arrancamento,
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29 mm
x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de “C”, com seccao
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circular, diametro de 31,75 mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5
mmy). -Pés confeccionados em tubo de aco carbono :
lammado a frio, com costura, seccdo circular, diameiro N R.Jbrir:"
de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm). Fixacio do \‘m___,__..-w’
tampo a estrutura atraves de: - 06 porcas garra rosca
métrca M6 (diametro de 6 mm), -06 parafusos rosca
métrica M6 (diametro de 6 mm), comprimento 47 mm
(com tolerancia de +/- 2 mm), cabeca panela, fenda
Phillips. Obsl: A defimicio dos processos de montagem
e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo
a estrutura deve considerar, que ap6s o aperto, nio deve
haver vazio entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressio. E permitida a utilizacio de
mastique clastico ou outro produto polimérico na regiio
situada entre a superficie da porea garra e o laminado de
atta pressio. Fixacao das sapatas (frontal e posteriot) aos
pés arravés de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARAN]JA, fixadas & estrutura através de encaixe. Obsl:
O nome do fabricante do componente deve ser
obngatonamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propoa logomarca, Estrutura em rubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, didametro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacio do assento e
encosto injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, duamerro de 4,8mm, comprimento 12mm.,
Ponteiras € sapatas, em polipropileno copolimers
virgem, tsento de cargas minerais, injefadas na cor
LARANJA (ver referéncias item 3.1.3), fxadas a
estrutura  arravés de encaixe ¢ pino  expansor,
Dimensées, design e acabamento conforme projeto,
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificaciao
"modelo  FDE-FNDE" (conforme indicacio no
projeto), ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado, Obs2: O nome do fabricante do
componente deve ser obngatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nde de sua prépra
logomarca. Nas partes metilicas deve ser aplicado
frafamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia A
corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta em pé
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada  em  estufa, espessura  minima 40
micrometros, na cor CINZA. RECOMENDACAO:
ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.

(58]

CONJUNTO COLETIVO  (C]C-01), PADRAO
FNDE DESCRICAO: Mesa: Tampo em MDP com
espessura de 25mm, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressio, 0.8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA,
cantos arredondados. Revestimento na face inferior em 92 C PROPRLA /
laminado melaminico de baixa pressaio - BP, na cor B ) CJC-01

BRANCA. Dimensées acabadas 800mm  (largura) x
800mm  (profundidade) x 258mm  (espessura),
admitindo-se tolerancia de até + 2mm para largura ¢
profundidade ¢ +/- Imm para espessura. Topos

882,00 S1 14400
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encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada 7088 s
com acabamento de superficie texturizado, na cor / ‘:;? SN
LARAN]JA, coladas com adesivo "Hot Melting". i )T
Resisténcia  ao  arrancamento  minima  de  7ON, ) ;
Dimensdes nominais de 29mm  (largura) s 3mm *Eis|
(espessura), com tolerancia de +/- 0 5mm para |

espessura. Estrutura da mesa composta de: Pés N myhricn
confeccionados em tubo de aco carbono, laminado a \"\-.____,//

frio, com costura, seccio circular didmetro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessas em rubo de aco
carbono, laminado a frio, com costura, seccio rerangular
de 20 x 40mm, em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do tampo
i estrutura através de parafusos rosca maquina polegada,
dismetro de 1/47 x comprimento 27, cabega chata,
fenda simples. Sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANJA. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
ntumero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricacio, a identificacio
"modelo FDE-FNDE", o nome da empresa fabricante
do componente mnjetado, e a espessura da chapa e o
diametro correspondente a0 tubo para o qual a peca ¢
adequada. O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nio de sua propria logomarca. Nas partes metdlicas
deve ser aplicado rratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia a corrosio em cimara de névoa
salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos
metalicos em tnta em po hibrida Epoxi / Poliéster,
clerrostitica, brlhante, polimerizada em  esmfa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA.
Cadeira Assento ¢ encosto em polipropileno copolimero
virgem, isenfo de cargas minerats, injetados na cor
LARANJA, Dimensoes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do  polimero,
datador de lotes mdicando més e ano de fabrcagio, a
identificagio "modelo FDE-FNDE", ¢ o nome da
empresa fabricante do componente injetado. (O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
propna logomarca). Estrurura em rubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixacio do assento e encosto
injetados a estrutura arravés de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Fixacio do
assento em compensado moldado a estrurura através de
rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
1omm. Fixacio do encosto em compensado moldado 4
estrutura através de rebites de “repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento |8mm. Ponteiras e sapatas, em
polipropileno  copolimero  virgem, isento de cargas
minerais, njetadas na cor LARANTA, fixadas 4 estrutura
através de encaixe ¢ pino expansor. Dimensoes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero
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identificador do polimero, 2 identificacio  "modelo / :f;"? 3
FDE-FNDE" e o nome da empresa fabricante do o 0 F e
componente injetado. Obs. 4 O nome do fabricante do ;’.‘J‘ '
componente deve ser obrigatoriamente grafado por “IFis 7Y
extenso, acompanhado  ou nio de sua propria '-\

logomarca. * Nas partes metalicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosio em camara de nevoa salina de no minimo 300
horas. * Pintura dos elementos metilicos em tinta em po
hibrida Epoxi/ Toliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, RECOMENDACAO: Conjunto coletivo
(01mesa / 04 cadeiras) tamanho 1 Altura do aluno: de
0.93ma 1,16m.

2o Bs e
. Ex)

N Rubric?
S il

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
CJA-03, PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA
Tampo em MDP, com espessura de 18 mm, revestido
na face superior em laminado melaminico de alta
pressio, (,8 mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face infertor em chapa de balanceamento (contra-placa
fenolica) de 0.6 mm. Aplicagio de porcas garra com
rosca métrica M6 e comprimento 10 mm. Dimensoes
acabadas 600 mm (largura) x 450 mm (profundidade) x
194 mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2
mm pata comprimento ¢ largura, ¢ +/- 1 mm para
espessura.  Topos encabecados com fita de bordo
termoplastica extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila); PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de celagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor
AMARELA, colada com  adesivo  "HotMelting”.
Resisténcia a0  arrancamento minima  de  7ON,
Dimensdes nominais de 22mm  (largura) x 3mm
(espessura), com tolerincia de +/- 05mm para
espessura, Centralizar ponto de inicio e término de
aplicacio da fita de bordo no ponto central ¢ do lado
oposto 4 borda de contato com o usuirio. O ponto de
encontro da fita de bordo nio deve apresentar espacos
ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.
Estrutura composta de: - Montantes verticals ¢ travessa
longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29 mm
x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). - Travessa superor
confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato de “C”, com secgio
circular, dismetro de 31,75mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5
mm). - Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgio circular, didmetro
de 38 mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). * Porta-livros
em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,
composto preferencialmente de 509 de matéria-prima
reaiclada ou recuperada, podendo chegar ar¢ 100%%,
injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor,
devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima  reciclada, admitindo-se  tolerancias na
ronalidade a critério da Comissio Téenica do FNDE.
Dimensées, design e acabamento conforme projeto. No
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molde do porta-livios deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, datador de lotes indicando
mes e ano de fabricacio, a identificacio "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente mjetado. Obs, 1. O
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua propma logomarca. Fixagio do tampo i
estrutura arravés de: - 06 porcas garra rosca métrica Mo
(diametro de 6 mm). -06 parafusos rosca mérrica M6
(diimetro de 6 mm), comprimento 47 mm (com
tolerancia de +/- 2 mm), cabeca panela, fenda Phillips.
Obsl: A definicio dos processos de montagem ¢ do
torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo
estrutura deve considerar, que apos o aperto, nao deve
haver wvazio entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressio. & permitida a utilizagio de
mastique elistico ou outro produto polimérico na regiao
sttuada entre a superficie da porca garra ¢ o laminado de
alta  pressiao. Fixacio do portalivros a  travessa
longitudinal através de rebites de “tepm\:o”, diametro de
+H0mm, comprmento 10mm. Fixacio das sapatas
(frontal ¢ posterior) aos pés ataves de rebites de
“repuxo’’, didmetro de 4,8mm, comprimento 12 mm.
Ponteiras e sapatas em copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a
estrurura arraves de encaixe. Dimensoes, design ¢
acabamento conforme projeto. Nos moldes das
poriteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
infernacional de reciclagem, apresenrando o nimero
identificador do polimero, datador de lotes indicando
més e ano de fabricacio, a dentificacio "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicacio no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injerado. Obs2: O
nome do fabricante do componente deve ser
obngatonamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propra logomarca. Nas partes metilicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resistencia A corrosio em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas, Pintura dos elementos metilicos em
tinta em po hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostitica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem isento de
cargas munerais, injetados na  cor AMARELA.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano de fabricacio; a identificacio
“modelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projero)
€ o nome da empresa fabricante do componente
wjetado. Obsl: O nome do fabrcante do componente
deve ser  obrigatoriamente  grafado  por  extenso,
acompanhado ou nio de sua propria logomarca.
Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacio do assento e encosto injerados & estrutura
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através de rebites de “repuxo”, diimetro de 4,8mm, { 4‘!}.
comprimento  12mm. Ponteiras e sapatas, em / ’
polipropileno  copolimero  virgem, isento de  cargas :‘:; Ul *l
minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a iy
estrutura  através  de encaixe e pino  expansor. . Fig b~
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. X e
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o RN Rubric”
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero identificador do  polimero, a identificacio
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicacio no
projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua  propra
logomarca. Nas partes metilicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia i
corrosao em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metilicos em nnta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante,
polimerizada  em  estufa, espessura  minima 40
micrometros, na cor CINZA. RECOMENDACAQO:
ALTURA DO ALUNO de 1,19m a 1,42

P,

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
CJA-04, PADRAO FNDE DESCRICAQ: MESA
Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta pressio,
0,8mm de espessura, acabamento fexturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,0mm. Aplicagio de porcas garra com
rosca metrica M6 e comprimento 10mm. Dimensées
acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x
19 4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até + 2
mm para largura e profundidade e de +/- lmm para
espessura. Topos encabecados com  fita de bordo
termoplastica  extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com “primer” na face de colagem,
acabamento  de  superficie  texturizado, na cor
VERMELHA, colada com adesivo "HotMelting",
Resisténcia a0 arrancamento  minima  de 70N,
Dimensées nominais de 22mm  (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 05mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio ¢ término de
aplicacio da fira de bordo no ponto central ¢ do lado
oposto a borda de contato com o usuirio. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espacos
ou descolamentos que facilitem seu arrancamento.
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, seccio oblonga de 29mm
x 58mm, em chapa 16 (L5mm): - Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminade a frio,
com costura, curvado em formato de “C”, com seccio
circular, diametro de 31,75mm (1 1/47), em chapa 16
(L3mm); - P’és confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, secciio circular, diametro
de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1.5mm). Porta-livros
em polipropileno copolimero isento de cargas minerais,

PROPRIA /
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composto preferencialmente de 50% de maréria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar ate 100%,
injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor
devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se  tolerincias na
tonalidade, a critério da Comissio Técnica do FNDE.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacio “modelo
FDE7 FNDE”, ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde rambém deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando mes e ano de
fabricacio. Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou niao de sua  propria
logomarca. Fixagiao do tampo a estrutura atraves de: - 06
porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mmy; - 06
parafusos rosca métrica M6 (diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com tolerincia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Fixacio do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4,0mm, comprimento 10mm. Fixacio das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimenro 12Zmm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno  copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA. Dimensdes, design ¢ acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentande o numero identificador do
polimero, a identificagio “modelo FDE-FNDE”, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado,
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro
(tipo insert), indicando meés ¢ ano de fabricagio. Obs. 2:
O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua propria logomarca, Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento antferrugmoso que assegure
resisténcia 4 corrosio em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metilicos em
tinta em pé hibrida Epoéxi/ Poliéster, eletrostitica,
lirilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados na cor VERAMELHA,
Dimensoes, design ¢ acabamento conforme projeto.
Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
namero  identificador do  polimero, a identificacio
*modelo FDIE-FNDE”, ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacio. Obs, 1! O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
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grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
propria logomarca. Estrutura em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixacio do assento e encosto
injetados 4 estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4.8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a
estrutura  através de encaixe e pino  expansor.
Dimensoes, design e acabamenro conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero  identificador do  polimero, a identficacio
*modelo FDE-FNDE”, ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injerado. Nesses moldes
também devem ser inseridos daradores duplos com
miolo giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricacio. Obs. 2: O nome do
fabticante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
propria logomarca. Nas partes metalicas deve  ser
aplicado  fratamento  anfiferruginoso  que  assegure
resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos mertdlicos em
tnta em po hibrida Epoxi / Poliéster, cletrostirica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, t cor CINZA. RECOMENDACAO:
ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
CJA-05, PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA
Tampo em MDP, com espessura de |8mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta pressio,
08mm de espessura, acabamenro texturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados. Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fenolica) de 0.6mm. Aplicagio de porcas garra com
rosca métrica M6 ¢ comprimento 10mm. Dimensées
acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x
194mm (espessura), admitindo-se tolerancia de at¢ + 2
mm para largura ¢ profundidade ¢ de +/- 1mm para
espessura. Topos encabegados com fita de bordo
termoplastica  extrudada, confeccionada em PVC
(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE

1L - I, PROPRIA /
(polietileno), com “primer” na face de colagem, = = o
acabamento de superficie texturizado, na cor VERDE, 350 ¢ FD(]:E]/}_STBE 463,33 162.163,50

colada com adesivo "HotMlelting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, Dimensoes nominais de
22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerincia de
+/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio ¢
termino de aplicacio da fita de bordo no ponto central e
do lado oposto a botrda de contato com o usuino. O
ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espagos  ou  descolamentos  que  facilitem  seu
arrancamento, Estrutura composta de: - MNontantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, seccio
oblonga de 29mm x 538mm, em chapa 16 (1,.5mm); -
Travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
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formato de “C”, com secgio circular, diamerro de

3175mm (1 1/47), em chapa 16 (1,5mm); - Pés ',_’,_I_?an ()
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a -5;" '
frio, com costura, seccio arcular, diametro de 38mm (1 A Y] 2)

1/ 2’) em chapa 16 (1,5mm). I‘oria-ljvrn_s em o =0
polipropileno  copolimero isento de cargas minerais,

composto preferencialmente de 50% de matéria-prima A hoytorinn
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, ~ol i .

injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor
devem ser preservadas no produto produzido com
maténa-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na
tonalidade, a crtério da Comissio Técnica do FNDEI.
Dimensaes, design e acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
mternacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, a identificacio “modelo
FDE1 FNDE”, ¢ o nome da emptesa fabricante do
componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido darador duplo com miolo giratério de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més ¢ ano de
fabricacio. Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obmgatoramente grafado por
extenso, acompanhade ou nio de sua propra
logomarca. Fixacio do tampo 4 estrutura através de: - 06
porcas garra rosca metrica M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (diimetro  de  Gmm),
comprimento 47mm (com tolerincia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Fixacio do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”,
didimetro de 4,0mm, comprnmento 10mm. Fixacio das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,.8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno  copolimero
virgem, isenfo de cargas minerais, injetadas na cor
VERDLE., Dimensces, design ¢ acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem,
aptesentando o nimero identificador do polimero, a
identificacio “modelo FDE-FNDE”, e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes rambém devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de diimetro (tipo
msert), indicando més e ano de fabncacio. Obs. 2: O
nome do fabneante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nao de sua propria logomarca. Nas partes meralicas deve
ser aplicado tratamento antiferruginoso gue assegure
resisténeia & corrosio em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metilicos em
tinfa em po hibnda Epéxi/ Poliéster, eletrostitica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento ¢
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais; injetados na cor VERDE., Dimensoes,
design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo
mrernacional de reciclagem, apresentando o aumero
wdentificador do polimero, a identificagio “modelo
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FDE-FNDE”, ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando meés e ano de
fabricacio. Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua propra
logomarca, Estrutura em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixacao do assento ¢ encosto injetados a
estrutura atraves de rebires de “repuxo”, diametro de
48mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatis em
polipropileno copolimero  virgem, isento de cargas
minerais, injeradas na cor VERDE, fixadas 1 estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensoes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteitas ¢ sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o aumero
identificador do polimero, a identificagio “modelo
FDE-FNDE”, ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratério de 5
ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més ¢ ano
de fabricacio. Obs. 22 O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nao de sua propria
logomarca. Nas partes metilicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4
corrosio em cimara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta em po
hibrida Epoxi [/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em  eswfa, espessura minima 4
micrometros, na cor CINZA. RECOMENDAGAO:
ALTURA DO ALUNO de 1, 46m a 1,76m.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRY)
CJA-06, PADRAO FNDE DESCRICAQ: MESA
Tampo em MDP, com espessura de 18mm, revestido na
face superior em laminado melaminico de alta pressio,
0,8mm de espessura, acabamento fexturizado, na cor
CINZA, cantos arredondados: Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fenolica) de 0,6mm. Aplicagio de porcas garra com
rosca métrica M6 e comprimento 10mm. Dimensées
acabadas 600mm (largura) x 450mm (profundidade) x
194mm (espessura), admitindo-se tolerincia de ate +
2mm para largura e profundidade e de + /- imm para

i PROPRIA /
espessura. Topos encabegados com  hita de bordo o ” . _ i
rermoplastica  extrudada, confeccionada em PVC = c 5]A-06 483,33 362.497,50

(cloreto de polivinila), PP (polipropileno) ou PE FDE/FNDE

(polietileno), com “primer” na face de colagem,
acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL,
colada com adesive "HotMelting". Dimensoes nominais
de 22mm (largura) x 3mm (espessura), com tolerancia de
+/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio ¢
término de aplicacio da fita de bordo no ponto central ¢
do lado oposto i borda de contato com o usudrio. O
ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espacos  ou descolamentos  que  facilitem  seu
Arrancamento. Listrutura composta de: - Montantes J
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verticais ¢ travessa longitudinal confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com cosmra, Seccio
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior confeccionada em mbo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”, com seccio circular, diametro de
3175mm (1 1/47), em chapa 16 (1,5mm); - Pés
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, sec¢ao circular, didmerro de 38mm (1
1/2", em chapa 16 (1,5mm). Porta-livros em
polipropileno  copolimero isento de cargas mincrais,
composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo  chegar até  100%,
injetado na cor CINZA, As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor
devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerincias na
tonalidade, a critério da Comissio Técnica do FNDE.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No
molde do porta-livros deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, aptcsenl;mdc 0 numero
identificador do polimero, a identificacio  “modelo
FDE+1 FNDE”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesse molde ambém deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de
dizmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricaciao. Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve set obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propna
logomarca. Fixacio do rampo 4 estrutura atraves de: - 06
portcas garra rosca métrica M6 (diametro de 6mm); - 06
parafusos rosca meétrica M6 (didgmetro de Gmm),
comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda Phillips. Fixacao do porta-livros a
travessa longitudinal através de rebites de “repuso’,
didmetro de 40mm, comprimento 10mm. Fixacio das
sapatas (frontal e posterior) a0s pes através de rebites de
“repuxo”, diametro de 4,.8mm, comprimento  12mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cot
AZUL Dimensoes, design e acabamento conforme

projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apreseatando o nimero identificador do polimero, a
identificacio “modelo FDE-FNDE”, ¢ o nome da
empresa fabricante do componente injerado. Nesses
moldes rambém devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratorio de 3 ou 6mm de diametro (fipo
insert), indicando més e ano de fabricacio. Obs. 20 O
nome do fabrcante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua propria logomarca. Nas partes metilicas deve
ser aplicado fratamento anuferruginoso gue assegurc
resisténcia 4 corrosio em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metdlicos em
tinta em po hibrida Epoxi/ Poliester, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA, CADEIRA Assento ¢
encosto em poliptopileno copolimero virgem, isento de ]
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cargas minerais, injetados na cor AZUL. Dimensoes,
design ¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o simbolo
mnternacional de reciclagem, apresentando o namero
wdentificador do polimero, a identificacio  “modelo
FDE-FNDE”, ¢ o nome da empresa fabrcante do
componente injetado. Nesses moldes também devem
ser nseridos datadores duplos com miolo giratorio de
lémm de diametro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacao. Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nio de sua propria
logomarea. Estrutura em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(LYmm). Fixacio do assento e encosto injetados a
estrutura atraves de rebites de “repuxo”, didmetro de
+8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapitas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas & estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensoes, design e
acabamento  conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacio “modelo
FDE-FNDE”, ¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes ambém devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5
ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricacio. Obs. 22 O nome do fabrcante do
componente deve ser obrigatoriamente grafade por
extenso, acompanhado ou ndo de sua  propra
logomarca. Nas partes metilicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia i
corrosao em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta em po
hibrida Epéxi / Poliéster, elerrostatica, brilhante,
polimerizada  em  estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA, RECOMENDACAO:;
ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m

mpbrics
PR

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA
DE RODAS (PCR) — MA-02, PADRIO FNDE
DESCRICAO: MESA Dimensées: 600 x 900 x 760mm
(L.x € x H) Tampo em MDP, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de
alta  pressio, 08mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), canros
arredondados (conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fenolica) de 0,6mm. Aplicagio de porcas garra com
rosca  métrica M6 ¢ comprimento  10mm  (ver
detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 900mm
(largura) x  600mm (profundidade) x 19 4mm
(espessura), admitindo-se tolerincia de até +/- 2mm
para largura ¢ profundidade ¢ +/- lmm para espessura,
Topos encabecados com fita de bordo termoplistica
extrudada, confeccionada em PVC  (cloreto  de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com
“primer” na face de colagem, acabamento de superficie
textutizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com
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adesivo "Hot\elting"., Resisténcia ao arrancamento i : BE 145
minima de 7ON. Dimensdes nominais de 22mm / _.:95?'" : S8
(largura) x 3mm (espessura). com tolerincia de +/- / ."‘: %‘S 5
0.5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e - ),:; u

término de aplicagio da fita de bordo no ponto central e TEid M

do lado oposto a borda de contato com o usuirio. O

ponto de encontro da fita de bordo nio deve apresentar . hbrinn
espacos  ou  descolamentos que facilitem  seu \\‘:_ o
arrancamento. Estrutura composta de: - Montantes

verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura, seccio
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C”7, com seccio circular, diametro de
31,75mm (1 1/47), em chapa 16 (1,5mm); - Pés
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a
frio, com costura, secgio circular, didmetro de 38mm (1
1/27), em chapa 16 (1,5mm). Fixacio do tampo i
estrutura atraves de: - 06 porcas garra rosca métrica M6
(dhiametro de 6mm): - 06 parafusos rosca métrica M6
(diametro  de 6Gmm), comprmento 47mm  (com
rolerincia de +/- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips,
Fixacio das sapatas (frontal e posterior) aos pés atraves
de rebites de ‘“repuxo”, dimerro de 4.8mm,
comprimento  12mm. Ponteiras e sapatas  em
polipropileno  copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas 4 estrutura
através de encaixe, Dimensoes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagio, a
wentificagio "modelo FDE-FNDE" ¢ o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos
com miolo giratério de 5 ou 6mm de diametro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagio. Obs. 11 O
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua propria logomarca. Nas partes meralicas deve
ser aplicado traramenro antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosio em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. O gran de enferrujamento deve ser
de Ri0) ¢ o grau de empolamento deve ser de d0/10.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em po hibrida
Epoxi / Poliester, eletrostatca, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA.

CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA L
CADEIRY)  CJP-01, PADRAO FNDE MESA
Dimensées: 650 x 1200 x 760mm (L x C x H) Tampo
em MDP de 18 mm, revestido na face superior em
formica 0,8 mm de espessura e na face nferior em
chapa de balanceamento de 0,6 mm. Pamnel frontal em 100 ]
AMIDP com espessura de 18 mm, revestido nas duas faces
em laminado melaminico de baixa pressio — BP,
acabamento frost, na cor CINZA. Estrutura cinza:
Montantes verticais confeccionados em tubo de aco

PROPRIA /
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carbono laminado a frio, com costura, seccio oblonga
de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Travessa
superior confeccionada em mbo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato de
“C”, com seccio circular de @ = 31,75mm (1 1/47), em
chapa 16 (1,5mm). Pés confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, secgio circular de
O = 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Travessa
longitudinal confeccionada em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, secciio semi-oblonga de 25
x 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Ponteiras e sapatas em
poliptopileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor CINZA, fixadas 4 estrutura através de encaixe,
Cadeira Assento e encosto em polipropileno copolimero
virgem e sem  cargas, injetados, moldados
anatomicamente,  pigmentados  na  cor  CINZ\,
Dimensées Assento: 400 X 430mm (L X P) Encosto:
396 X 198mm (L x H). Estrutura cinza em rubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, @ 20.7 mm. em
chapa 14 (1,9 mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem ¢ sem cargas, injetadas na cor
CINZA. Altura do assento ao chio 460mm
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CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM
TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DE  ABS COM 8  CADEIRAS
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de
1,33m a 1.59m. Mesa composta por tampos modulares,
tampo injetado em termoplistico 4 base de ABS natural,
com pigmentacio, superficie lisa, sem brilho e com
formato retangular na cor vermelha, formado por 4
modulos que se fixam 4 estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e
3 encaixes centrais por médulos e 4 parafusos por
modulo, Ap6és  montada a mesa  mede,
aproximadamente, 2440x810mm e fem G640mm de
altura, com varagio das medidas em até 5%, A\ estrutura
deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de
ago de secio 20x40mm com 1,2mm, composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas
em tubo de aco diametro aproximado de 1,1/27x0,9mm
de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada
em polipropileno. Todas as pecas metilicas que compoe
a mesa recchem tratamento anticorrosivo ¢ pintura em
tnta epoxi. CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento ¢
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas munerais, mnjerados na cor VERVELITA. Nos
moldes do assento ¢ do encosto devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacio
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratorio de 16mm de diametro (tipo insert),
indicando més e ano de fabricagio. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
propria logomarca. Estrutura em tubo de aco carbono
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laminado a frio, com costura, didmetro de 20, 7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixacio do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
diametro de 4.8mm, comprimento 12mm. Ponteiras ¢
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas 3
estrutura  através de encaixe e pino  expansor,
Dimensées, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados
o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero  identificador do polimero, a identificacio
“modelo FDE-FNDE”, ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes
tambeém devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (fipo insert),
indicando més e ano de fabricacio. Obs, 2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
propria logomarca, Nas partes metilicas deve ser
aplicado  traramento  antiferruginoso  que  assegure
resisténeia i corrosio em cimara de névoa salina de no
minimo 300 horas, Com apresentagio de catilogo. Pelo
fato de os padroes dimensionais estarem relactionados is
estaturas dos individuos, embora a norma ABNT NBR
14006:2008 ndo seja aplicavel ao mobiliario para
refeitorio, ela pode ser atilizada como referéncia para a
elaboracio dos projetos das mesas e das cadeiras para
refeitérios escolares,
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CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM
TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DE  ABS COM 8 CADEIRAS
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de
1,59m a 1,.88m. Mesa composta por tampos modulares,
fampo injetado em termoplistico 4 base de ABS natural,
com pigmentacio, superficie lisa, sem brilho e com
formato retangular na cor azul bic, formado por 4
modulos que se fixam 4 estrutura por meio de encaixes,
sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada lado) e
3 encaixes centrais por médulos ¢ 4 parafusos por
maodulo. Apos  montada a  mesa mede,
aproximadamente, 2440x810mm ¢ tem 760mm de
altura, com variacio das medidas em até 5%. A estrutura
deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de
aco de secio 20x40mm com 1,2mm, composto por 3
travessas e 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas
em fubo de aco didmetro aproximado de 1.1/2”x0.9mm
de parede e encaixadas sem o uso de parafusos. Na
extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com
regulagem de altura para nivelamento da mesa, fabricada
em polipropileno. Todas as pecas metdlicas que compoe
a mesa recebem tratamento anticorrosivo e pmtura em
tinta epoxi. CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerats, injetados na cor AZUL. Dimensoes,
design ¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento ¢ do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ntimero
identificador do polimero, a identificacio “modelo
FDE-INDE", ¢ o nome da empresa fabricante do
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componente injetado. Nesses moldes tambem devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de
16mm de diimetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricacio. Obs. L O nome do fabricante do
componente deve sef obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua proprid
logomarca, Estrutura em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, diametro de 20,7mm, cm chapa 14
(1,9mm). Fixacio do assento e encosto injetados a
estrutura atraves de rebites de “repuxo”’, diametro de
48mm, comprimento 12Zmm. Ponteiras ¢ sapatas em
polipropileno copolimero  virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensoes, design ¢
acabamento conforme  projeto. Nos moldes das
ponteiras ¢ sapatas devem ser gravados O simbolo
internacional de reciclagem, apresentando 0 aumero
dentificador do pelimero, a idennficacio “modelo
FDE.-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes tambem devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 5
ou Gmm de diametro (fipo insert), indicando més e ano
de fabricacao. Obs. 2 O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca, INas partes metalicas deve ser aplicado
rratamento antiferruginoso que ussegure resistencia a
corrosio em camara de névoa salina de no minimo 300
hotas. Com apresentagao de catilogo. Pelo fato de os
padroes dimensionais estarem relacionados as estaturas
dos  individuos, embora a norma ABNT NBR
14006:2008 ndo seja aplicivel ao mobiliario  para
refeitorio, ela pode ser utilizada como referéncia para a
elaboracio dos projetos das mesas ¢ das cadeiras para
refeitérios escolares
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CONJUN'I'O SENTAVADO INFANTIL EM PP
COM 6 LUGARES NMESA (6 Unidades): Mesa
sextavada composta por tampo € subtampo em PP.
Medidas do tampo: lado maior - Glem x lado menor -
20em x lateral — 37cm. Medidas do subtampo: lado
maior - 49cm x lado menot - 26em x lateral — 28cm.
Estrutura: colunas verticals em fubo oblongo 20 x 45 x
1,20mm, suporte do tampo, subtampo e travessa das
colunas em tubo 20 x 20 x 1,20mm. CADEIRAS (6
Unidades) Assento e encosto  em polipropileno,
moldados anatomicamente, nas cores verde, azul bic,
azul baby, vermelho, lilis, amarelo. Dimensoes Assento:
395 X 315mm (L X P) Encosto: 330 X 160mm (I x H).
Estrutura na cor cinza em tubo de aco 7/8 x 1,20mm.
Nas partes metalicas deve ser aplic:ldo trafamento anti-
ferruginoso que assegure resisténela i corrosio em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas, Pintura
dos elementos merilicos em tinta cm po hibrida Epésxi /
Poliéster, eletrostatica, brithante, polim::x:izadn em
estufa, espessura minima de 40 micrometros. MESA DE
CENTRO (1 Unidade) Mesa central com estrutura em
tubo 7/8 x 1,20mm e tampo circular medindo O
0,525m em poﬁpropi}cno. Garantia de 12 meses confra
defeitos de fabricacio,
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Importa a presente Adesio no valor global de R$ 1.350.324,00 (um milhao, uezent\é‘s.f_%:b'ic”,
cinquenta mil, trezentos e vinte e quatro reais).

PRAZO DE VIGENCIA: da data de assinatura até 31 de dezembro de 2022.

SENADOR POMPEU/CE, 17 de Marco de 2022.

ANTONIA IRONEIDE%PINHEIRO BEZERRA

Ordenadora de Despesas da
SECRETARIA DE EDUCACAO, CULTURA E DESPORTO
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